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Une marque dynamique bénéficiant
de plus 70 ans d’expérience !l!

Nexam® est une marque déposée de Desgranges Outils Coupants.
Depuis 1946, notre nom est synonyme de qualité et d’innovations auprés des
plus grands donneurs d’ordres du monde de l'usinage et de la mécanique de
précision.
L’évolution des programmes aéronautiques européens et mondiaux, dans
lesquels, Desgranges Outils Coupants est fortement impliquée, notamment
pour concevoir et fabriquer des outils coupants pour 'assemblage, nous conduit
a faire évoluer encore notre catalogue Nexam®.
Avec Nexam®, nous vous proposons :

une gamme complete et evolutive.

un standard important disponible sur stock.

un service AOG, depannage express.

un service d’outils spéeciaux.

Cette gamme est appelée a évoluer fréquemment, vous pouvez télécharger la
derniére version sur notre site Internet :

www.NeéxXaMm.aero
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Outils d’usinage
Usinage d’empilage de tlles

1 AA Fraise a détourer 2 dents hélice a droite — Coupe a droite
Détourage manuel — HSS-E 5% Co
Détourage machine — Carbure monobloc

1 AB Fraise a détourer 2 dents hélice a droite — Coupe a droite
Détourage manuel — Bout foret — HSS-E 5% Co
Détourage machine — Bout foret — Carbure monobloc

1 AC Fraise a détourer 2 dents hélice a gauche — Coupe a droite
Détourage manuel — HSS-E 5% Co
Détourage machine — Carbure monobloc

1 AD Fraise a détourer 2 dents hélice a gauche — Coupe a droite
Détourage manuel — Bout foret — HSS-E 5% Co
Détourage machine — Bout foret — Carbure monobloc




Fraise a detourer 2 dents
HSS-E 5% Co

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de téles et de panneaux.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a droite 3°
Coupe a droite
Affitage en creux 10°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% cobalt (M35)

Pour :
Aluminium

inch Ll

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AA1A001
1AA1A002
1AA1A003
1AA1A004
1AA1A005
1AA1A006
7/16 (.4375) 1AA1A007
4724 1AA1A008
1/2 (.5) . o 1AA1A009
@ produits stockés O produits non stockés

L]
(]
@]
o
[©]
@]
@]
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer 2 dents
Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines a commande numeérique
uniqguement, de toles et de panneaux.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 3°
Coupe a droite
Affitage en creux 10°

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium

.2362 6 15 75 ° 1AA4A001
5/16 (.3125) 7.938

3/8 (.375) 9.525

7116 (.4375)

1/2 (.5) . o 1AA4A009
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a detourer 2 dents
HSS-E 5% Co

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de téles et de panneaux.
Le bout foret permet de commencer l'usinage d’'un
panneau sans pergage préalable.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a droite 3°
Coupe a droite
Affitage en bout a 120°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% cobalt (M35)

Pour :
Aluminium

inch Ll

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AB1A001
1AB1A002
1AB1A003
1AB1A004
1AB1A005
1AB1A006
7/16 (.4375) 1AB1A007
4724 1AB1A008
1/2 (.5) . - o 1AB1A009
@ produits stockés O produits non stockés

L]
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@]
@]
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer 2 dents
Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines a commande numérique
uniquement, de tbles et de panneaux. Le bout foret
permet de commencer 'usinage d’un panneau
sans pergage préalable.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a droite 3°
Coupe a droite
Affitage en bout a 120°

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium

inch Ll

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AB4A001
1AB4A002
1AB4A003
1AB4A004
1AB4A005
1AB4A006
7/16 (.4375) 1AB4A007
4724 1AB4A008
1/2 (.5) . - o 1AB4A009
@ produits stockés O produits non stockés
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o
[©]
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a detourer 2 dents
HSS-E 5% Co

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de tbles et de panneaux.
L’hélice a gauche dirige les efforts de coupe vers
le bout de I'outil et favorise ainsi le plaquage de(s)
téle(s) sur la table.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 20°
Coupe a droite
Affitage en creux 10°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% cobalt (M35)

Pour :
Aluminium

Item
inch

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AC1A001
1AC1A002
1AC1A003
1AC1A004
1AC1A005
1AC1A006
7/16 (.4375) 1AC1A007
4724 1AC1A008
1/2 (.5) . - o 1AC1A009
@ produits stockés O produits non stockés

O OO0 OO0 OO0 O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer 2 dents
Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines a commande numeérique
uniquement, de téles et de panneaux. Lhélice a
gauche dirige les efforts de coupe vers le bout de
I'outil et favorise ainsi le plaquage de(s) téle(s) sur
la table.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 20°
Coupe a droite
Affitage en creux 10°

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium

Item
inch

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AC4A001
1AC4A002
1AC4A003
1AC4A004
1AC4A005
1AC4A006
7/16 (.4375) 1AC4A007

4724 1AC4A008

1/2 (.5) . - o 1AC4A009

@ produits stockés O produits non stockés

O OO o @ o o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a detourer 2 dents
HSS-E 5% Co

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de tbles et de panneaux.
L’hélice a gauche dirige les efforts de coupe vers
le bout de I'outil et favorise ainsi le plaquage de(s)

téle(s) sur la table.
] Géomeétrie de I'outil :
ol e €> - ’ Hélice & gauche 20°
Coupe a droite
FL Affitage en bout a 120°
oAL Matiére de I'outil :
‘ Acier rapide a 5% cobalt (M35)

Pour :
Aluminium

Item
inch

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AD1A001
1AD1A002
1AD1A003
1AD1A004
1AD1A005
1AD1A006
716 (.4375) 1AD1A007
4724 1AD1A008
1/2 (.5) . - o 1AD1A009
@ produits stockés O produits non stockés

O OO OO O e o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer 2 dents
Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines a commande numeérique
uniquement, de téles et de panneaux. Lhélice a
gauche dirige les efforts de coupe vers le bout de
I'outil et favorise ainsi le plaquage de(s) téle(s) sur
la table.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 20°
Coupe a droite
Affitage en bout a 120°

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium

Item
inch

2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
3937

1AD4A001
1AD4A002
1AD4A003
1AD4A004
1AD4A005
1AD4A006
716 (.4375) 1AD4A007
4724 1AD4A008
1/2 (.5) . - o 1AD4A009
@ produits stockés O produits non stockés

O OO o @ O o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outils d’usinage
Usinage des composites

Fraise a détourer taille diamant
Sans affatage en bout — Carbure monobloc

Fraise a détourer taille diamant
Bout fraise lime — Carbure monobloc

Fraise a détourer taille diamant
Bout fraise 2 lévres — Carbure monobloc

Fraise a détourer taille diamant
Bout foret 2 levres — Carbure monobloc

Fraise a détourer taille diamant
Bout « queue de poisson » — Carbure monobloc

Fraise a détourer hélices alternées
Bout foret Kevlar — Carbure monobloc (option revétu Diamant)

Fraise a détourer hélices alternées
Bout fraise — Carbure monobloc (option revétu Diamant)

Fraise composite multi-dents
Bout fraise lime — Carbure monobloc (option revétu Diamant)

k

Fraise composite multi-dents THP
Heélice a droite — Bout facon lime — Carbure revétu Diamant

k

Fraise composite multi-dents THP
Hélice a gauche — Bout facon lime — Carbure revétu Diamant

Fraise ravageuse composite THP
Hélice a droite — Profil ravageur — Carbure revétu Diamant

L

Fraise ravageuse composite THP
Hélice a gauche — Profil ravageur — Carbure revétu Diamant

Fraise 2 dents Chevrons composite THP
Hélice de compression — Carbure revétu Diamant

B

Fraise Chevrons composite THP
Hélice de compression — Carbure revétu Diamant







Fraise a détourer taille diamant
Sans affatage bout — Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de fibre de verre ou de
kevlar.

Géométrie de I'outil :
Taille diamant
Coupe a droite
Sans coupe en bout

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Fibre de verre

1181 4724 1.4961 . 1BA4A001

5/32 (.1563) . o  1BA4A003

3/16 (.1875) . o 1BA4A005
I N I S

1/4 (.25) . - - - - o  1BA4AQ07

1BA4A009

1BA4AO11

. 1BA4A013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer taille diamant
Bout fraise lime — Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de fibre de verre ou de
kevlar.

Géométrie de I'outil :
Taille diamant
Coupe a droite
Bout facon lime rotative

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Fibre de verre

1181 4724 1.4961 . 1BB4A001

5/32 (.1563) . o  1BB4A003

3/16 (.1875) . o  1BB4A005
I N B S

1/4 (.25) . - - - - o  1BB4A007

1BB4A009

1BB4A011

o 1BB4A013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer taille diamant
Bout fraise 2 levres — Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de fibre de verre ou de
kevlar.

Géométrie de I'outil :
Taille diamant
Coupe a droite
Bout fagon fraise 2 tailles

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Fibre de verre

1181 3 4724 12 1.4961 38 ° 1BC4A001

5/32 (.1563) o  1BC4A003

3/16 (.1875) o 1BC4A005

1/4 (.25) e  1BC4A007
1BC4A009
1BC4AO011

o 1BC4A013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e




Fraise a détourer taille diamant
Bout foret — Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de fibre de verre ou de
kevlar.

Géométrie de I'outil :
Taille diamant
Coupe a droite
Bout fagon foret 135°

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Fibre de verre

1181 4724 1.4961 . 1BD4A001

5/32 (.1563) . o  1BD4A003

3/16 (.1875) . o  1BD4A005

1/4 (.25) K = . - - . 1BD4A007

1BD4A011

o 1BD4A013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a détourer taille diamant
Queue de poisson — Carbure monobloc

Application :
Détourage sur machines manuelles ou a
commande numérique de fibre de verre ou de
kevlar.

Géométrie de I'outil :
Taille diamant
Coupe a droite
Bout fagon queue de poisson

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Fibre de verre

1181 4724 1.4961 . 1BE4A001

5/32 (.1563) . o  1BE4A003

3/16 (.1875) . o  1BE4A005
I N B S

1/4 (.25) . - - - - o  1BE4A007

1BE4A009

1BE4A011

o 1BE4A013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise a détourer hélices alternées
Bout foret Kevlar — Carbure monobloc

Application :
Percage et détourage de matériaux composites
sur machines a commande numérique. Les hélices
alternées permettent en un tour d’outil d’opposer
les efforts de coupe montants ou descendants et
T ainsi d’éviter tout délaminage.

Géomeétrie de I'outil :
Hélices combinées
Coupe a droite
Bout facon foret kevlar

Matiére de I'outil :
Carbure monobloc.
Revétement Diamant possible
(durée de vie x10)

Pour :
Composite, Kevlar

inch inch mm
NON REVETUS

2362 9449 24
1/4 (.25) - -
5/16 (.3125) a
315 8 -
3/8 (.375) o
3937 10 - .
4724 12 1.1811 30 1BF4A007
1/2 (.5) - 1BF4A008

REVETUS DIAMANT

.2362 6 24 1BF4D001
1/4 (.25) 1BF4D002
5/16 (.3125) - - - 1BF4D003
.315 1BF4D004
3/8 (.375) - - - 1BF4D005
.3937 1BF4D006
4724 1BF4D007
1/2 (.5) o  1BF4D008

@ produits stockés O produits non stockés

1BF4A001
1BF4A002
1BF4A003
1BF4A004
1BF4A005
1BF4A006

O ® O O @ O o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise a détourer hélices alternées
Bout fraise 2 levres — Carbure monobloc

Application :
Détourage de matériaux composites sur machines
a commande numérique. Les hélices alternées
permettent en un tour d’outil d’opposer les efforts
de coupe montants ou descendants et ainsi d’éviter
tout délaminage.

Géomeétrie de I'outil :
Hélices combinées
Coupe a droite
Bout fagon fraise 2 tailles

Matiére de I'outil :
Carbure monobloc.
Revétement Diamant possible
(durée de vie x10)

Pour :
Composite, Kevlar

D FL
inch mm inch mm

NON REVETUS

2362 6 9449 24 1BH4A001
1/4 (.25) - - 1BH4A002
5/16 (.3125) - 1BH4A003
315 8 - 1BH4A004

3/8 (.375) - 1BH4A005
3937 10 - - 1BH4A006
4724 12 1.1811 30 1BH4A007
1/2 (5) - 1BH4A008

REVETUS DIAMANT

.2362 6 24 1BH4D001
1/4 (.25) 1BH4D002
5/16 (.3125) - - - 1BH4D003
.315 1BH4D004
3/8 (.375) - - - 1BH4D005
.3937 1BH4D006
4724 1BH4D007
1/2 (.5) o  1BH4D008

@ produits stockés O produits non stockés

O O @€ O @ O O e

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise composite multi-dents
Bout fraise lime — Carbure monobloc

Application :
Détourage de matériaux composites sur machines
a commande numérique. Idéal pour gros
enlevement de matiere.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite — Coupe a droite
Denture brises copeaux
Bout fagon fraise lime

Matiére de I'outil :
Carbure monobiloc.
Revétement Diamant possible
(durée de vie x10)

Pour :
Composite, CFRP

D FL
inch mm mm

NON REVETUS

1181 3
1/8 (.125)
5/32 (.1563)
1575
3/16 (.1875)
2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315 8
3/8 (.375)
3937 10

4724 12
1/2 (.5)

1BG4A001

1BG4A002
1BG4A003
1BG4A004
1BG4A005
1BG4A006
1BG4A007
1BG4A008
1BG4A009
1BG4A010
1BG4A011

1BG4A014
1BG4A012
1BG4A013

e ®© O @ O e O ®© @ O © O o o

REVETUS DIAMANT

1181 3
1/8 (.125)
5/32 (.1563)
1575
3/16 (.1875)
2362
1/4 (.25)
5/16 (.3125)
315
3/8 (.375)
13937
4724
1/2 (.5)

1BG4D001
1BG4D002
1BG4D003
1BG4D004
1BG4D005
1BG4D006
1BG4D007
1BG4D008
1BG4D009
1BG4D010
1BG4DO011
1BG4D014
1BG4D012
o  1BG4D013
@ produits stockés O produits non stockés

e O OO @€ OO e O © O O e

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiére de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT

de dents, angle d’hélice, revétement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

NE AM

CUTTING TOOLS
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Fraise composite Tres Hautes Performances
Recommandations

Une gamme standard de différentes géométries avec chacune un point fort afin d’atteindre exac-
tement vos exigences en matiere de qualité, durée de vie, temps de cycle et forces de coupe.

Nexam 1Bl - 1BJ

Une fraise .multi-ysaqe, le meilleur compromis possible : qualité, performance et longue
durée de vie de l'outl

Nexam 1BK - 1BL

Une fraise générant des forces de coupe trés faibles pour l'usinage de ?i‘eg:es avec des
5[:ontf| uq,atlc%[?s de faible rigidité, des forces de serrage faibles ou un porte-a-faux impor-
ant de l'outil.

Nexam 1BM - 1BN

Une fraise qui permet d’obtenir une excellente finition de surface. Evite les fibres non
coupées sur le dessus et le dessous de la piece a usiner.

Nexam 1BI-1BJ 1BK-BL 1BM-BN

Application Ebauche et finition Ebauche Ebauche et finition

Qualité de surface 2eme 3éme 1er

Résistance de coupe 2éme 1er 3éme

Durée de vie 1er 2éme 3éme
"Flute Management" Oui Oui Légerement
Nombre de dents Variable (suivant @) Variable (suivant @) Variable (suivant @)

Sens de coupe Sens conventionnel (en opposition)

"Flute Management"

Fraisage sens conventionnel pour un meilleur état de surface

Exemple : Nexam 1BN @8
e 7000 tour/min
e 0,20 mm/tour

En avalant En opposition




Fraise composite multi-dents THP
Hélice a droite — Carbure revétu Diamant

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiére.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite — Coupe a droite
Denture brises copeaux
Bout fagon fraise lime

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

inch ftem

1181
1/8 (.125)

1575
3/16 (.1875)
2362
1/4 (.25)

1BI4D001
1BI14D002
1Bl4D003
1BI14D004
1Bl4D005
1Bl4D006
1Bl4D007
1Bl4D008
1Bl4D009
1BI4D010
1BI4DO011
1BI4D012
1BI4D013
1BI4D014
1BI4D015
1BI4D016
1BI4D017
1Bl4D018
1BI4D019
1B14D020
1Bl4D021
1Bl14D022

5/16 (.3125) 63
.315 74
3/8 (.375) . 63
- 76
.3937 80
4724 86
1/2 (.5) 76 1BI4D023
- 100 1Bl14D024
- 102 o 1BI4D025
@ produits stockés O produits non stockés

® O @@ @¢ O @ O @ O OO O @ O e @ O @ O @ O O ® O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise composite multi-dents THP
Hélice a gauche — Carbure revétu Diamant

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiere.
Lhélice a gauche favorise le plaquage de la piéce
sur le bati.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche — Coupe a droite
Denture brises copeaux
Bout facon fraise lime

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

. Item
inch mm

1181 3 . . 38
1/8 (.125) g - -

.1575 4 . 50

.2362 . 68

- - . 88

1/4 (.25) . 63
5/16 (.3125) . -

.315 Rk 74

- 94

3/8 (.375) 76
.3937 80 1BJ4DO011
4724 86 1BJ4D012
1/2 (.5) 95 o 1BJ4DO13

@ produits stockés O produits non stockés

1BJ4D001
1BJ4D002
1BJ4D003
1BJ4D004
1BJ4D005
1BJ4D006
1BJ4D007
1BJ4D008
1BJ4D009
1BJ4D010

O OO € O OO e O OO O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise ravageuse composite THP
Hélice a droite — Carbure revétu Diamant

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiere.
Réduit les efforts de coupe, mais peut nécessiter
une opération de finition.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite — Coupe a droite
Denture ravageuse

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

. Item
inch mm

1181 . . 38
1/8 (.125) - -
1575 . 50

= - : 62
2362 . 68
1/4 (.25) - : 63

1BK4D001
1BK4D002
1BK4D003
1BK4D004
1BK4D005
1BK4D006
1BK4D007
1BK4D008
1BK4D009
1BK4D010
1BK4DO011

1BK4D012
1BK4D013
1BK4D014
1BK4DO015
1BK4D016
1BK4D017
1BK4D018
- 88 [¢) 1BK4D019

@ produits stockés O produits non stockés

69
76
74
76
78
76
80

.315
3/8 (.375)

13937
4724 86
1/2 (.5) 76

1O s O Bs T O

® OO @€ O OO O e e O OO e e OO O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise ravageuse composite THP
Hélice a gauche — Carbure revétu Diamant

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiére.

Pl ol B Réduit les efforts de coupe, mais peut nécessiter
el ——_—— une opération de finition.
Lhélice a gauche favorise le plaquage de la piéce

sur le bati.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche — Coupe a droite
Denture ravageuse

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

Item
mm

38 1BL4D001
80 1BL4D002
90 1BL4D003
100 1BL4D004
110 o) 1BL4D005
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

. . N (o S
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 8 request@ nexam.aero. AL
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Fraise 2 dents Chevrons composite THP
Fraise de compression — Carbure revétu Diamant

1/1

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiere, et haute vitesse d’avance.
Evite les fibres non coupées.
Excellents états de surface obtenus.

Géomeétrie de I'outil :
2 dents
Hélice chevrons, grande hélice
Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

. Item
inch mm

1181 . . 38
1/8 (.125) -
1575 . 50
2362 : 68
1/4 (.25) . 76
315 ; 74
3/8 (.375) . 76

1BM4D001
1BM4D002
1BM4D003
1BM4D004
1BM4D005
1BM4D006
1BM4D007
1BM4D008
.3937 80 1BM4D009
1/2 (.5) 76 1BM4D010
- 102 [¢) 1BM4D011
@ produits stockés O produits non stockés

O @€ O O @ @ @ O O O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise Chevrons composite THP

Fraise de compression — Carbure revétu Diamant _

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
de matériaux composites sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiere, et tres haute vitesse d’avance.
Evite les fibres non coupées.
Trés bons états de surface obtenus.

Géomeétrie de I'outil :
Multi-dents
Hélice chevrons — Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Carbure revétu Diamant

Pour :
Composite, CFRP

FL
inch inch mm inch

FRAISES 3 DENTS

1181 .374 )3 1.4961 1BN4D301
.1575 - .5512 14 1.9685 O  1BN4D304

FRAISES 4 DENTS

1181 374 9.5 1.4961
1/8 (.125) - 5591 14.2 -

- 374 95 -
1575 5512 14 1.9685
2362 5906 15 2.5591

- 7087 18 26772

1/4 (.25) 748 19 2.4803
= - 2.7165

7874 20 2.7559

9449 24 2.9134

3/8 (.375) 8661 22 2.9921

= 1.1024 28 3.0709
3937 19843 25 2.9528

= 1.1811 30 3.1496
4724 - - 3.937

- 14173 36 3.3858
1/2 (.5) 1.4961 38 2.9921

FRAISES 6 DENTS — POUR DETOURAGE ET FINITION A GRANDE AVANCE

.2362 .7087 18 2.6772 1BN4D606
315 .9449 24 2.9134 1BN4D610
.3937 1.1811 30 3.1496 1BN4D614
4724 14173 36 3.3858 1BN4D616
1/2 (.5) 1.4961 38 4.0157 1BN4D617

FRAISES 8 DENTS — POUR DETOURAGE ET FINITION A GRANDE AVANCE

.3937 1.1811 30 3.1496 80 [¢) 1BN4D814
4724 1.4173 36 3.3858 86 o 1BN4D816
@ produits stockés O produits non stockés

1BN4D401
1BN4D402
1BN4D403
1BN4D404
1BN4D405
1BN4D406
1BN4D407
1BN4D408
1BN4D409
1BN4D410
1BN4D411
1BN4D412
1BN4D413
1BN4D414
1BN4D415
1BN4D416
1BN4D417

(e}
o
[©]
(e}
o
(e}
°
(e}
o
(e}
(e}
(¢}
°
(e}
°
(¢}
°

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise composite multi-dents THP

Recommandations

Les fraises 1Bl et BJ avec brises copeaux fins sont spécialement congues pour le détourage

de matériaux composite avec fibres de carbone.

APPLICATIONS

e Excellent pour fibres de carbone, également bon pour
carbone/carbone

Ebauche et finition haute performance
Application : plaque épaisse et mince

Ramping et interpolation hélicoidale

Rainurage Détourage

CONDITIONS DE COUPE

Matiéeres CFRP

Ve (m/min) 100 ~ 180

2 Ap<0,25.9
3a35 0,03-0,04
4a5 0,04-0,05
1575 0,08-0,10
8a9 0,12-0,20
9a10 0,19-0,24
12a13 0,24-0,40

GUIDE DE SELECTION
Opération

Rainurage Détourage Ebauche Finition
(0} o X X

0,25.0<Ap<0,5.0
0,06-0,075
0,075-0,09
0,15-0,18
0,24-0,37
0,36-0,45
0,45-0,70

Type de machine
Manuel CN Fin
o o

O Excellent - X Bon

CARACTERISTIQUES

e Géométrie et brises copeaux spéciaux pour élimi-
ner les fibres non coupées et le délaminage

* Forces de coupe extrémement faibles pour une
longue durée de vie de I'outil

* « Flute management » peut étre appliqué en
changeant la position de fraisage de I'outil pour
augmenter la durée de vie

CFRTP
80 ~ 150

C/C composite
120 ~ 200

f (mm/tour)
0,5.9<Ap<1.0 Ap=1.0
0,05-0,06
0,06-0,07
0,12-0,15
0,19-0,30
0,29-0,36
0,36-0,60

2.0<Ap<3.9
0,02-0,025
0,025-0,03
0,05-0,06
0,08-0,12
0,12-0,15
0,15-0,25

1.0<Ap<2.9
0,03-0,04
0,04-0,05
0,08-0,10
0,12-0,20
0,19-0,24
0,24-0,40

0,04-0,05
0,05-0,06
0,10-0,12
0,16-0,25
0,24-0,30
0,30-0,50

Ramping Plongée
o (o}

Epaisseur piéce

Epais
(o]
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Fraise ravageuse composite THP

Recommandations

Les fraises 1BK et 1BL revétues diamant sont utilisées pour les opérations d’ébauche et de

semi-finition dans les matériaux composites.

APPLICATIONS

Piece avec faible rigidité, forces de serrage faibles
ou porte-a-faux important de I'outil

Rendement élevé dans les applications d’ébauche

CONDITIONS DE COUPE

CFRP
100 ~ 180

Matieres
Ve (m/min)
2 Ap<0,25.9

0,03-0,04
0,04-0,05
0,08-0,10
0,12-0,20
0,19-0,24
0,34-0,56

0,25.0<Ap<0,5.0
0,06-0,075
0,075-0,09
0,15-0,18
0,24-0,37
0,36-0,45
0,63-1,05

3435
4a5
1575
8a9
9410

12413

GUIDE DE SELECTION
Opération

Ebauche
o

Rainurage
(0}

Détourage

(o) X

Type de machine
CN
o

Fin
(o)

Manuel
X

O Excellent - X Bon

0,5.9<Ap<1.0

Finition

CARACTERISTIQUES

Profil ravageuse pour un fraisage efficace avec
des forces de coupe extrémement faibles

Revétement spécifique qui fournit une résistance
supérieure a l'usure

« Flute management » peut étre appliqué en
changeant la position de fraisage de I'outil pour
augmenter la durée de vie

CFRTP

80 ~ 150
f (mm/tour)
Ap=1.0
0,04-0,05
0,05-0,06
0,10-0,12
0,16-0,25
0,24-0,30
0,42-0,70

C/C composite
120 ~ 200

2.0<Ap<3.9
0,02-0,025
0,025-0,03
0,05-0,06
0,08-0,12
0,12-0,15
0,21-0,35

1.0<Ap<2.9
0,03-0,04
0,04-0,05
0,08-0,10
0,12-0,20
0,19-0,24
0,34-0,56

0,05-0,06
0,06-0,07
0,12-0,15
0,19-0,30
0,29-0,36
0,50-0,84

Plongée
(o}

Ramping
o

Epaisseur piéce

Epais
(o]
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Fraise Chevrons composite THP
Recommandations

Les fraises 1BN et BM revétues diamant sont idéales pour les enlévements de matiére et tres
haute vitesse d’avance, tout en proposant une excellente surface de finition.

APPLICATIONS CARACTERISTIQUES

e Excellent dans les composites de carbone et de verre e Mécanisme de compression pour neutraliser les
ainsi que les matrices thermoplastiques forces de coupe afin d’éviter le délaminage sur les
parties inférieures et supérieures de la plaque
Ebauche et finition haute performance
e Forces de coupe réduites pour une longue durée
Application : plaque épaisse de vie de I'outil

Hélice a gauche (c6té queue)
Force de coupe vers le bas

CONDITIONS DE COUPE Hélice a droite (coté bout)
Force de coupe vers le haut
Matieres CFRP CFRTP C/C composite
Vc (m/min) 100 ~ 180 80 ~ 150 120 ~ 200

f (mm/tour) pour Z=4 dents
Ap<0,25.9 0,25.9<Ap<0,5.9 0,5.9<Ap<1.9 Ap=1.0 1.0<Ap<2.9 2.0<Ap<3.9
0,03-0,04 0,06-0,075 0,05-0,06 0,04-0,05 0,03-0,04 0,02-0,025
0,04-0,05 0,075-0,09 0,06-0,07 0,05-0,06 0,04-0,05 0,025-0,03
0,08-0,10 0,15-0,18 0,12-0,15 0,10-0,12 0,08-0,10 0,05-0,06
0,12-0,20 0,24-0,37 0,19-0,30 0,16-0,25 0,12-0,20 0,08-0,12
0,19-0,24 0,36-0,45 0,29-0,36 0,24-0,30 0,19-0,24 0,12-0,15
0,24-0,40 0,45-0,70 0,36-0,60 0,30-0,50 0,24-0,40 0,15-0,25

(%]

Matiéres CFRP CFRTP C/C composite
Ve (m/min) 100 ~ 180 80 ~ 150 120 ~ 200
o f (mm/dent)
Ap<0,25.0 0,25.9<Ap<0,5.9 0,5.9<Ap<1.0 Ap=1.9 1.0<Ap<2.9 2.9<Ap<3.9
0,008-0,010 0,015-0,019 0,013-0,015 0,010-0,013 0,008-0,010 0,005-0,006
0,010-0,013 0,019-0,023 0,015-0,018 0,013-0,015 0,010-0,013 0,006-0,008
0,020-0,025 0,038-0,045 0,030-0,038 0,025-0,030 0,020-0,025 0,013-0,015
0,030-0,050 0,060-0,093 0,048-0,075 0,040-0,063 0,030-0,050 0,020-0,030
0,048-0,060 0,090-0,113 0,073-0,090 0,060-0,075 0,048-0,060 0,030-0,038
0,060-0,100 0,113-0,175 0,090-0,150 0,075-0,125 0,060-0,100 0,038-0,063




Outils d’usinage
Usinage du nid d’abeilles

1 CA Fraise soupape lisse
HSS-E 5% Co

1 C B Fraise soupape dentée
HSS-E 5% Co

1 CC Fraise a surfacer — dresser combinée
Queue cylindrique — HSS-E 5% Co revétu

1 C D Fraise a surfacer — dresser combinée
Alésage — HSS-E 5% Co revétu

1 CE Fraise a rainurer
Queue cylindrique — Carbure monobloc

1 C F Couteau de surfacage lisse pour fraises combinées (1CC)
Montage vissé — HSS-E 5% Co

1 CG Couteau de surfacage denté pour fraises combinées (1CD)
Alésage — HSS-E 5% Co

1 CH Couteau de surfacage lisse pour fraises combinées (1CD)
Alésage — Carbure monobloc

1 CM Fraise Chevrons composite THP
Hélice de compression — Carbure revétu Diamant




Fraise soupape lisse
HSS-E 5% Co

Application :
Surfacage des nids d’abeilles en nomex et en
aluminium de faible densité, sur machines a
commande numérique.

Géomeétrie de I'outil :
Sans denture

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Nid d’abeille Aluminium, Nid d’abeille Nomex

Item

1CA1A001
1CA1A002
1CA1A003
1CA1A004
1CA1A005
1CA1A006
1CA1A007
1CA1A008
1CA1A009
° 1CA1A010
@ produits stockés O produits non stockés

o
L[]
°
°
o
°
°
°
°

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise soupape dentée
HSS-E 5% Co

Application :
Surfacage des nids d’abeilles en nomex sur
machines a commande numérique.

Géomeétrie de I'outil :
F = nombre de dents

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Nid d’abeille Nomex

__ __ __
.7087 .2362 2.1654 o 1CB1A001
_ _ __ __
.9843 o 1CB1A003
__ _ __ __
1.378 2.5591 o 1CB1A005
_ _ __ __
1.9685 . 1CB1A007
_ _ __ __

2.9528 .3937 2.9528 ° 1CB1A009

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e
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Fraise a surfacer — dresser combinée
Queue cylindrique — HSS-E 5% Co

Application :
Surfacage - dressage des nids d’abeilles en nomex
sur machines a commande numérique. Ces fraises
s'utilisent avec nos couteaux (référence 1CF).

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite
Coupe a droite
F = nombre de dents
Brise-copeaux

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35).
Revétement AICrN

Pour :
Nid d’abeille Nomex

Item

e 1CC1CO001
- e 1CC1C002
- e 1CC1C003
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




1cp 1l

Fraise a surfacer — dresser combinée
Alésage — HSS-E 5% Co

Application :
Surfacage - dressage des nids d’abeilles en nomex
sur machines a commande numérique. Ces fraises
s'utilisent avec nos couteaux (référence 1CG et
1CH) et se montent sur nos porte-outils 1ZA.

ees '°“\ Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite
Coupe a droite
F = nombre de dents
Brise-copeaux

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35).
Revétement AICrN

Pour :
Nid d’abeille Nomex

Item
mm

e 1CD1CO001
e 1CD1C002
e 1CD1C003
e 1CD1C004
@ produits stockés O produits non stockés

3

4

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a rainurer
Queue cylindrique — Carbure monobloc

Application :
Rainurage des nids d’abeilles en nomex sur
machines a commande numérique.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite

Coupe a droite
n[ \ NSNS F = nombre de dents
\\\s\j& Brise-copeaux
FL

- Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Nid d’abeille Nomex

Item
mm

70 1CE4A001
100 1CE4A002
70 1CE4A003
100 1CE4A004
100 1CE4A005
160 1CE4A006
100 1CE4A007
160 o  1CE4A008
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Couteau de surfacage lisse
Montage vissé — HSS-E5 % Co

Application :

Surfacage des nids d’abeilles en nomex sur
machines a commande numérique. Ces couteaux

se montent sur nos fraises a surfacer-dresser
(référence 1CC).

Géomeétrie de I'outil :
Sans denture
Matiere de I'outil :

Acier rapide a 5% Co (M35).
Revétement AICrN

Pour :
Nid d’abeille Nomex

iCcc

Item
mm
1CC1C001 . 20 e  1CF1C001
1CC1C002 . 20 e 1CF1C002
1CC1C003 .

20 . 1CF1C003
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre
de dents, angle d’hélice, revétement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.

NE AM
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

CUTTING TOOLS

AIRCRAFT




Couteau de surfacage denté
Alésage — HSS-E5 9% Co

1CD

1CD1Co001
1CD1C002
1CD1C003
1CD1C004

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre

Application :
Surfacage des nids d’abeilles en nomex sur
machines a commande numérique. Ces couteaux
se montent sur nos porte-outils 1ZA avec les
fraises a surfacer-dresser (référence 1CD).

Géométrie de I'outil :
Denture « Couteau a pain »

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35).
Revétement AICrN

Pour :
Nid d’abeille Nomex

Item
mm

13 ° 1CG1C001

16 e 1CG1C002

@ produits stockés O produits non stockés

AIRCRAFT

de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM®
. . TN CUTTING TOOLS
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Couteau de surfacage lisse
Alésage — Carbure monobloc

-

&

1CD

1CD1Co001
1CD1C002
1CD1C003
1CD1C004

Application :

Surfacage des nids d’abeilles en nomex sur
machines a commande numérique. Ces couteaux
se montent sur nos porte-outils 1ZA avec les
fraises a surfacer-dresser (référence 1CD).

Géomeétrie de I'outil :
Sans denture

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Nid d’abeille Nomex

mm

13

16

Item

° 1CH4A001

e  1CH4A002

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT

ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 8 request@ nexam.aero. ST TR




S e q1cv

Fraise Chevrons composite THP
Fraise de compression — Carbure monobloc

Application :
Fraise trés hautes performances pour le détourage
du Nomex et Nida Aluminium sur machines a
commande numérique. Idéal pour gros enlévement
de matiere, et haute vitesse d’avance.
Excellents états de surface obtenus et bonne
coupe du Nida.
Trés bon résultat dans 'usinage de IAramide
(Kevlar).

Géomeétrie de I'outil :
2 dents
Hélice chevrons, grande hélice — Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Nid d’abeille Aluminium, Fibre de verre, Nid
d’abeille Nomex, Kevlar

OAL
inch mm
1181 . R 38
1/8 (.125) -
1575 . 50
.2362 . 68
1/4 (.25) . 76
315 k 74
3/8 (.375) . 76
.3937 80
4724 86 1CM4A010
1/2 (.5) 76 1CM4A011
= 102 o 1CM4A012
@ produits stockés O produits non stockés

Item

1CM4A001
1CM4A002
1CM4A003
1CM4A004
1CM4A005
1CM4A006
1CM4A007
1CM4A008
1CM4A009

(¢]
(¢]
o
°
°
°
o
o
°
L[]
°

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




e — L
Outils d’usinage 12

Porte-outils pour fraises a aléesage 1CD, 1CG
et 1CH

1 ZA Porte-outils pour fraises 1CD, 1CG et 1CH
Acier cémenté trempé




1ZA .
Porte-outils pour fraises 1CD, 1CG et 1CH
Acier cementé trempé

Application :
Porte-outil permettant 'assemblage des fraises a
. surfacer-dresser 1CD avec les couteaux 1CG ou
Clamping screw 1CH
Hex socket )
Matiére de I'outil :
Acier cémenté trempé

i

OAL = 104

Pour fraise

Item
mm
1CD1C001 .

18 1ZA0A001
1CD1C002 31 1ZA0A002
1CD1C003 . 18 1ZA0A003
1CD1C004 31 e  1ZAOA004

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

. . TS CUTTING TOOLS
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero. =










CUTTING TOOLS






Outils d’assemblage
Forets

2AA Foret DIN338

HSS-E 5% Co et carbure monobloc

2AJ Foret carbure série courte
Heélice 20° — Carbure monobloc

2AB Foret de maintenance 6”
HSS

2AC Foret de maintenance 12”
HSS

2AD Foret pour renvoi d’angle 10-32 UNF
HSS

2AE Foret pour renvoi d’angle 2-28 UNF
HSS

2AF Foret Kevlar

Carbure monobloc

2AG Foret dague 3 lévres pointe ogivale
Carbure monobloc

2AH Foret dague 4 levres pointe conique
Carbure monobloc

2AL Foret étagé double goujure
Carbure monobloc

2AK Foret étagé double goujure
Carbure monobloc




Foret DIN338
Type N — HSS-E 5% Co

Application :
Percage dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure @ T000N/mm?2.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :

Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium

3/32 (.0938)
#41 (.096)
0984
#38 (.1015)
#37 (.104)
7/64 (.1094)
1102
#33 (1113)
#32 (.116)

#31(.12)

9/64 (.1406)
#27 (144
#26 (.147)

1496

.1535

2.38 1.1811 2.2441 o

° 2AA1A003
° 2AA1A005
° 2AA1A009
° 2AA1AO11

° 2AA1A015

° 2AA1A017

2AA1A001

° 2AA1A007

° 2AA1A013

2AA1A019
2AA1A021
2AA1A023
2AA1A025
2AA1A027
2AA1A029

2AA1A031

° 2AA1A033

° 2AA1A035

° 2AA1A037

5/32 (.1563)

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre
de dents, angle d’hélice, revétement, etc. ..

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

e  2AA1A039
° prodults stockés O produits non stockés

AIRCRAFT

NE AM

CUTTING TOOLS

.), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.




Foret DIN338
Type N — HSS-E 5% Co

Application :
Percage dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure @ T000N/mm?2.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :

Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium

#22 (.157)
#21 (.159)
1614
#19 (.166)
#18 (.1695)
#17 (173)
#16 (177)
#15 (18)
#14 (182)

3/16 (.1875)

13/64 (.2031)

.2047

3.99 1.6929 2.9528 e  2AA1A040

— —— ——
] 2AA1A042
— RV P
. 2AA1A044
— I P T T
— s @ aus e
o  2AA1A048
— - YO o
. 2AA1A050
— —— ——
4.496 . 2AA1A052

° 2AA1A054

° 2AA1A056

° 2AA1A046

2AA1A058

2AA1A060

2AA1A062

2AA1A064

2AA1A066

2AA1A068

2AA1A070

.2087

2126

.2165

° 2AA1A072

2.2441 3.6614 . 2AA1A074

° 2AA1A076

.2205

e  2AA1A078
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

CUTTING TOOLS




Foret DIN338
Type N — HSS-E 5% Co

Application :
Percage dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure @ T000N/mm?2.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium

#2 (.221) 5.61 2.2441 3.6614 . 2AA1A079

#1 (.228) ° 2AA1A081

.2323 ° 2AA1A083

.2362 . 2AA1A085

2441 . 2AA1A087

1/4 (.25) o 2AA1A089

.2559 ° 2AA1A091

.2638 e  2AA1A093

2677 . 2AA1A095

.2756 . 2AA1A097

9/32 (.2813) e  2AA1A099

.2874 ° 2AA1A101
2AA1A103
2AA1A105
2AA1A107

5/16 (.3125) 2AATA109

.3189 ° 2AATAT1

.3268 8.3 - - - - ° 2AA1A113

.3307 ° 2AA1A115

11/32 (.3438) 3.189 4.9213 ° 2AA1A117
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret DIN338
Type N — HSS-E 5% Co

Application :
Percage dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure @ T000N/mm?2.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium

inch AL

.3543 2AA1A118
23/64 (.3594) 2AA1A119
374 K - 2AA1A120
3/8 (.375) 2AA1A121
25/64 (.3906) - 2AA1A122
.3937 - . 2AA1A123

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret DIN338
Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

. 2AA4A001

° 2AA4A013

° 2AA4A015

.1024 . 2AA4A017

° 2AA4A020

2AA4A022
2AA4A024
2AA4A026
2AA4A028
2AA4A030

° 2AA4A032

.1654 ° 2AA4A034

1732 4.4 - - - - ° 2AA4A036

1811 ° 2AA4A038

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret DIN338
Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

#12 (.189) 2.0472 3.3858 ° 2AA4A040

.1969 ° 2AA4A042

2047 . 2AA4A044

.2126 2.2441 3.6614 ° 2AA4A046

.2205 ° 2AA4A048

.2283 ° 2AA4A050

.2362 . 2AA4A052

2441 . 2AA4A054

° 2AA4A056

.2598 e  2AA4A058

2AA4A060
2AA4A062
2AA4A064
2AA4A066
2AA4A068

° 2AA4A070

° 2AA4A072

.3228 ° 2AA4A074

.3307 8.4 - - - - ° 2AA4A076

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret DIN338
Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

.3386 3.189 4.9213 125 e  2AA4A078

.3465 e  2AA4A080

.3543 o 2AA4A082

° 2AA4A084

° 2AA4A086

° 2AA4A088

2AA4A090

2AA4A100
2AA4A102
2AA4A104
2AA4A106

2AA4A108

.4646 ¢} 2AA4A110

4724 ° 2AA4A112

.4803 o 2AA4A114

.4882 o 2AA4A116

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret DIN338
Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

4921 12,5 3.9764 101 5.9449 151 ¢} 2AA4A117

12.7 - - - - . 2AA4A119
12.9 . - - - ¢} 2AA4A121

@ produits stockés O produits non stockés

1/2 (.5)

.5079

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

. . . CUTTING TOOLS
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero. <




S NEW oan R

Foret carbure série courte
Helice 20° — Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres
La faible hélice est idéale en pergcage manuel.
Elle assure un meilleur confort des opérateurs
grace a une réduction de 'engagement de l'outil,
particulierement sur avant-trou.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 20°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

.6299 ° 2AJ4A001
2AJ4A003
2AJ4A005

° 2AJ4A007

.0709 .8661 17717 ° 2AJ4A009

.0787 . 2AJ4A011

.0866 .9843 2.0079 ° 2AJ4A013

3/32 (.0938) ° 2AJ4A015

.0984 . 2AJ4A017

.1063 ° 2AJ4A019
2AJ4A021
2AJ4A023

1/8 (.125) . - 2AJ4A025

1299 . - 2AJ4A027

.1378 . - 2AJ4A029

1417 2AJ4A031

.1496 ° 2AJ4A033

5/32 (.1563) o 2AJ4A035

1614 ° 2AJ4A037

1693 ° 2AJ4A039
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S NEW oan) N

Foret carbure série courte
Helice 20° — Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres
La faible hélice est idéale en pergcage manuel.
Elle assure un meilleur confort des opérateurs
grace a une réduction de 'engagement de l'outil,
particulierement sur avant-trou.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 20°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

11/64 (.1719) 4.37 1.6142 2.7559 . 2AJ4A040

1772 ° 2AJ4A042

#13 (.185) o 2AJ4A044

#12 (.189) o 2AJ4A046

17717 . 2AJ4A048

2AJ4A062
2AJ4A064
2AJ4A066
2AJ4A068

2AJ4A070

.2835 ° 2AJ4A072

.2913 7.4 - - - - ° 2AJ4A074

.2992 ° 2AJ4A076

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S NEW oan R

Foret carbure série courte
Helice 20° — Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres
La faible hélice est idéale en pergcage manuel.
Elle assure un meilleur confort des opérateurs
grace a une réduction de 'engagement de l'outil,
particulierement sur avant-trou.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 20°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

.3071 2.3622 3.7402 ° 2AJ4A078

5/16 (.3125) 7.94 - - - - o  2AJ4A080

.3189 ° 2AJ4A082

.3268 ° 2AJ4A084

2AJ4A086

2AJ4A100
2AJ4A102
2AJ4A104
4094 . - 2AJ4A106

4173 2AJ4A108

.4252 ° 2AJ4A110

4331 ° 2AJ4A112

7116 (.4375) 1m.1 o 2AJAATI4

4449 ° 2AJ4A116
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S NEW oan) N

Foret carbure série courte
Hélice 20° — Type N — Carbure monobloc

Application :
Percage dans toutes matiéres
La faible hélice est idéale en pergcage manuel.
Elle assure un meilleur confort des opérateurs
grace a une réduction de 'engagement de I'outil,
particulierement sur avant-trou.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 20°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Titane

inch =0

.4488
.4528
4567
.4606
4646
.4685

2AJ4A117
2AJ4A118
2AJ4A119
2AJ4A120
2AJ4A121
2AJ4A122
15/32 (.4688) - - 2AJ4A123

4724 = 2AJ4A124

1/2 (5) - - e 2AJAA125

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret de maintenance 6”
HSS

Application :
Percage peu accessible ou distant.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiére de I’outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

3/32 (.0938) 2.38 1.4567 152.4 ° 2AB1A001

.0984 e  2AB1A003

1/8 (.125) o  2AB1A005

#30 (.1285) 3.26 - - - - . 2AB1A007

1417 o  2AB1A009

5/32 (.1563) 2.1654 ° 2AB1AO11

#21 (.159) 4.04 - . 2AB1A013

#16 (.177) 2.3622 . 2AB1A015

3/16 (.1875) o  2AB1A017

#11 (.191) 2AB1A019
2AB1A021
7/32 (.2188) . . . - 2AB1A023

.2362 o  2AB1A025

1/4 (.25) o  2AB1A027

.2677 3.1496 ° 2AB1A029

.3031 3.5433 ° 2AB1A031

° 2AB1A033

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret de maintenance 12”
HSS

Application :
Percage peu accessible ou distant.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiére de I’outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

3/32 (.0938) . X e  2AC1A001
2AC1A003
1/8 (.125) . - - e  2AC1A005

#30 (.1285) e  2AC1A007

9/64 (.1417) e  2AC1A009

5/32 (.1563) 2.1654 e  2AC1AON

#21 (.159) 4.04 e  2AC1A013

#16 (.177) 2.3622 . 2AC1A015

3/16 (.1875) e  2AC1A017

#11 (.191) 2AC1A019
2AC1A021
7/32 (.2188) . . . - 2AC1A023

.2362 e  2AC1A025

1/4 (.25) o  2AC1A027

.2677 3.1496 ° 2AC1A029

.3031 3.5433 o  2AC1A031

° 2AC1A033

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S saop TR

Foret pour renvoi d’angle 10-32 UNF
HSS

Application :
Percage dans des zones peu accessibles avec
renvoi d’angle a broche taraudée 10-32 UNF.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiére de I’outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

.0787 4724 .8071 10-32 UNF ° 2AD1A001

#40 (.098) K o  2AD1A003

1181 3 e  2AD1A005

126 3.2 - - - - -
.1378 o  2AD1A009

1417 ¢} 2AD1A011

5/32 (.1563) . o  2AD1A013

#21 (.159) ' o  2AD1A015

#16 (.177) . o  2AD1A017

3/16 (.1875) . - - - - - 2AD1A019

e  2AD1A007

#11 (191) . 2AD1A021

.1969 5 - - - - - o  2AD1A023

7/32 (.2188) 5.556 o  2AD1A025

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oA N

Foret pour renvoi d’angle 2-28 UNF
HSS

Application :
Percage dans des zones peu accessibles avec
renvoi d’angle a broche taraudée 1/4-28 UNF.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 30°
Coupe a droite
AffGtage 118° forme A

Matiére de I’outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

.0787 4724 .8071 1/4-28 UNF ¢} 2AE1A001

#40 (.098) . o  2AE1A003

1181 3 ° 2AE1A005

126 3.2 - - - - -
.1378 o 2AE1A009

1417 o  2AE1AOM

5/32 (.1563) . o  2AE1A013

#21 (.159) ' o  2AE1A015

#16 (.177) . o  2AE1A017

3/16 (.1875) . - - - - - 2AE1A019

° 2AE1A007

#11 (191) . 2AE1A021

.1969 5 - - - - - e  2AE1A023

7/32 (.2188) 5.556 o  2AE1A025

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Foret Kevlar
Carbure monobloc

Application :
Percage de kevlar et de matériaux composites
en général. Laffitage « trois pointes » évitant tout
délaminage et fibres non coupées.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 28°
Coupe a droite
Affitage 3 pointes
Pointe centreuse

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Composite, Kevlar

#40 (.098) 2.489 .5512 1.7717 ° 2AF4A001

1181 ° 2AF4A003

° 2AF4A005

1378 7874 2.0866 ° 2AF4A007

1417 e  2AF4A009
5/32 (.1563) 2AF4A011
#21 (.159) ! - - 2AF4A013
#16 (.177)
3/16 (.1875)

#11 (.191)

5/16 (.3125)

11/32 (.3438) . 2AF4A032

.3937 e  2AF4A034
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret dague 3 levres
Carbure monobloc

Application :
Percage de grande qualité dimensionnelle et
géomeétrique de matériaux composites. Le foret
dague 3 dents a entrée ogivale est d’'un usage
général.

Géomeétrie de I’outil :
Taille droite
Coupe a droite
Pointe ogivale

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

OAL = 100

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

D

inch mini inch maxi mm mini mm maxi
.0945 1181 2.4 3
1181 1378 3.001 3.5
1378 1575 3.501 4
1575 1772 4.001 4.5
1772 .1969 4.501 5
.1969 .2165 5.001 55
.2166 2362 5.501 6
.2363 .2559 6.001 6.5
.2559 2756 6.501 7
.2756 .2953 7.001 75
.2953 315 7.501 8
.315 .3346 8.001 8.5
.3347 .3543 8.501 9
.3544 .374 9.001 9.5 2AG4A014
3741 .3937 9.501 10 2AG4A015

COTES FIXES

.0984 25 1.9685 50 3.937 100 2AG4A250
126 3.2 2AG4A320
1299 3.3 2AG4A330
1535 3.9 2AG4A390
1575 4 2AG4A400
1614 41 2AG4A410
.1626 4.13 2AG4A413
.1638 4.16 2AG4A416
.1654 4.2 2AG4A420
.1693 4.3 2AG4A430
1772 4.5 2AG4A450
1811 4.6 2AG4A460
#12 (.189) 4.8 2AG4A480
.1896 2AG4A481
.1898 2AG4A482
.1945 2AG4A494
.2008 2AG4A510
.2047 2AG4A520
.2205 2AG4A560
.2362 2AG4A600
2441 2AG4A620
1/4 (.25) 2AG4A635
.2559 . e  2AG4A650
@ produits stockés O produits non stockés

Item

2AG4A001

2AG4A002
2AG4A003
2AG4A004
2AG4A005
2AG4A006
2AG4A007
2AG4A008
2AG4A009
2AG4A010
2AG4A011

2AG4A012
2AG4A013

LR 2R X IR A 2R AR AR AR 2R AR 2R 3¢ 2R
LR 2R X IR A 2R AR AR AR 2R 2R 2R 2% 2R
00 00O00O0O0O0O0O0OO0O0O0 O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret dague 4 levres
Carbure monobloc

Application :
Percage de grande qualité dimensionnelle et
géomeétrique de matériaux composites. Le foret
dague 4 dents a entrée conique est préconisé pour
le percage de parois minces.

Géomeétrie de I’outil :
Taille droite
Coupe a droite
Pointe conique

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

OAL = 100

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

D

inch mini inch maxi mm mini mm maxi
.0945 1181 2.4 3
1181 1378 3.001 3.5
1378 1575 3.501 4
1575 1772 4.001 4.5
1772 .1969 4.501 5
.1969 .2165 5.001 55
.2166 2362 5.501 6
.2363 .2559 6.001 6.5
.2559 2756 6.501 7
.2756 .2953 7.001 75
2953 .315 7501 8
.315 .3346 8.001 8.5
.3347 .3543 8.501 9 - - -
.3544 .374 9.001 9.5 - - - 2AH4A014
3741 .3937 9.501 10 2AH4A015

COTES FIXES

.098 2.49 1.9685 50 3.937 100 2AH4A249
1272 3.23 - - - - 2AH4A323
1642 4.17 2AH4A417
.1902 4.83 2AH4A483

13/64 (.2031) 5.16 2AH4A516
.2189 5.56 2AH4A556
15/64 (.2343) 5.95 2AH4A595
1/4 (.25) 6.35 2AH4A635
17/64 (.2657) 6.75 2AH4A675
.2815 715 2AH4A715

.3126 7.94 2AH4A794
.3283 8.34 2AH4A834

11/32 (.3437) 8.73 - - - e  2AH4A873
@ produits stockés O produits non stockés

Item

2AH4A001

2AH4A002
2AH4A003
2AH4A004
2AH4A005
2AH4A006
2AH4A007
2AH4A008
2AH4A009
2AH4A010
2AH4A011

2AH4A012
2AH4A013

-
-
-
-
-
>
-
-
-
-
-
-
-
-
-

d4d i iiiiiiiiyg
000000000 O0O0O0O0O0 O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret étagé double goujure
Carbure monobloc

Application :
Percage de grande qualité dimensionnelle et
géomeétrique d’empilage métallique et composite.
La géométrie double goujure permet d’obtenir un
trés bon état de surface et une trés bonne précision
des trous. (Pour des empilages avec entrée
composite, nous recommandons d’utiliser les forets
2AK).

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite — Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

PL OAL
inch mm inch mm inch inch
1624 4.125 126 10 .1624 3.937
.1638 4.16 = .1638
.1882 4.78 1624 .1882
.1898 4.82 .1638 .1898
217 5.512 .1882 217

7/32 (.2185) 5.55 .1898 7/32 (.2185)
.2484 6.31 .2169 2484
.2488 6.32 .1886 .2488
.2496 6.34 7/32 (.2185) .2496
1/4 (.25) 6.35 - 1/4 (.25)
.2807 713 .2496 .2807
311 79 .2484 311
3122 793 .2807 3122 2AL4A502
5/16 (.3125)  7.937 1/4 (.25) 2362 2AL4A503
3/8 (.375) 9.524  5/16 (.3124) 2362 - - o 2AL4A506
@ produits stockés O produits non stockés

Item

2AL4A201
2AL4A202
2AL4A301
2AL4A302
2AL4A351
2AL4A352
2AL4A402
2AL4A403
2AL4A404
2AL4A405
2AL4A421
2AL4A501

O OO0 OO OO0 OO0 OO0 OO0 O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret étagé double goujure
Carbure monobloc

Application :
Percage de grande qualité dimensionnelle et
géomeétrique d’empilage métallique et composite.
La géométrie double goujure permet d’obtenir un
trés bon état de surface et une trés bonne précision
des trous. Géométrie spéciale :
- pour entrée composite
- pour éviter le blocage en sortie de trou.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite — Coupe a droite
Géométrie spéciale pour empilage a entrée
composite

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

PL S OAL
inch mm inch mm mm inch inch
1624 4.125 126 3,2 10 1624 3.937
.1638 4.16 = = .1638
.1882 4.78 1624 4,125 .1882
.1898 4.82 .1638 4,16 .1898
217 5.512 .1882 4,78 217

7/32 (.2185) 5.55 .1898 4,82 7/32 (.2185)
.2484 6.31 .2169 5,51 2484
.2488 6.32 .1886 4,79 .2488
.2496 6.34 7/32 (.2185) 5,55 .2496
1/4 (.25) 6.35 - - 1/4 (.25)
.2807 713 .2496 6,34 .2807
311 79 .2484 6,31 311
3122 793 .2807 713 3122
5/16 (.3125) 7.937 1/4 (.25) 6,35 .2362
.3126 794 .2807 713 .3126
.3736 9.49 311 79 .3736 2AK4A505
3/8 (.375) 9.524 5/16 (.3124) 7,935 .2362 2AK4A506
7116 (.4376) 11.114 3/8 (.375) 9,525 .2362 O  2AK4A507
@ produits stockés O produits non stockés

Item

2AK4A201
2AK4A202
2AK4A301
2AK4A302
2AK4A351
2AK4A352
2AK4A402
2AK4A403
2AK4A404
2AK4A405
2AK4A421
2AK4A501
2AK4A502
2AK4A503
2AK4A504

O ® @€ O O @ @ @ ¢ O © @ 06 0 0 0 o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outils d’assemblage
Forets fraisureurs

Foret fraisureur DRIVEMATIC®
HSS-E 8% Co

Foret fraisureur pour butées micrométriques M6x100
HSS-E 8% Co

Foret fraisureur pour butées micrométriques 4-28 UNF
HSS-E 8% Co

Foret fraisureur NUTPLATE®
HSS-E 8% Co et carbure revétu Diamant

Foret fraisureur SPACEMATIC®
HSS-E 8% Co

Foret fraisureur SPACEMATIC® DCT®
HSS-E 8% Co




Foret DRIVEMATIC®
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule opération sur
machine DRIVEMATIC®. Pour une plus grande
qualité de percage, nous pouvons réaliser en
commande spéciale ces outils avec des doubles
listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

OAL
inch mm inch
#40 (.098) . 6.35 17323
.0984
1181
1/8 (.125)
126
#30 (.1285)
1378
9/64 (.1406)
1417
#27 (.144)
5/32 (.1563)
1575
#21 (.159)
#20 (.161)
#16 (.177)
#13 (.185)
3/16 (.1875)
#12 (.189)
#11 (.191)
#10 (.1935)
1969
#8 (.199)
7/32 (.2188)
.2205
.2362

Item

2BA1A001
2BA1A002
2BA1A003
2BA1A004
2BA1A005
2BA1A006
2BA1A007
2BA1A008
2BA1A009
2BA1A010
2BA1A011
2BA1A012
2BA1A013
2BA1A014
2BA1A015
2BA1A016
2BA1A017
2BA1A018
2BA1A019
2BA1A020
2BA1A021
2BA1A022
2BA1A023
2BA1A024
2BA1A025
#D .246 2BA1A026
1/4 (.25) - - - - - 2BA1A027
#F 257 - o  2BA1A028
@ produits stockés O produits non stockés

e O OO OO OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OOO0O0OO0OO0OO0OOO0 eO0OO0O0O0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o N

Foret fraisureur pour b.m. M6 x 100
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule opération sur
butées micrométriques a broche taraudée M6 x
100. Pour une plus grande qualité de percage,
nous pouvons réaliser en commande spéciale ces
outils avec des doubles listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

OAL
inch T inch Item
.0945 . M6 x 100 1.3386
#40 (.098)
.0984
1181
1/8 (.125)
126
#30 (.1285)
.1378
9/64 (.1406)
1417
#27 (.144)
5/32 (.1563)
1575
#21 (.159)
#20 (.161)
#16 (.177)
#13 (.185)
3/16 (.1875)
#12 (.189)
#11 (.191)
#10 (.1935)
.1969
#8 (.199)
7/32 (.2188)
.2205
.2362
#D .246 - -
1/4 (.25) -
#F 257

2BB1A029
2BB1A001
2BB1A002
2BB1A003
2BB1A004
2BB1A005
2BB1A006
2BB1A007
2BB1A008
2BB1A009
2BB1A010
2BB1A011
2BB1A012
2BB1A013
2BB1A014
2BB1A015
2BB1A016
2BB1A017
2BB1A018
2BB1A019
2BB1A020
2BB1A021
2BB1A022
2BB1A023
2BB1A024
2BB1A025
2BB1A026
2BB1A027
- o  2BB1A028
@ produits stockés O produits non stockés

O OO0 OO OO 0 O0OO0OOO0O @O e O OO0OO0OO e e OO e OO

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




opc N

Foret fraisureur pour b.m. 1/4-28 UNF
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule opération sur
butées micrométriques a broche taraudée 1/4-28
UNF. Pour une plus grande qualité de percage,
nous pouvons réaliser en commande spéciale ces
outils avec des doubles listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

OAL
inch T inch Item
#40 (.098) 1/4-28 UNF 1.3386
.0984
1181
1/8 (.125)
126
#30 (.1285)
.1378
9/64 (.1406)
1417
#27 (.144)
5/32 (.1563)
1575
#21 (.159)
#20 (.161)
#16 (.177)
#13 (.185)
3/16 (.1875)
#12 (.189)
#11 (.191)
#10 (.1935)
1969
#8 (.199)
7/32 (.2188)
.2205
.2362

2BC1A001
2BC1A002
2BC1A003
2BC1A004
2BC1A005
2BC1A006
2BC1A007
2BC1A008
2BC1A009
2BC1A010
2BC1A011
2BC1A012
2BC1A013
2BC1A014
2BC1A015
2BC1A016
2BC1A017
2BC1A018
2BC1A019
2BC1A020
2BC1A021
2BC1A022
2BC1A023
2BC1A024
2BC1A025
#D .246 2BC1A026
1/4 (.25) - - 2BC1A027
#F .257 - o  2BC1A028
@ produits stockés O produits non stockés

OO0 OO0 O0O0OO0OO0O0OOO0bO0O0bOO0OOoOO0OoOO0bO0OO0OoOO0oOOoOO0Oo

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret fraisureur NUTPLATE®
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule opération
sur machine NUTPLATE®. Pour une plus grande
qualité de pergcage, nous pouvons réaliser en
commande spéciale ces outils avec des doubles
listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

| —— Matiere de I'outil :

X Acier rapide a 8% Co (M42)
1.910" / 48.514mm 531"/ 13.487mm

Pour :
Aluminium

8-32 UNC

OAL

inch L)

#40 (.098)
0984
1181

1/8 (.125)
126

2BD1A001
2BD1A017
2BD1A002
2BD1A003
2BD1A004
2BD1A005
2BD1A018
2BD1A006
2BD1A007
2BD1A008
2BD1A009
2BD1A010
2BD1A011
2BD1A012
2BD1A013
2BD1A014
#16 (.177) 2BD1A015
#13 (.185) - 2BD1A016

1614 . R . R 76 ° 2BD1A019

@ produits stockés O produits non stockés

#30 (.1285)
1378
9/64 (.1406)
1417
#27 (.144)
5/32 (.1563)
1575
#21 (.159)
#20 (.161)

O OO0 OO0 OO OO0 OO0 e e OO o o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret fraisureur NUTPLATE®
Simple listel — Carbure revétu Diamant

Application :
Percage et fraisurage de matériaux composites,
en une seule opération sur machine NUTPLATE®.
Pour une plus grande qualité de percage, nous
pouvons réaliser en commande spéciale ces outils
avec des doubles listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I'outil :

X Carbure monobloc.
1.910" / 48.514mm 531"/ 13.487mm N . .
o Revétement Diamant possible.

OAL

8-32 UNC

Pour :
Composite, CFRP

DL
inch inch

NON REVETUS

#40 (.098) .3543 e  2BD4A001
.0984 . .2953 . - e  2BD4A002

REVETUS DIAMANT
#40 (.098) .3543 e  2BD4D001

.2953 : e  2BD4D002
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Foret fraisureur SPACEMATIC®
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule
opération sur machine SPACEMATIC®. Pour une
plus grande qualité de percage, nous pouvons
réaliser en commande spéciale ces outils avec des
doubles listels.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

OAL
inch T inch Item
#40 (.098) 1/4-28 UNF 2.4803
.0984
1181
1/8 (.125)
126
#30 (.1285)
.1378
9/64 (.1406)
1417
#27 (.144)
5/32 (.1563)
1575
#21 (.159)
#20 (.161)
#16 (.177)
#13 (.185)
3/16 (.1875)
#12 (.189)

2BE1A001
2BE1A002
2BE1A003
2BE1A004
2BE1A005
2BE1A006
2BE1A007
2BE1A008
2BE1A009
2BE1A010
2BE1A01M1
2BE1A012
2BE1A013
2BE1A014
2BE1A015
2BE1A016
2BE1A017
2BE1A018
#11 (.1191) 2BE1A019
#10 (.1935) 2BE1A020

.1969 - - ) 2BE1A021

@ produits stockés O produits non stockés

O OO0 00O OO0 OO0O0OO0OOo0OO0OOoOO0bO0OO0O0oOO0oOo

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S ogF N

Foret fraisureur SPACEMATIC® DCT®
Simple listel - HSS-E 8% Co

Application :
Percage et fraisurage en une seule opération sur
machine SPACEMATIC® DCT®. Pour une plus
grande qualité de percage, nous pouvons réaliser
en commande spéciale ces outils avec des doubles
listels.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 34°
Coupe a droite
Affitage 135° forme C

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

#40 (.098) 2.489 .3937 .2756 M6 x 100 2.5591 o  2BF1A001

1181 o  2BF1A003

o  2BF1A005

.1378 ¢} 2BF1A007

1417 4724 o  2BF1A009

5/32 (.1563) 3.969 ¢} 2BF1A011

#21 (.159) 4.039 - - - - - - - o 2BF1A013

#16 (.177) 4.496 o 2BF1A015

3/16 (.1875) 4.763 ¢} 2BF1A017

#11 (.191) 4.851 ¢} 2BF1A019

1969 o  2BF1A021

7/32 (.2188) 5.556 o  2BF1A023

.2362 o  2BF1A025

1/4 (.25) o 2BF1A027

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Outils d’assemblage
Fraises a ebavurer

Fraise a ébavurer a trou
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Fraise a ébavurer 1 dent
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Fraise a ébavurer 3 dents
HSS-E 5% Co et carbure — Queue cylindrique

Fraise a ébavurer 3 dents
HSS-E 5% Co — Queue hexagonale 1/4”




Fraise a ébavurer a trou
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Application :
Ebavurage de trous dans 'aluminium et les
plastiques.
Ouitil double pour la référence 1.

Géométrie de I'outil :
Coupe a droite
Affatage curviligne 90°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium, (Titane)

inch L

1/4 (.25)
3937
7/16 (.4375)
9/16 (.5625)
5906
7874
13/16 (.8125)

2CA1A001
2CA1A002
2CA1A003
2CA1A004
2CA1A005
2CA1A006
2CA1A007
.9843 2CA1A008
1.1024 - 2CA1A009
1.1811 ° 2CA1A010
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a ébavurer 1 dent
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Application :
Ebavurage de trous dans toutes les matieres
autres que I'aluminium et les plastiques.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a droite 20°
Coupe a droite
Affatage curviligne 90°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium, (Titane)

Item

2CC1A001
2CC1A002
2CC1A003
2CC1A004
2CC1A005
2CC1A006
2CC1A007
2CC1A008
2CC1A009
e 2CC1A010
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a ébavurer 3 dents
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Application :
Ebavurages profonds de trous (Enlévements de
matiere importants).

Géométrie de I'outil :
Coupe a droite
Affatage curviligne 90°

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% Co (M35)

Pour :
Aluminium, (Titane)

Item
mm

45 2CD1A001
50 2CD1A002
56 2CD1A003
60 2CD1A004
63 2CD1A005
67 2CD1A006
71 ° 2CD1A007
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a ébavurer 3 dents
Carbure — Queue cylindrique

Application :
Ebavurages profonds de trous (Enlévements de
matiere importants).

Géométrie de I'outil :
Coupe a droite
Affatage curviligne 90°
Queue avec 3 plats pour D > 12.4

Matiere de I’outil :
Carbure monobloc pour D<8.3
Embout Carbure pour D>8.3

Pour :
Aluminium, Titane

Item
mm

40
45
50
56
60

2CD3A001
2CD3A002
2CD3A003
2CD3A004
2CD3A005
2CD3A006
2CD3A007
63 2CD3A008
67 2CD3A009
7 ° 2CD3A010
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a ébavurer 3 dents
HSS-E 5% Co — Queue hexagonale 1/4”

Application :
Ebavurages profonds de trous (Enlévements de
matiere importants). La queue hexagonale 1/4"
permet un montage en mandrin de perceuse ou
sur embout de tournevis.

Géométrie de I'outil :
Coupe a droite
Affatage curviligne 90°

Matiére de I'outil :

Acier rapide a 5% Co (M35)
Pour :

Aluminium, (Titane)

Item

2CE1A001

2CE1A002

2CE1A003

2CE1A004

2CE1A005

e 2CE1A006
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre
de dents, angle d’hélice, revétement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.

NE AM
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

CUTTING TOOLS

AIRCRAFT




Outils d’assemblage
Alésoirs

2DA Alésoir " américain "
HSS

2DB Asoir facon " Paris "
HSS

2 DC Alésoir voilure

HSS-E 8% Co et carbure monobloc

2 D E Alésoir piloté

HSS-E 8% Co et carbure monobloc

2 D D Alésoir de reprise Taper-Lok®
HSS-E 8% Co




o
Alésoir " américain "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’une entrée conique. Utilisation avec tourne a
gauche standard. La tolérance outil m6 permet
'obtention d’alésage de qualité H7.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de levres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch Item

0787
0866
3/32 (.0938)
.0984
7/64 (.1094)
1102
1181
1/8 (.125)
126
1378
5/32 (.1563)
1575
11/64 (.1719)
A772
3/16 (.1875)
#12 (.189)
1969
13/64 (.2031)
2165
7/32 (.2188)
15/64 (.2344)
2362
1/4 (.25)
252
2559
17/64 (.2656)
2756
0/32 (.2813)
2953
19/64 (.2969)
5/16 (.3125)
315
21/64 (.3281)
3346
11/32 (.3438)
3543

2DA1A001
2DA1A002
2DA1A003
2DA1A004
2DA1A005
2DA1A006
2DA1A007
2DA1A008
2DA1A009
2DA1A010
2DA1A011
2DA1A012
2DA1A013
2DA1A014
2DA1A015
2DA1A016
2DA1A017
2DA1A018
2DA1A019
2DA1A020
2DA1A021
2DA1A022
2DA1A023
2DA1A024
2DA1A025
2DA1A026
2DA1A027
2DA1A028
2DA1A029
2DA1A030
2DA1A031
2DA1A032
2DA1A033
2DA1A034
2DA1A035
2DA1A036
23/64 (.3594) 2DA1A037
.374 2DA1A038

3/8 (.375) o  2DA1A039

@ produits stockés O produits non stockés

@ O @ O e O®® OO © O © O © OO @ OO e O e OO e O e O e OO e OO e OO0 e

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o
Alésoir " américain "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’une entrée conique. Utilisation avec tourne a
gauche standard. La tolérance outil m6 permet
'obtention d’alésage de qualité H7.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de levres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch Item

25/64 (.3906)
3937
13/32 (.4063)
4134
27/64 (.4219)
4331
7116 (.4375)
4528
29/64 (.4531)
15/32 (.4688)
4724
31/64 (.4844)
4921
1/2 (5)
5118
33/64 (.5156)
17/32 (5313)
5315
35/64 (.5469)
5512
9/16 (.5625)
5709
37/64 (.5781)
5906
19/32 (.5938)
39/64 (.6094)
6102
5/8 (.625)
6299
41/64 (.6406)
6496
21/32 (.6563)
6693
43/64 (.6719)
11/16 (.6875)
689

2DA1A040
2DA1A041
2DA1A042
2DA1A043
2DA1A044
2DA1A045
2DA1A046
2DA1A047
2DA1A048
2DA1A049
2DA1A050
2DA1A051
2DA1A052
2DA1A053
2DA1A054
2DA1A055
2DA1A056
2DA1A057
2DA1A058
2DA1A059
2DA1A060
2DA1A061
2DA1A062
2DA1A063
2DA1A064
2DA1A065
2DA1A066
2DA1A067
2DA1A068
2DA1A069
2DA1A070
2DA1A071
2DA1A072
2DA1A073
2DA1A074
2DA1A075
45/64 (.7031) 2DA1A076

.7087 2DA1A077
23/32 (.7188) - - o  2DA1A078

@ produits stockés O produits non stockés

@ OO OO € OOO e OOOOe®OO0OO®eO0OO0OO0OO0O 0O OO0 eO0OO0OO0OOeOO0OOoO e O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o
Alésoir " américain "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’une entrée conique. Utilisation avec tourne a
gauche standard. La tolérance outil m6 permet
'obtention d’alésage de qualité H7.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de levres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch Item

7283
47/64 (.7344)
748
3/4 (.75)
49/64 (.7656)
7677
25/32 (.7813)
7874
51/64 (.7969)
8071
13/16 (.8125)
8268
53/64 (.8281)
27/32 (.8438)
8465
55/64 (.8594)
8661
7/8 (.875)
8858
57/64 (.8906)
9055
29/32 (.9063)
59/64 (.9219)
9252
15/16 (.9375)
9449
61/64 (.9531)
9646
31/32 (.9688)

2DA1A079
2DA1A080
2DA1A081
2DA1A082
2DA1A083
2DA1A084
2DA1A085
2DA1A086
2DA1A087
2DA1A088
2DA1A089
2DA1A090
2DA1A091
2DA1A092
2DA1A093
2DA1A094
2DA1A095
2DA1A096
2DA1A097
2DA1A098
2DA1A099
2DA1A100
2DA1A101
2DA1A102
2DA1A103
2DA1A104
2DA1A105
2DA1A106
2DA1A107
.9843 2DA1A108
63/64 (.9844) - - 2DA1A109
1 o  2DA1A110
@ produits stockés O produits non stockés

O ®@ OO0 O e OO OO e O OO eO0OOO0O0OeO0OO0OOeO0OO0O0OOoO e oo

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir facon " Paris "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’'une entrée conique sur 1/3 de la partie taillée.
Utilisation avec tourne a gauche standard. La
tolérance outil k7 permet I'obtention d’alésage de
qualité H8.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de lévres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch ftem

0787
0866
3/32 (.0938)
0984
7/64 (.1094)
1102
1181
1/8 (.125)
126
1378
5/32 (.1563)
1575
11/64 (.1719)
A772
3/16 (.1875)
#12 (.189)
1969
13/64 (.2031)
2165
7/32 (.2188)
15/64 (.2344)
2362
1/4 (.25)
252
2559
17/64 (.2656)
2756
9/32 (.2813)
2953
19/64 (.2969)
5/16 (.3125)
315
21/64 (.3281)
3346
11/32 (.3438)
3543

2DB1A001
2DB1A002
2DB1A003
2DB1A004
2DB1A005
2DB1A006
2DB1A007
2DB1A008
2DB1A009
2DB1A010
2DB1A011
2DB1A012
2DB1A013
2DB1A014
2DB1A015
2DB1A016
2DB1A017
2DB1A018
2DB1A019
2DB1A020
2DB1A021
2DB1A022
2DB1A023
2DB1A024
2DB1A025
2DB1A026
2DB1A027
2DB1A028
2DB1A029
2DB1A030
2DB1A031
2DB1A032
2DB1A033
2DB1A034
2DB1A035
2DB1A036
23/64 (.3594) 2DB1A037
.374 2DB1A038

3/8 (.375) o  2DB1A039

@ produits stockés O produits non stockés

e O @ O e O®® OO e O e O OO @ OO e O e OO e O e O e OO e OO e OO0 e

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir facon " Paris "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’'une entrée conique sur 1/3 de la partie taillée.
Utilisation avec tourne a gauche standard. La
tolérance outil k7 permet I'obtention d’alésage de
qualité H8.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de lévres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch ftem

25/64 (.3906)
3987
13/32 (.4063)
4134
27/64 (.4219)
4331
7/16 (.4375)
4528
20/64 (.4531)
15/32 (.4688)
4724
31/64 (.4844)
4921
1/2 (.5)
5118
33/64 (.5156)
17/32 (5313)
5315
35/64 (.5469)
5512
9/16 (.5625)
5709
37/64 (.5781)
5906
19/32 (.5938)
39/64 (.6094)
6102
5/8 (.625)
6299
41/64 (.6406)
6496
21/32 (.6563)
6693
43/64 (.6719)
11/16 (.6875)
689

2DB1A040
2DB1A041
2DB1A042
2DB1A043
2DB1A044
2DB1A045
2DB1A046
2DB1A047
2DB1A048
2DB1A049
2DB1A050
2DB1A051
2DB1A052
2DB1A053
2DB1A054
2DB1A055
2DB1A056
2DB1A057
2DB1A058
2DB1A059
2DB1A060
2DB1A061
2DB1A062
2DB1A063
2DB1A064
2DB1A065
2DB1A066
2DB1A067
2DB1A068
2DB1A069
2DB1A070
2DB1A071
2DB1A072
2DB1A073
2DB1A074
2DB1A075
45/64 (.7031) 2DB1A076

.7087 2DB1A077
23/32 (.7188) - o  2DB1A078

@ produits stockés O produits non stockés
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir facon " Paris "
HSS

Application :
Alésage manuel dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure 2 1000N/mm?2. Ces alésoirs disposent
d’'une entrée conique sur 1/3 de la partie taillée.
Utilisation avec tourne a gauche standard. La
tolérance outil k7 permet I'obtention d’alésage de
qualité H8.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de lévres

Matiere de I'outil :
Acier rapide (M2)

Pour :
Aluminium

inch LT

7283
47/64 (.7344)
748
3/4 (.75)
49/64 (.7656)
7677
25/32 (.7813)
7874
51/64 (.7969)
8071
13/16 (.8125)
8268
53/64 (.8281)
27/32 (.8438)
8465
55/64 (.8594)
8661
7/8 (.875)
8858
57/64 (.8906)
9055
29/32 (.9063)
59/64 (.9219)
9252
1516 (.9375)
9449
61/64 (.9531)
9646
31/32 (.9688)

2DB1A079
2DB1A080
2DB1A081
2DB1A082
2DB1A083
2DB1A084
2DB1A085
2DB1A086
2DB1A087
2DB1A088
2DB1A089
2DB1A090
2DB1A091
2DB1A092
2DB1A093
2DB1A094
2DB1A095
2DB1A096
2DB1A097
2DB1A098
2DB1A099
2DB1A100
2DB1A101
2DB1A102
2DB1A103
2DB1A104
2DB1A105
2DB1A106
2DB1A107
.9843 2DB1A108
63/64 (.9844) - 2DB1A109
1 o  2DB1A110
@ produits stockés O produits non stockés
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir voilure
HSS-E 8% Co

Application :
Alésage sur perceuse dans toutes matiéres d’'une
dureté inférieure a 1300 N/mm?2.
Ces alésoirs disposent d’'une entrée conique.

Merci de préciser le diamétre et la tolérance de
lalésoir.

Géomeétrie de I’outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de lévres

@s=oDh7 | ||

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

F
maxi

SERIE COURTE

4.499 2DC1A019
- 2DC1A619
4.999 2DC1A020
- 2DC1A620
5.499 2DC1A021
- 2DC1A621
5.999 2DC1A022
6.499 2DC1A023
6.999 2DC1A024
7.499 2DC1A025
7.999 2DC1A026
8.499 2DC1A027
8.999 2DC1A028
9.499 2DC1A029
9:999 2DC1A030
10.499 2DC1A031

SERIE LONGUE

.1575 A771 2DC1A001
A772 .1968 2DC1A002
.1969 .2165 2DC1A003
.2165 .2362 2DC1A004
.2362 .2559 2DC1A005
.2559 .2756 2DC1A006
.2756 .2952 2DC1A007
.2953 .3149 2DC1A008
.315 .3346 2DC1A009
.3346 .3543 2DC1A010
.3543 374 2DC1A011
.374 .3937 9.5 2DC1A012
.3937 4133 10 2DC1A013
4134 .433 10.5 2DC1A014
4331 4527 1 2DC1A015
.4528 4724 11.5 2DC1A016
4724 4921 12 2DC1A017
.4921 5118 12.5 13 - o  2DC1A018
@ produits stockés O produits non stockés
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir voilure
Carbure monobloc

Application :
Alésage sur perceuse dans les matériaux durs et
composites.
Ces alésoirs disposent d’'une entrée conique.

Merci de préciser le diamétre et la tolérance de
l'alésoir.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de lévres

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

o  2DCA4A016

- - - o  2DC4A018
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

. . . C G ooLs
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. ARSI




Alésoir piloté
HSS-E 8% Co

Application :
Alésage sur perceuse dans toutes matieres d’'une
dureté inférieure a 1300 N/mm?.
Ces alésoirs disposent d’un pilote pour un centrage
dans I'avant-trou.
Merci de préciser:
- le diameétre de l'alésoir,
- le diameétre du pilote et sa longueur.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de levres

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

inch

mini maxi mini

SERIE COURTE
1771 4
1771 4
.1968 45
.1968 45
2165 5
2165 5
2362
.2559
2756
2952
.3149
.3346
.3543
374

2DE1A019
2DE1A619
2DE1A020
2DE1A620
2DE1A021
2DE1A621
2DE1A022
2DE1A023
2DE1A024
2DE1A025
2DE1A026
2DE1A027
2DE1A028
2DE1A029
.3937 oI5, 2DE1A030
4133 10 2DE1A031

SERIE LONGUE

.1575 A771 2DE1A001
A772 .1968 2DE1A002
.1969 .2165 2DE1A003
.2165 .2362 2DE1A004
.2362 .2559 2DE1A005
.2559 .2756 2DE1A006
.2756 .2952 2DE1A007
.2953 .3149 2DE1A008
.315 .3346 2DE1A009
.3346 .3543 2DE1A010
.3543 374 2DE1A0M1
.374 .3937 9.5 2DE1A012
.3937 14133 10 2DE1A013
4134 433 10.5 2DE1A014
4331 4527 1 2DE1A015
.4528 4724 1.5 2DE1A016
4724 4921 12 2DE1A017
4921 5118 12.5 13 - o  2DE1A018
@ produits stockés O produits non stockés
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir piloté
Carbure monobloc

Application :
Alésage sur perceuse dans les matériaux durs et
composites.
Ces alésoirs disposent d’un pilote pour un centrage
dans I'avant-trou.
Merci de préciser:
- le diameétre de l'alésoir,
- le diamétre du pilote et sa longueur.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a droite
F = nombre de levres

oD h7 ||

oS

Matiere de I'outil :
Carbure monobloc

Pour :
Aluminium, Composite, Titane

OAL Item

2DE4A001
2DE4A601
2DE4A002
2DE4A602
2DE4A003
2DE4A603
2DE4A004
2DE4A005
2DE4A006
2DE4A007
2DE4A008
2DE4A009
2DE4A010
2DE4A011
2DE4A012
2DE4A013
2DE4A014
2DE4A015
2DE4A016
2DE4A017
o  2DE4A018
@ produits stockés O produits non stockés
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir de reprise Taper-Lok®
HSS-E 8% Co

Application :
Reprise manuelle d’alésage pour fixations Taper-
Lok®, soit aprés usinage défaillant, soit dans le
cadre de passage en cote réparation. Ces outils se
montent sur nos poignées (référence 2ZB).

Géomeétrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

Dash Group Fastener to install T Item

1-TLV945-3 5/16-24 UNF

2-TLV945-3, 2-TLV946-3

3-TLV945-3, 3-TLV946-3, 3-TLV947-3

4-TLV946-3, 4-TLV947-3

5-TLV947-3

1-TLV945-4

2-TLV945-4, 2-TLV946-4

3-TLV945-4, 3-TLV946-4, 3-TLV947-4

4-TLV945-4, 4-TLV946-4, 4-TLV947-4

5-TLV946-4, 5-TLV947-4

6-TLV947-4

1-TLV945-5

2-TLV945-5, 2-TLV946-5

3-TLV945-5, 3-TLV946-5, 3-TLV947-5

4-TLV946-5, 4-TLV947-5

5-TLV947-5

1-TLV945-6

2-TLV945-6, 2-TLV946-6

3-TLV945-6, 3-TLV946-6, 3-TLV947-3

4-TLV946-6, 4-TLV947-6

5-TLV947-6

1-TLV945-7

2-TLV945-7, 2-TLV946-7

3-TLV945-7, 3-TLV946-7, 3-TLV947-7

4-TLV945-7, 4-TLV946-7, 4-TLV947-7

5-TLV946-7, 5-TLV946-7

6-TLV947-7

1-TLV945-8

2-TLV945-8, 2-TLV946-8

3-TLV945-8, 3-TLV946-8, 3-TLV947-8

4-TLV945-8, 4-TLV946-8, 4-TLV947-8

5-TLV946-8, 5-TLV947-8

6-TLV947-8

1-TLV945-9 5/8-18 UNF

2-TLV945-9, 2-TLV946-9 -

3-TLV945-9, 3-TLV946-9, 3-TLV947-9 - 2DD1A036

4-TLV946-9, 4-TLV947-9 - 2DD1A037

5-TLV947-9 - o 2DD1A038
@ produits stockés O produits non stockés

2DD1A001

2DD1A002
2DD1A003
2DD1A004
2DD1A005
2DD1A006
2DD1A007
2DD1A008
2DD1A009
2DD1A010
2DD1A011

2DD1A012
2DD1A013
2DD1A014
2DD1A015
2DD1A016
2DD1A017
2DD1A018
2DD1A019
2DD1A020
2DD1A021
2DD1A022
2DD1A023
2DD1A024
2DD1A025
2DD1A026
2DD1A027
2DD1A028
2DD1A029
2DD1A030
2DD1A031
2DD1A032
2DD1A033
2DD1A034
2DD1A035
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1
2
3
4
5
1
2
3
4
5
6
1
2
3
4
5
1
2
3
4
5
1
2
3
4
5
6
1
2
3
4
5
6
1
2
3
4
5

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir de reprise Taper-Lok®
HSS-E 8% Co

Application :
Reprise manuelle d’alésage pour fixations Taper-
Lok®, soit aprés usinage défaillant, soit dans le
cadre de passage en cote réparation. Ces outils se
montent sur nos poignées (référence 2ZB).

Géomeétrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

Fastener to install T Item

1-TLV945-10 5/8-18 UNF

2-TLV945-10, 2-TLV946-10, -

3-TLV945-10, 3-TLV946-10, 3-TLV947-10 -

4-TLV946-10, 4-TLV947-10 -

5-TLV947-10 -

1-TLV945-12 3/4-16 UNF

2-TLV945-12, 2-TLV946-12,

3-TLV945-12, 3-TLV946-12, 3-TLV947-12

4-TLV946-12, 4-TLV947-12

5-TLV947-12

1-TLV945-14

2-TLV945-14, 2-TLV946-14

3-TLV945-14, 3-TLV946-14, 3-TLV947-14

4-TLV946-14, 4-TLV947-14

5-TLV947-14

1-TLV945-16

2-TLV945-16, 2-TLV946-16

3-TLV945-16, 3-TLV946-16, 3-TLV947-16 2DD1A056

4-TLV946-16, 4-TLV947-16 2DD1A057

5-TLV947-16 o 2DD1A058
@ produits stockés O produits non stockés

2DD1A039
2DD1A040
2DD1A041
2DD1A042
2DD1A043
2DD1A044
2DD1A045
2DD1A046
2DD1A047
2DD1A048
2DD1A049
2DD1A050
2DD1A051
2DD1A052
2DD1A053
2DD1A054
2DD1A055
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4
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outils d’assemblage
Alésoirs fraisureurs

2 FA Alésoir fraisureur Hi-Lok
SPECIAL — SUR DEMANDE

2 FC Alésoir fraisureur Taper-Lok
SPECIAL — SUR DEMANDE




Alésoir fraisureur Hi-Lok
SPECIAL — SUR DEMANDE

Application :
A partir d’'un avant-trou, nos alésoirs
fraisureurs permettent de réaliser en
une seule opération l'alésage
cylindrique et le fraisurage des trous
destinés a recevoir des fixations Hi-
Lok®.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche ou a droite

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42), carbure ou embout
carbure et fraisure PCD

Pour :
Aluminium

DL
inch mm

SUR DEMANDE, NOUS CONSULTER

o  2FAO0A000
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

. . T CUTTING TOOLS
Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Alésoir fraisureur Taper-Lok
SPECIAL — SUR DEMANDE

Application :
A partir d’'un avant-trou, nos alésoirs
fraisureurs permettent de réaliser en
une seule opération l'alésage
conique et le fraisurage des trous
destinés a recevoir des fixations
Taper-Lok®.

Géomeétrie de I'outil :
114" foot Hélice a gauche ou a droite

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium

DL
inch mm

SUR DEMANDE, NOUS CONSULTER

o  2FCO0A000
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outils d’assemblage
Fraises a lamer

2G B Fraise a lamer en poussant butées micrométriques métriques
HSS-E 8% Co et carbure brasé — Attachement C120F

2GC Fraise a lamer en poussant butées micrométriques pouces
HSS-E 8% Co et carbure brasé — Attachement C120F

2G D Fraise a lamer en tirant a montage rapide 119
HSS-E 8% Co et carbure brasé

2GE Fraise a lamer en tirant montage vissé ﬂ@? 124
HSS-E 8% Co




e
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Fraise a lamer en poussant pour b.m. métrique
HSS-E 8% Co

1/3

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec
nos pilotes amovibles (référence 2YA). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 15°
Coupe a droite
F = nombre de dents
Corps = 10 pour D < 10mm

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

inch T Item

1969 . M6 x 100
7/32 (.2187)
2362
1/4 (.25)
2756
5/16 (.3125)
315
3543
3/8 (.375)
3937
4331
716 (.4375)
4724
1/2 (5)
5118
5512
9/16 (.5625)
5906
5/8 (.625)
6299

2GB1A001
2GB1A002
2GB1A003
2GB1A004
2GB1A005
2GB1A006
2GB1A007
2GB1A107
2GB1A008
2GB1A009
2GB1A010
2GB1A011
2GB1A012
2GB1A013
2GB1A014
2GB1A015
2GB1A016
2GB1A017
2GB1A018
2GB1A218
2GB1A019
2GB1A020
2GB1A220
2GB1A021
2GB1A221
2GB1A022
2GB1A023
2GB1A223
2GB1A024
2GB1A025
2GB1A026
2GB1A226
.8268 - . - - e  2GB1A027
@ produits stockés O produits non stockés

6693
11/16 (.6875)
.7087
748
3/4 (.75)
7874
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Fraise a lamer en poussant pour b.m. métrique
HSS-E 8% Co

2/3

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec
nos pilotes amovibles (référence 2YA). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 15°
Coupe a droite
F = nombre de dents
Corps = 10 pour D < 10mm

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

. F T . FL . OAL Item
inch inch mm inch mm
.8661 M10 x 100 .6693 17 1.6535 42
7/8 (.875) - - - -
.9055 -
.9449
.9843
1
1.0236
1.1024
1-1/8 (1.125)
11811
1-1/4 (1.25)
1.2598
1.3386
1-3/8 (1.375)
1.378
14173

2GB1A028
2GB1A029
2GB1A030
2GB1A031
2GB1A032
2GB1A033
2GB1A034
2GB1A035
2GB1A036
2GB1A037
2GB1A038
2GB1A039
2GB1A040
2GB1A041
2GB1A042
2GB1A043
1-7/16 (1.4375) 2GB1A044
1.4961 2GB1A045
1-1/2 (1.5) - - - - o 2GB1A046
@ produits stockés O produits non stockés

O OO OO e @ OO OC e e O e o o o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S s N

Fraise a lamer en poussant pour b.m. métrique
Embout carbure brasé

3/3

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec
nos pilotes amovibles (référence 2YA). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 15°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

FL OAL
inch F T inch mm inch ftem
.3937 M6 x 100 4134 10.5 1.1024
4331 - M8 x 100 -
7/16 (.4375) -
4724 12
1/2 (.5)
5118 13
.5512 14
9/16 (.5625)
.5906 15
5/8 (.625)
.6299 16
.6693 17
11/16 (.6875)
.7087 18
748 19
3/4 (.75)
7874 20
.8268 21
.8661 22
718 (.875)
.9055 23
.9449 24
.9843 25
1
1.0236 26
1.1024 28
1-1/8 (1.125)
1.1811 30
1-1/4 (1.25)
1.2598 32
1.3386 34
1-3/8 (1.375)
1.378 35
14173 36
1-7/16 (1.4375) 36.513 2GB3A027
1.4961 38 2GB3A028
1-1/2 (1.5) 38.1 - - - - o  2GB3A029
@ produits stockés O produits non stockés

2GB3A030
2GB3A031
2GB3A032
2GB3A033
2GB3A034
2GB3A035
2GB3A036
2GB3A037
2GB3A001

2GB3A002
2GB3A003
2GB3A004
2GB3A005
2GB3A006
2GB3A007
2GB3A008
2GB3A009
2GB3A010
2GB3A011

2GB3A012
2GB3A013
2GB3A014
2GB3A015
2GB3A016
2GB3A017
2GB3A018
2GB3A019
2GB3A020
2GB3A021

2GB3A022
2GB3A023
2GB3A024
2GB3A025
2GB3A026

O OO0 OO0 OO0 OO0OO0OO0OO0O0OO®e® OO0 e e ¢ OO @ O © @ O © O e @ O e O o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S Jelol

Fraise a lamer en poussant pour b.m. pouces
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). Sous des
délais courts, nous pouvons modifier des
fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 15°
Coupe a droite
F = nombre de dents
Corps = 10 pour D < 10mm

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

. 7 Item
inch mm
1969 0,5 1/4-28 UNF
7/32 (.2188)
.2362
1/4 (.25)
.2756
5/16 (.3125)
.315
.3543
3/8 (.375)
.3937
.4331
716 (.4375)
4724
1/2 (.5)
5118
5512
9/16 (.5625)
.5906

2GC1A001
2GC1A002
2GC1A003
2GC1A004
2GC1A005
2GC1A006
2GC1A007
2GC1A008
2GC1A009
2GC1A010
2GC1A011
2GC1A012
2GC1A013
2GC1A014
2GC1A015
2GC1A016
2GC1A017
2GC1A018
5/8 (.625) 2GC1A019

.6299 2GC1A020

.6693 - - - - o 2GC1A021

@ produits stockés O produits non stockés

O OO0 00O OO0 OO0O0OO0O0OO0OOoOO0bO0OO0O0oOO0Oo

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S Jelol

Fraise a lamer en poussant pour b.m. pouces
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). Sous des
délais courts, nous pouvons modifier des
fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 15°
Coupe a droite
F = nombre de dents
Corps = 10 pour D < 10mm

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

. F T . FL . OAL Item
inch mm inch mm inch mm
11/16 (.6875) 0,5 3/8-24 UNF 4134 10.5 1.1024 28
.7087
748
3/4 (.75)
7874
.8268
.8661
7/8 (.875)
.9055
.9449
.9843
1
1.0236
1.1024
1-1/8 (1.125)
1.1811
1-1/4 (1.25)
1.2598
1.3386
1-3/8 (1.375)
1.378
14173

2GC1A022
2GC1A023
2GC1A024
2GC1A025
2GC1A026
2GC1A027
2GC1A028
2GC1A029
2GC1A030
2GC1A031
2GC1A032
2GC1A033
2GC1A034
2GC1A035
2GC1A036
2GC1A037
2GC1A038
2GC1A039
2GC1A040
2GC1A041
2GC1A042
2GC1A043
1-7/16 (1.4375) 2GC1A044
1.4961 2GC1A045
1-1/2 (1.5) - - - - o 2GC1A046
@ produits stockés O produits non stockés

O OO0 00O O0OO0OO0O0OO0O0OO0OO0OO0bO0OO0OoOO0oOOo0OO0OO0OO0 O0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2GC .
Fraise a lamer en poussant pour b.m. pouces
Embout carbure brasé

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). Sous des
délais courts, nous pouvons modifier des
fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 15°

Coupe a droite
FL F = nombre de dents
Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

__ -_ __ nch  mmoinch  mm o
.5906 .0197 1/4-28 UNF 4134 10.5 1.1024 28 o  2GC3A001

.6299 O  2GC3A003

11/16 (.6875) 17.463 3/8-24 UNF - O  2GC3A005

o  2GCB3A007

7874 O  2GC3A009

.8661 o  2GC3A011

.9055 o  2GC3A013

9843 o  2GC3A015

1.0236 o  2GC3A017

1-1/8 (1.125) 28.575 o 2GC3A019

1-1/4 (1.25) 31.75 o  2GC3A021

1.3386 o  2GC3A023

1.378 o  2GC3A025

1-7/16 (1.4375) 36.513 o  2GC3A027

1-1/2 (1.5) 38.1 - - - - - - - - - - o  2GC3A029
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S csgD TN

Fraise a lamer en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs
(pilotes) a montage rapide (référence 2YB). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a gauche

/ F = nombre de dents

R

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

__ __ __ __ __
.0984 .0394 1575 .3937 e 2GD1A165

.0787 o 2GD1A266

4724 .0394 e 2GD1A168

.0394 e 2GD1A169

.6299 o 2GD1A271

____-_______
e  2GD1A002
__ __ - __ __ __

.3543 .0197 e  2GD1A003

.3937 e  2GD1A005

.0787 e  2GD1A205

7/16 (.4375) 11.113 o  2GD1A007

.0394 e 2GD1A108

1/2 (.5) .0197 o  2GD1A009

.0787 e 2GD1A210

.0394 e  2GD1A111

9/16 (.5625) 14.288 .0197 o  2GD1A052

.0394 e 2GD1A153

5/8 (.625) 15.875 .0197 o  2GD1A054

.0787 e 2GD1A255
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S csgD N

Fraise a lamer en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs
(pilotes) a montage rapide (référence 2YB). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a gauche

/ F = nombre de dents

R

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

__ __ __ __ __
.6693 1181 .0197 1575 .3937 e  2GD1A056

.0787 o 2GD1A256

.7087 e  2GD1A058

.0787 e 2GD1A258

.0787 e 2GD1A259

7874 e  2GD1A061

.3937 .1575 .2362 .6299 e 2GD1A262

.5512 .0197 e  2GD1A051

.0787 e 2GD1A251

.5906 e 2GD1A013

5/8 (.625) 15.875 .0197 o  2GD1A014

.0394 e 2GD1A115

.6693 .0197 e 2GD1A016

11/16 (.6875) 17.463 .0197 o  2GD1A017

.0394 ° 2GD1A118

.0197 ° 2GD1A019

3/4 (.75) 19.05 0197 o  2GD1A020

.0394 e 2GD1A121

13/16 (.8125) 20.638 .0197 o 2GD1A022
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S csgD TN

Fraise a lamer en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs
(pilotes) a montage rapide (référence 2YB). Sous
des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a gauche

/ F = nombre de dents

R

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

__ __ __ __ __
.748 .1969 .0787 .7087 e 2GD1A264

.8661 o  2GD1A024

.9055 o 2GD1A026

.9449 e 2GD1A028

__ T 1 T 1T [
o  2GD1A030
____-_______

1-1/16 (1.0629) 26.998 o 2GD1A032

1-1/8 (1.125) 28.575 o 2GD1A034

1.1811 o 2GD1A036

1.2205 o 2GD1A038

1.2598 o  2GD1A040

1-5/16 (1.3125) 33.338 o  2GD1A042

1-3/8 (1.375) 34.925 - - - - - - - - - o  2GD1A044

1.4173 o 2GD1A046

1.4567 o 2GD1A048

1-1/2 (1.5) 38.1 o 2GD1A050
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2GD .
Fraise a lamer en tirant a montage rapide
Embout carbure brase

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs (pilotes)
a montage rapide (référence 2YB).
Sous des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 15°
Coupe a gauche

/ F = nombre de dents

R

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

__ __ __ __ __
.3937 1181 .0197 1575 .3937 ° 2GD3A001

716 (.4375) 11.113 o  2GD3A003

1/2 (.5) O  2GD3A005

.5512 e  2GD3A007

.5906 e  2GD3A009

.6299 o  2GD3A011

9/16 (.5625) 14.288 o  2GD3A012

5/8 (.625) 15.875 o  2GD3A014

.6693 o  2GD3A016

.7087 ° 2GD3A018

3/4 (.75) 19.05 o  2GD3A020

13/16 (.8125) 20.638 o  2GD3A022

.8661 o  2GD3A024

.9055 o  2GD3A026

.9449 o  2GD3A028

1 o  2GD3A030
° prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2GD .
Fraise a lamer en tirant a montage rapide
Embout carbure brase

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs (pilotes)
a montage rapide (référence 2YB).
Sous des délais courts, nous pouvons modifier
des fraises de ce standard, pour les adapter
exactement a votre besoin.

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 15°
Coupe a gauche

/ F = nombre de dents

R

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

__ __ __ __ __
1.0236 .2362 .0197 .3937 7874 o  2GD3A03t1

1.1024 o  2GD3A033

1.1417 o  2GD3A035

1-3/16 (1.1875) 30.162 - - - - - - - - - o  2GD3A037

1-1/4 (1.25) 31.75 o  2GD3A039

1.2992 o  2GD3A041

1.3386 o  2GD3A043

1.378 o  2GD3A045

1-7/16 (1.4375) 36.513 o  2GD3A047

1.4961 o  2GD3A049

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




¥ 2GE
Fraise a lamer en tirant a montage vissé
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs vissés
(référence 2YD). Sous des délais courts, nous
pouvons modifier des fraises de ce standard,
pour les adapter exactement a votre besoin.

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 15°
Coupe a gauche
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

.0787 1575 .3937 e  2GE1A001

.3937 .0787 e  2GE1A003

.4331 .0787 e  2GE1A005

.0197 e  2GE1A007

.3937 .0197 e  2GE1A009

4724 .0197 ° 2GE1A011

.5118 .0197 o  2GE1A014

.0787 ° 2GE1A016

.6299 .0787 ° 2GE1A019

.3937 .0197 .3937 e  2GE1A021

.0197 e 2GE1A023

.0787 e 2GE1A025

.6299 e 2GE1A027

.7087 e  2GE1A029

.6693 .3937 o 2GE1A031

7874 .1969 4724 e 2GE1A033

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Outils d’assemblage
Fraisureurs

2HI

2HA

2HB

2HC

2HD

2HE

2HH

2HF

2HG

2HJ

Fraisureur double a pilote fixe
HSS-E 5% Co — Queue cylindrique

Fraisureur pour renvoi d’angle
HSS-E 8% Co — Queue filetée 10-32UNF

Fraisureur pour renvoi d’angle
HSS-E 8% Co — Queue filetée 14-28UNF

Fraisureur a pilote fixe pour butées micrométriques
HSS-E 8% Co, carbure et PCD — Céne 120° — Métrique

Fraisureur a pilote fixe pour butées micrométriques
HSS-E 8% Co — Céne 120° — Pouces

Fraisureur a pilote amovible pour butées micrométriques
HSS-E 8% Co, carbure et PCD — Céne 120° — Métrique

Fraisureur a pilote amovible métrique
HSS-E 8% Co et carbure — SPECIAL COMPOSITES

Fraisureur a pilote amovible pour butées micrométriques
HSS-E 8% Co, carbure et PCD — Céne 120° — Pouces

Fraisureur en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co et carbure

Fraisureur en tirant a montage vissé
HSS-E 8% Co — Montage vissé




Fraisureur double a pilote fixe
Queue cylindrique — HSS-E 5% Co

Application :
Ces fraises se prennent en mandrin ou en pince,
pour le fraisurage a 100° de trous facilement
accessibles.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
2 dents
Ouitil double

Matiére de I'outil :
Acier rapide a 5% de Co (M35)

Pour :
Aluminium, (Titane)

. Item
inch mm mm

.0098 - .0118 0,25 - 0,30 . 5 ° 2HI1A001
- - - ° 2HI1A002
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
e 4] A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S sHA T

Fraisureur pour renvoi d’angle 10-32UNF
HSS-E 8% Co

Application :
Fraisurage dans des zones peu accessibles avec
renvoi d’angle a broche taraudée 10-32 UNF.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
2 dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

inch mm A inch mm T Item

.0787 10 100° .0157 -.0236 0,4-0,6 . K 10-32 UNF
3/32 (.0937) - - - -
.098 - - -
.0984 - -
1181 B =
1/8 (.125) .0236 -.0315 0,6-0,8
126 =
#30 (.1285)
.1378
9/64 (.1406)
1417
5/32 (.1563)
1575
#20 (.161)
3/16 (.1875) - -
#12 (.189) -
#10 (.1935) - - : : 20
.1969 - 2HA1A018
7/32 (.2188) - - . . 20.3 2HA1A019
.2205 - - o  2HA1A020
@ produits stockés O produits non stockés

2HA1A001

2HA1A002
2HA1A003
2HA1A004
2HA1A005
2HA1A006
2HA1A007
2HA1A008
2HA1A009
2HA1A010
2HA1A011

2HA1A012
2HA1A013
2HA1A014
2HA1A015
2HA1A016
2HA1A017

OO0 OO OO0 OO OO0 OO0 e e O e O e O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oHB TR

Fraisureur pour renvoi d’angle 1/4-28UNF
HSS-E 8% Co

Application :
Fraisurage dans des zones peu accessibles avec
renvoi d’angle a broche taraudée 1/4-28 UNF.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
2 dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

inch mm A inch mm T Item

0787 10 100° .0157-0236  04-0,6 . . 1/4-28 UNF
3/32 (.0937) . 8 . .
098 - - -
10984 2 5
1181 - -
1/8 (.125) 0236-0315  0,6-08
126 )

2HB1A001
2HB1A002
2HB1A003
2HB1A004
2HB1A005
2HB1A006
2HB1A007
2HB1A008
2HB1A009

#30 (.1285)
1378

1417
5/32 (.1563)
1575
#20 (.161)
3/16 (.1875) - -
#12 (.189) -
#10 (.1935) - - : : 20
.1969 - 2HB1A018
7/32 (.2188) - - . . 20.3 2HB1A019
.2205 - - e  2HB1A020
@ produits stockés O produits non stockés

2HB1A011
2HB1A012
2HB1A013
2HB1A014
2HB1A015
2HB1A016
2HB1A017

o]
[ ]
o
[ ]
O
[ ]
[ ]
o
N . o
9/64 (.1406) ) ) o  2HB1A010
[ ]
(@)
[ ]
(@)
]
[ ]
]
[ ]
]

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HC .
Fraisureur a pilote fixe pour b.m. métrique
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraisureurs s'utilisent avec des butées
micrométriques métriques. Ces fraisureurs ont un
rayon raccordement supérieur ou égal a celui des
fixations et rivets standard.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

inch mm mm inch T Item

3/32 (.0937) 2,381 10 .0157 -.0236 . M6 x 100
126 3,2 .0236 -.0315
.0984 2,5 .0157 -.0236
1181 3 @
1/8 (.125) 3,175 .0236 -.0315

1378 3,5
9/64 (.1406) 3,572

1417 3,6
5/32 (.1563) 3,969

1575 4

1634 4,15
3/16 (.1875) 4,763
#12 (.189) 4,8

.1969 5
7/32 (.2188) 5,556

.2205 5,6
3/16 (.1875) 4,763
#12 (.189) 4,8

.1969 5
7/32 (.2188) 5,556

.2205 5,6

.2362 6

2469 6,27

1/4 (.25) 6,35

.2618 6,65

EEIl5) 8 .0394 -.0492

.2469 6,27 .0315 -.0394

1/4 (.25) 6,35 -

.2618 6,65 -

.315 8 .0394 -.0492
3/8 (.375) 9,525 -

.3937 10 -

7/16 (.4375) 11,112 22.225 .0492 -.0591 1,25-1,5
- - 25.4 - -

1/2 (.5) 12,7 11/8 28.575 .0591 -.0689 1,5-1,75

5512 14 1.1811 30 - -

1/2 (.5) 12,7 11/4 31.75 - - 2HC1A037
9/16 (.5625) 14,288 13/8 34.925 - - 2HC1A038
9/16 (.625) 15,875 1172 38.1 .0689 -.0787 d o  2HC1A039

@ produits stockés O produits non stockés

2HC1A001

2HC1A040
2HC1A002
2HC1A003
2HC1A004
2HC1A005
2HC1A006
2HC1A007
2HC1A008
2HC1A009
2HC1A010
2HC1A011

2HC1A012
2HC1A013
2HC1A014
2HC1A015
2HC1A016
2HC1A017
2HC1A018
2HC1A019
2HC1A020
2HC1A021
2HC1A022
2HC1A023
2HC1A024
2HC1A025
2HC1A026
2HC1A027
2HC1A028
2HC1A029
2HC1A030
2HC1A031
2HC1A032
2HC1A033
2HC1A034
2HC1A035
2HC1A036

OO OO e @ ¢ @ O © ¢ @6 O © ¢ 06 O © ¢ O © @ ©¢ 06 O © ¢ 0 0 06 0 06 O © 0 0 0 o o

Si vous ne trouviez pas 'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o2HC TN

Fraisureur a pilote fixe pour b.m. métrique
Embout carbure brasé

Application :
Ces fraisureurs s'utilisent avec des butées
micrométriques métriques. Ces fraisureurs ont un
rayon raccordement supérieur ou égal a celui des
fixations et rivets standard.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

OAL
inch mm mm inch mm inch mm
3/32 (.0937) 2,381 10 .0157 -.0236 0,4-0,6 . 1.378 35 M6 x 100
.0984 215 - - - . ! -
1181 3 - -
1/8 (.125) 3,175 .0236 -.0315 0,6-0,8
126 3,2 -
1378 3,5
9/64 (.1406) 3,572 - - - -
1417 3,6 °
5/32 (.1563) 3,969
1575 4
1634 4,15 - -
3/16 (.1875) 4,763 . 7 -
#12 (.189) 4,8 -
.1969 5
7/32 (.2188) 5,556
.2205 5,6
3/16 (.1875) 4,763
#12 (.189) 4,8
1969 5 - - -
7/32 (.2188) 5,556 d ; -
.2205 5,6 - - -
.2362 6 ’ 1.4567 37
2469 6,27 - - . . - -
1/4 (.25) 6,35 - g . - - 2HC3A023
2618 6,65 - - - 2HC3A024
EEIl5) 8 .0394 -.0492 1-1,25 g 1.4961 38 - o  2HC3A025
@ produits stockés O produits non stockés

T Item

2HC3A001

2HC3A002
2HC3A003
2HC3A004
2HC3A026
2HC3A005
2HC3A006
2HC3A007
2HC3A008
2HC3A009
2HC3A010
2HC3A011

2HC3A012
2HC3A013
2HC3A014
2HC3A015
2HC3A016
2HC3A017
2HC3A018
2HC3A019
2HC3A020
2HC3A021
2HC3A022

O ®@ OO © @ @@ OO O ® @ O @@ OO OO e e O @ o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




e 2HC
Fraisureur a pilote fixe pour b.m. métrique
PCD — Pilote acier

Application :
Ces fraisureurs s'utilisent avec des butées
micrométriques métriques. Ces fraisureurs ont un
rayon raccordement supérieur ou égal a celui des
fixations et rivets standard.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiére de I'outil :
PCD, corps et pilote acier

Pour :
Composite, CFRP

. T Item
inch mm

.0197 -.0276 0,5-0,7 . M6x100

2HC6A201
2HCB6A202
2HCBA301
2HC6A302
2HC6A303
2HC6A304
2HC6A3A1
2HC6A3A2
2HC6A401
2HC6A402
.0315 -.0394 , . e  2HC6A501
@ produits stockés O produits non stockés

M8x100

°
o
°
[¢]
o
°
°
°
°
[¢]

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




e  oHc N

Fraisureur a pilote fixe pour b.m. métrique

PCD — Pilote carbure

inch
.0236 -.0315
.0197 -.0276

.0315 -.0394

Application :
Ces fraisureurs s'utilisent avec des butées
micrométriques métriques. Ces fraisureurs ont un
rayon raccordement supérieur ou égal a celui des
fixations et rivets standard.
Le pilote carbure permet de réduire son usure par
le frottement dans les composites.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiére de I'outil :
PCD, corps acier et pilote carbure

Pour :
Composite, CFRP

T Item
mm

06-0,8 . M6x100
0,5-0,7 = -

37 -

35 =

38 M8x100

36

38

40

2HC7A201
2HC7A202
2HC7A301
2HC7A302
2HC7A3A1
2HC7A3A5
2HC7A401
2HC7A402
36 2HC7A403
39 2HC7A501
37 [¢) 2HC7A502
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

CUTTING TOOLS




2HD N
Fraisureur a pilote fixe pour b.m. pouces
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraisureurs s'utilisent avec des butées
micrométriques pouces.
Ces fraisureurs ont un rayon raccordement
supérieur ou égal a celui des fixations et rivets
standard.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

OAL
inch mm mm inch mm inch mm
3/32 (.0937) 2,381 10 .0157 -.0236 0,4-0,6 . 1.3386 34 1/4-28 UNF
.0984 215 - - . ! - -
1181 3 - - . 1.378 35
1/8 (.125) 3,175 .0236 -.0315 0,6-0,8
1378 3,5
9/64 (.1406) 3,572
1417 3,6
5/32 (.1563) 3,969
1575 4
.1634 4,15
3/16 (.1875) 4,763
#12 (.189) 4,8
1969 5
7/32 (.2188) 5,556
.2205 5,6
3/16 (.1875) 4,763
#12 (.189) 4,8
.1969 5
7/32 (.2188) 5,556
.2205 5,6
.2362 6
.2469 6,27
1/4 (.25) 6,35
.2618 6,65
.315 8 .0394 -.0492
.2469 6,27 .0315 -.0394
1/4 (.25) 6,35 -
.2618 6,65 -
.315 8 .0394 -.0492
3/8 (.375) 9,525 -
3/8 (-) - -
.3937 10 -
7/16 (.4375) 11,112 .0492 -.0591 125-1,5
716 (-) - - -
1/2 (.5) 12,7 .0591 -.0689 1,5-1,75
5512 14 - -
1/2 (.5) 12,7 - - 2HD1A037
9/16 (.5625) 14,288 - - 2HD1A038
9/16 (.625) 15,875 .0689 -.0787 . - o  2HD1A039
@ produits stockés O produits non stockés

T Item

2HD1A001

2HD1A002
2HD1A003
2HD1A004
2HD1A005
2HD1A006
2HD1A007
2HD1A008
2HD1A009
2HD1A010
2HD1AO011

2HD1A012
2HD1A013
2HD1A014
2HD1A015
2HD1A016
2HD1A017
2HD1A018
2HD1A019
2HD1A020
2HD1A021
2HD1A022
2HD1A023
2HD1A024
2HD1A025
2HD1A026
2HD1A027
2HD1A028
2HD1A029
2HD1A030
2HD1A031
2HD1A032
2HD1A033
2HD1A034
2HD1A035
2HD1A036

O OO0 O e @€ O OO OOOO0OOO0O 0 O0OO0OO0O0O0OO0 e 0O e e e e e ¢ O e 0 OO o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HE .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique

HSS-E 8% Co o

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

OAL T Item Item Item
inch mm 100° 90° 120°

1.1024 28 M6 x 100 2HE1A023 2HE1A028 2HE1A035

- - 2HE1A001
2HE1A024 2HE1A029 2HE1A036 2HE1A041
2HE1A002
2HE1A025 2HE1A037 2HE1A042
2HE1A003
2HE1A026
2HE1A004
2HE1A005
2HE1A006 2HE1A030
2HE1A007 2HE1A038
2HE1A027 2HE1A031 2HE1A039 2HE1A043
2HE1A008 2HE1A032 2HE1A040 2HE1A044
2HE1A009
2HE1A010
2HE1A011
2HE1A012 2HE1A033
2HE1A013
2HE1A014
2HE1A015 2HE1A034
2HE1A016
2HE1A017
2HE1A018
2HE1A019
2HE1A020
2HE1A021
2HE1A022

TWONWNWNMNWOND T

.8268

7/8 (.875) 22.225
1 25.4
1-1/8 (1.125)  28.575
1.1811 30
1-1/4 (1.25) 3175
1-3/8 (1375)  34.925
1-1/2 (1.5) 38.1

°
°
[J
o
[
o
°
°
[
°
[
°
°
°
O
o
°
o
°
°
°
o
(¢]
o
°
°
°

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HE N
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique
HSS-E 8% Co — Pilote monté

2/6

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

.3937 .0787 .0787 100° 1.1024 M6 x100 e 2HE1A200

.0945 e  2HE1A240

1102 .0984 ° 2HE1A280

1/8 (.1248) 3,175 ° 2HE1A317

.1378 ° 2HE1A350

.1634 ° 2HE1A415

#12 (.189) ° 2HE1A480

.2205 ° 2HE1A560

1/4 (.25) e 2HE1A635

.3937 e  2HE1A000
@ produits stockés O produits non stockés

° 2HE1A800

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oHE TR

Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique

Embout carbure brasé 3/6

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 3°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

OAL T Item Item Item
inch mm 100° 90° 130°
1.1024 28 M6 x 100 2HE3A025
- 2HE3A001 2HE3A030 2HE3A037
2HE3A026
2HE3A002 2HE3A031 2HE3A038
2HE3A027
2HE3A003 2HE3A032 2HE3A023
2HE3A028
2HE3A004 2HE3A033 2HE3A039
2HE3A005
2HE3A006 2HE3A024
2HE3A007
2HE3A029 2HE3A040
2HE3A008 2HE3A034 2HE3A041
2HE3A009
2HE3A010
2HE3A011 2HE3A042
2HE3A012 2HE3A035 2HE3A043
2HE3A013
2HE3A014
2HE3A015 2HE3A036
2HE3A016
2HE3A017
2HE3A018
2HE3A019
2HE3A020
2HE3A021
2HE3A022
@ produits stockés O produits non stockés

TWONWNWNMDWON T

.8268

7/8 (.875)
1

1-1/8 (1.125)
1.1811
1-1/4 (1.25)
1-3/8 (1.375)
1-1/2 (1.5)

°
°
[
o
O
°
[
°
[J
°
O
°
°
O
(¢]
o
°
(¢]
°
°
o
o
(¢]
(¢]
(©]
(0]
°

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S o-HE N

Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique
Embout carbure brasé — Pilote monte

4/6

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 3°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

.3937 .0787 .0787 100° 1.1024 M6 x100 o  2HE3A200

.0945 ° 2HE3A240

1102 .0984 e  2HE3A280

1/8 (.1248) 3,175 ° 2HE3A317

.1378 ° 2HE3A350

.1634 ° 2HE3A415

#12 (.189) e  2HE3A480

.2205 ° 2HE3A560

1/4 (.25) e  2HE3A635

.3937 e  2HE3A000
@ produits stockés O produits non stockés

e  2HE3A800

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HE .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique

PCD e

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). La dimension
minimale du pilote doit étre de 0.4 mm supérieure
au diameétre de l'alésage.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Diamant poly-cristallin (PCD)

Pour :
Composite, CFRP

OAL T Item
inch mm 100°
1.1024 28 M6 x 100 e 2HE6A023
2HE6A001
2HEB6A024 2HEB6A029
2HEBA002
2HEBA035 2HE6A036
2HEB6A003
2HE6A028
2HE6A004
2HEBA005
2HEBA006
2HEBA034 2HEB6A032
2HEBA007
2HE6A025 2HE6A030
2HE6A008
2HEBA009
2HEBA010
2HEBA011
2HEB6A026 2HEBA033
2HE6A012
2HE6A013
2HE6A014
2HE6A027
2HEBA015 2HEBA031
2HEG6A016
2HE6A017
2HE6A018
2HEBA019
2HE6A020
2HEBA021
2HEB6A022
@ produits stockés O produits non stockés

oo 0 X o

F
2
3
2
3
2
3
2
3
2
3
2
3
2
3

7/8 (.875)

Pl WN

1
1-1/8 (1.125)
1.1811
1-1/4 (1.25)
1-3/8 (1.375)
1-1/2 (15)

O000000e0000Oe0000e0e00O0Oe0Oe0Oe0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HE .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique
PCD — Pilote monté

6/6

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). La dimension
minimale du pilote doit étre de 0.4 mm supérieure
au diameétre de l'alésage.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Diamant poly-cristallin (PCD)

Pour :
Composite, CFRP

inch
.0945
.0984
1181
1/8 (.1248)
126
.1378
1575
.1634
3/16 (.1874)
#12 (.189)
.1969
.2205
.2362
1/4 (.25)
.2756
5/16 (.3126)
.315
3/8 (.375)
.3937

T Item

M6 x 100 2HE6A240
2HE6A250
2HE6A300
2HEBA317
2HE6A320
2HE6A350
2HE6A400
2HEB6A415
2HE6A476
2HE6A480
2HE6A500
2HEG6A560
2HE6A600
2HE6A635
2HE6A700
2HEBA794
2HE6A800
2HEBA952
e  2HEGA000
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.

CUTTING TOOLS




S oHH TR

Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique

HSS-E 8% Co — SPECIAL COMPOSITES s

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).
La géométrie de coupe, adaptée a l'usinage de
Kevlar et de matériaux composites en général,
permet d’éviter le délaminage.

Géomeétrie de I'outil :
Coupe a droite
2 dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Composite, CFRP, Kevlar

P . B A . OAL T ltem
mm inch mm inch mm

FRAISUREURS SEULS

.0984 25 100° 1.1024 M6 x 100 e  2HH1AQ01
.1575 4 - - - M8 x 100 e  2HH1A002

FRAISUREURS AVEC PILOTE MONTE

1181 3 .0984 2.5 100° 1.1024 M6 x 100
1/8 (.1248) 3,175 -
126 3,2 -
1378 335
1575 4
.1634 4,15
#12 (.189) 4,8 - M8 x 100
.1969 5 - - 2HH1A500
.2362 6 - - - 2HH1A600
1/4 (.25) 6,35 - e 2HH1A635
@ produits stockés O produits non stockés

2HH1A300
2HH1A317
2HH1A320
2HH1A350
2HH1A400
2HH1A415
2HH1A480

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oHH N

Fraisureur a pilote amovible pour b.m. métrique
Embout Carbure — SPECIAL COMPOSITES

2/2

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques métriques et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).
La géométrie de coupe, adaptée a l'usinage de
Kevlar et de matériaux composites en général,
permet d’éviter le délaminage.

Géomeétrie de I'outil :
Coupe a droite
2 dents

Matiere de I'outil :
Embout Carbure brasé

Pour :
Composite, CFRP, Kevlar

P . B T Item
mm inch mm

FRAISUREURS SEULS

.0984 25 100° M6 x 100 2HH3A001
- 90° - - 2HH3A003

130° - 2HH3A004

100° - M8 x 100 2HH3A002

90° - 2HH3A005

130° - - 2HH3A006

FRAISUREURS AVEC PILOTE MONTE

1181 .0984 2.5 100° 1.1024 M6 x 100
1/8 (.1248)
126
1378
1575
.1634
#12 (.189) - M8 x 100
.1969 - - 2HH3A500
.2362 - - - 2HH3A600
1/4 (.25) - e  2HH3A635
@ produits stockés O produits non stockés

2HH3A300
2HH3A317
2HH3A320
2HH3A350
2HH3A400
2HH3A415
2HH3A480

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HF .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. pouces
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 6°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

.3937 .0787 100° 1.1024 1/4-28UNF o  2HF1A022

.0984 o  2HF1A023

1181 o  2HF1A024

1378 o 2HF1A025

.5512 .0984 o  2HF1A005

1378 ¢} 2HF1A007

1378 ¢} 2HF1A010

.1969 ¢} 2HF1A012

° 2HF1A008

o  2HF1A014
7/8 (.875) 3/8-24UNF o  2HF1A016

1-1/8 (1.125) 28.575 - o  2HF1A018

1-3/8 (1.375) 34.925 o  2HF1A020

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HF .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. pouces
Embout carbure brasé

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA).

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 3°
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Embout carbure brasé

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

.3937 .0787 100° 1.1024 1/4-28 UNF o 2HF3A001

1181 o  2HF3A003

.5512 .0984 o  2HF3A005

1378 o 2HF3A007

1181 o  2HF3A009

1575 o 2HF3A011

.8268 1378 e} 2HF3A013

.1969 o 2HF3A015

o 2HF3A017

1-1/4 (1.25) 31.75 o 2HF3A019

1-1/2 (1.5) o  2HF3A021
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HF .
Fraisureur a pilote amovible pour b.m. pouces

PCD o

Application :
Ces fraises se montent sur les butées
micrométriques pouces et s'utilisent avec nos
pilotes amovibles (référence 2YA). La dimension
minimale du pilote doit étre de 0.8 mm supérieure
au diameétre de l'alésage.

Géométrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Diamant poly-cristallin (PCD)

Pour :
Composite, CFRP

T Item

1/4-28 UNF 2HF6A001
2HFB6A002
2HF6A003
2HFB6A004
2HF6A005
2HF6A006
2HF6A007
2HF6A008
2HF6A009
2HF6A010
2HFBA011
2HFB6A012
2HF6A013
2HF6A014
2HFBA015
2HFBA016
2HFBA017
2HFBA018

7/8 (.875) 22.225
1 25.4
1-1/8 (1.125) 28.575
1-1/4 (1.25) 31.75 2HFB6A019
1-3/8 (1.375) 34.925 2HF6A020
1-1/2 (1.5) 38.1 - - o 2HF6A021
@ produits stockés O produits non stockés

@]
o
@]
o
@]
o
[©]
O
[¢]
]
[©]
o
O
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O
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O
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Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o2HG

Fraisureur en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos pilotes a montage
rapide (référence 2YB).

Géométrie de I'outil :
Hélice a gauche 12°
Coupe a gauche
F = nombre de dents

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

.0984 100° .3937 e  2HG1AO051

e  2HG1A002

3/8 (.375) 9.525 o  2HG1A004

4331 o  2HG1A006

4724 e  2HG1A008

5118 o  2HG1A010

9/16 (.5625) . 1575 .6299 o  2HG1A012

5/8 (.625) . o  2HG1AO14

.6693 17 e 2HG1A016

7087 18 - - - - - - 2HG1A018
3/4 (.75) . - - 2HG1A020

13/16 (.8125) . - - - - - - 2HG1A022

.8661 e 2HG1A024

.9055 o  2HG1A026

.9449 e 2HG1A028

1 o  2HG1A030
[ ] prodmts stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HG Tl
Fraisureur en tirant a montage rapide
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos pilotes a montage
rapide (référence 2YB).

Géométrie de I'outil :
Hélice a gauche 12°
Coupe a gauche

d
+ F = nombre de dents

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

1.0236 .2362 100° 7874 e  2HG1A031

1.1024 o  2HG1A033

11417 o  2HG1A035

1-3/16 (1.1875) 30.162 - - - - - - o 2HG1A037

1-1/4 (1.25) 31.75 - - - - - - o  2HG1A039

1.2992 o  2HG1A041

1.3386 o  2HG1A043

1.378 o  2HG1A045

1-7/16 (1.4375) 36.513 o  2HG1A047

1.4961 o  2HG1A049

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




o2HG

Fraisureur en tirant a montage rapide
Montage rapide — Carbure

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs (pilotes)
a montage rapide (référence 2YB).

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 3°
Coupe a gauche
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Carbure

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

.3937 1181 100° .3937 o  2HGS3A005

7/16 (.4375) 11.113 o  2HG3A007

1/2 (.5) o  2HGS3A009

.5512 o  2HG3AO011

.5906 o  2HG3A013

.6299 o  2HG3A015

11116 (.6875) 17.463 o  2HG3A017

7874 o  2HG3A021

.8268 .1969 .7087 o  2HG3A023

718 (.875) 22,225 o  2HG3A025

15/16 (.9375) 23.812 o  2HG3A027

.9843 o  2HGB3A029

1.0236 .2362 7874 O  2HG3A031

1.1024 o  2HGS3A033

11417 o  2HG3A035

1-3/16 (1.1875) . 0 2HG3A037

1-1/4 (1.25) . - - - - - - o 2HG3A039

@ produits stockés O produits non stockés

o  2HG3A019

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




2HG

Fraisureur en tirant a montage rapide
Montage rapide — Carbure

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs (pilotes)
a montage rapide (référence 2YB).

Géométrie de I'outil :
Taille inclinée 3°
Coupe a gauche
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Carbure

Pour :
Aluminium, (Composite), Titane

1.2992 .2362 100° 7874 O  2HG3A041
1.3386 34 - - - - - - o  2HG3A043
1.378 35 - - - - B - o  2HG3A045

1-7/16 (1.4275) 36.513 - - - - - -

1.4961 o  2HG3A049

@ produits stockés O produits non stockés

o  2HG3A047

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e




v oHJ

Fraisureur en tirant a montage vissé
HSS-E 8% Co

Application :
Ces fraises s'utilisent avec nos entraineurs vissés
(référence 2YD).

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a gauche 12°
Coupe a gauche
F = nombre de dents

Matiere de I'outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

2HJ1A001

2HJ1A003

2HJ1A005

o 2HJ1A007

.3937 4724 o 2HJ1A009

.6299 o 2HJ1A011

5512 ¢} 2HJ1A013
[ ] produns stockes O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. ST TR







Outils d’assemblage
Fraises a trépaner

2|A Fraise a trépaner a pilote amovible
HSS-E 8% Co — Montage vissé

2' B Fraise a trépaner a pilote fixe
Plaquettes carbure brasées




Fraise a trépaner a pilote amovible
Montage vissé — HSS-E 8% Co

Application :
Réalisation de trous a partir d’'un avant-trou
de pilotage, dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure a 1300 N/mm?2. Ces fraises s'utilisent
avec nos pilotes (référence 2YC).

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 5°
Coupe a droite

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

3/8 (.375) 9.525 4724 7874 o 2IA1A001

.4331 ° 2IA1A003

4724 . 2IA1A005

.5118 ° 2I1A1A007

9/16 (.5625) . o  2IA1A009

5/8 (.625) . o 2IA1A011

.6693 ° 2IA1A013

.7087 . 2IA1A015

3/4 (.75) 19.05 o 2IA1A017

13/16 (.8125) 20.638 ¢} 2IA1A019

.8661 ° 2I1A1A021

.9055 ° 2I1A1A023

.9449 ° 2IA1A025

1-1/16 (1.0629) 26.998 o 2I1A1A029

1.1024 . 2IA1A031

1.1417 o 2IA1A033

1-3/16 (1.1875) 30.162 o 2IA1A035

1-1/4 (1.25) 3175 o 2IA1A037

1.2992 o 2IA1A039
° prodults stockés O produits non stockés

o 2IA1A027

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a trépaner a pilote amovible
Montage vissé — HSS-E 8% Co

Application :
Réalisation de trous a partir d’'un avant-trou
de pilotage, dans toutes matiéres d’'une dureté
inférieure a 1300 N/mm?2. Ces fraises s'utilisent
avec nos pilotes (référence 2YC).

Géomeétrie de I'outil :
Hélice a droite 5°
Coupe a droite

Matiere de I’outil :
Acier rapide a 8% Co (M42)

Pour :
Aluminium, (Titane)

1-5/16 (1.3125) 33.338 .7087 1.1811 o 2I1A1A040

1-3/8 (1.375) 34.925 o 2IA1A042

14173 36 . 2I1A1A044

1.4567 o 2I1A1A046

1-1/2 (1.5) o 2IA1A048

1-9/16 (1.5625) 39.688 o 2IA1A050

1.6142 o 2I1A1A052

1.6535 ° 2IA1A054

1.6929 ° 2IA1A056

1-3/4 (1.75) 44.45 ¢} 2IA1A058

1811 . 2IA1A060

1.8504 o 2I1A1A062

1.8898 ° 2IA1A064

1-15/16 (1.9375) . o 2IA1A066

2 . - - - - - ¢} 2IA1A068
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a trépaner a pilote fixe
Plaquettes carbure brasees

Application :
Réalisation de trous a partir d’'un avant-trou de
pilotage, dans les matériaux composites.

Géomeétrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite

Matiére de I’outil :
Plaquettes carbure brasées

Pour :
Composite, CFRP, Kevlar

oo .k A R oA -
__ __ __ __ __
.315 1181 .1969 .5906 17717 ° 2IB3A001

.3543 1575 o 2IB3A003

3/8 (.375) 9.525 o 2IB3A005

4134 10.5 - - - - - = - - . 2IB3A007

7/16 (.4375) . o 2IB3A009

.4528 . 2IB3A011

.4921 . 2IB3A013

5118 . 2IB3A015

.5591 . 2IB3A017

.5906 ° 2IB3A019

.6299 ° 2IB3A021

.6457 ° 2IB3A023

11/16 (.6875) 17.463 ° 2IB3A025

.7087 .9843 2.1654 ° 2IB3A026

3/4 (.75) 19.05 o 2IB3A028

13/16 (.8125) 20.638 ¢} 2IB3A030

.8465 1.1811 2.3622 o 2IB3A079

718 (.875) 22,225 o  2IB3A033

15/16 (.9375) 23.812 o 2IB3A035

.9843 ° 2IB3A037
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a trépaner a pilote fixe
Plaquettes carbure brasees

Application :
Réalisation de trous a partir d’'un avant-trou de
pilotage, dans les matériaux composites.

Géomeétrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite

Matiére de I’outil :
Plaquettes carbure brasées

Pour :
Composite, CFRP, Kevlar

oo .k A R oA -
__ __ __ __ __
25.4 1575 .1969 .9843 2.1654 . 2IB3A038

1-1/16 (1.0629) 26.998 o 2IB3A040

1.1024 . 2IB3A042

1.1417 o 2IB3A044

1-3/16 (1.1875) . o 2IB3A046

1-1/4 (1.25) B o 2IB3A048

1.2992 o 2IB3A050

1.3386 ° 2IB3A052

1.378 . 2IB3A054

1-7/16 (1.4375) 36.512 o 2IB3A056

1.4961 o 2IB3A058

1.5354 o 2IB3A060

1.5748 ° 2|B3A062

1-5/8 (1.625) 41275 o 2IB3A064

1-11/16 (1.6875) 42.862 - - - - - - - - o 2IB3A066

1.7323 o 2IB3A068

17717 o 2IB3A070

1-13/16 (1.8125) 46.038 o 2IB3A072

1-7/8 (1.875) 47625 o 2IB3A074

1.9291 (¢} 2IB3A076
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a trépaner a pilote fixe
Plaquettes carbure brasées

Application :
Réalisation de trous a partir d’'un avant-trou de
pilotage, dans les matériaux composites.

Géomeétrie de I'outil :
Taille droite
Coupe a droite

Matiere de I’outil :
Plaquettes carbure brasées

Pour :
Composite, CFRP, Kevlar

D OAL
inch mm inch mm
1-15/16 (1.9375) 49.212 . 2.3622 60 [0) 2IB3A077
1.9685 50 - - - ° 2IB3A078
@ produits stockés O produits non stockés

Item

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
e 4] A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Outils d’assemblage
Fraises a araser

2JA Fraise a araser 2 levres en bout
Carbure brasé - Queue filetée

2J B Fraise a araser
Carbure monobloc - Alésage




Fraise a araser en bout
Carbure brasé

Application :
Suppression de la protusion de rivets apres
installation. Ces fraises se montent sur araseuses
en bout munies de broches taraudées %4"-28 UNF.

Géométrie de I'outil :
Hélice a droite 5°
Coupe a droite
2 dents fil a fil

Matiere de I’outil :
Plaquette carbure brasée

Pour :
Aluminium

. T Item
inch mm

1/4 (.25) 1/4-28 UNF 25.4
5/16 (.3125) 254
3/8 (.375) 25.4
7/16 (.4375) 25.4
1/2 (.5) 25.4
9/16 (.5625) 25.4
5/8 (.625) 25.4
3/4 (.75) 25.4
7/8 (.875) 25.4

1 25.4 2JA3A010

1-1/8 (1.125) 25.4 2JA3A011

1-1/4 (1.25) 25.4 o 2JA3A012
@ produits stockés O produits non stockés

2JA3A001
2JA3A002
2JA3A003
2JA3A004
2JA3A005
2JA3A006
2JA3A007
2JA3A008
2JA3A009

OO OO @ O © @ @ ¢ O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Fraise a araser en bout
Carbure monobloc

Application :
Suppression de la protusion de rivets apres
installation. Ces fraises se montent sur araseuses
a simple ou double rotation.

Géomeétrie de I'outil :

| Hélice a droite
Coupe a droite
F = nombre de dents
Matiere de I'outil :
Carbure monobloc
Pour :

Aluminium

1-1/8 (1.125) 28.575 9.525 Stainless o 2JB4A001
2JB4A003
2JB4A005
2JB4A007
2JB4A013
2JB4A015

o 2JB4A009
_ O

o 2JB4A011

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e







Outils d’assemblage
Brosses a meétalliser

2 MA Brosse a métalliser en poussant
Fil d’acier laitonné ou d’acier inoxydable

2 M B Brosse a métalliser en tirant
Fil d’acier laitonné ou d’acier inoxydable




S e oA N

Brosse a métalliser en poussant
Fil d’acier laitonné (Fil inox sur demande)

Application :
Suppression par brossage des traitements de
surface (peinture, anodisation...) afin de permettre
la continuité électrique et la mise a la masse des
piéces avionnées.

Géomeétrie de I’outil :
4 Groupes de fils maintenus par de la résine époxy

Matiere de I’outil :
Fil d’acier laitonné (ou acier inoxydable sur
demande)

Item

2MAOA001
2MAOA002
2MAOA003
2MAOA004
2MAOA005
2MAOA006
2MAOA007
2MAOA008
2MAOA009
o  2MAOA010
@ produits stockés O produits non stockés

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

LR B SR AR AR AR 2R 2 AR 2
00 00 O0O0O0 OO0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Brosse a meétalliser en tirant
Fil d’acier laitonné (Fil inox sur demande)

Application :
Suppression par brossage des traitements de
surface (peinture, anodisation...) afin de permettre
la continuité électrique et la mise a la masse des
piéces avionnées.

Géomeétrie de I’outil :
4 Groupes de fils maintenus par de la résine époxy

Matiere de I’outil :
Fil d’acier laitonné (ou acier inoxydable sur
demande)

. Item
inch mm

mini maxi mini maxi
.2362 - .63 6 - 16 2.28 58 o 2MBO0OA0O1
.6303 - 7874 16.01 > 20 = - o  2MBO0A002
@ produits stockés O produits non stockés

inch mm

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







e —— NEW

Outils d’assemblage
Butées micrométriques

Butée micrométrique compacte
Queue cylindrique O6mm

Butée micrométrique
Queue cylindrique O6mm.

Butée micrométrique a rotule
Queue cylindrique ©@6mm avec 3 plats

Butée micrométrique, course 14mm
Queue cylindrique ©910mm avec 3 plats

Butée micrométrique, course 21mm
Queue cylindrique ©@6mm avec ou sans plats

Butée micrométrique, course 38mm
Queue cylindrique ©@6mm avec ou sans plats

Butée micrométrique, course 58mm
Queue cylindrique ©10mm avec 3 plats

Butée micrométrique a alésage
Pour brosses a métalliser en poussant 2MA




S oxA TR

Pieces pour butée micrométrique compacte
Course 6mm

e

U

Embase 1 : Portée plate taraudée Embase 2 :

Passage intérieur 312.6
Large ouverture
Embout nylon ou acier

PART0012

Embase 4 : Portée plate déportée
Passage intérieur 312.8
Déport 2,5mm

PART0014

Référence piece Index Désignation

PARTO0001 Axe M6x100
PART0002 Axe 1/4-28F
PART0003 Goupille

PART0004 Butée a billes piece 1
PART0005 Bille @2

PART0006 Butée a billes piece 2
PART0007 Corps

PART0008 Ressort @0,7
PART0009 Ecrou

PART0010 Ressort @0,9
PARTO0011 Vernier Moleté
PARTO0016 Patin nylon
PARTO0017 Patin acier
PART0204 Patin nylon tripode
PART0201 Patin nylon quadripode

©CONOOH~WN = =

Portée plate taraudée Embase 3 : Portée plate réduite
Passage intérieur 312.6 Passage intérieur @7
Lumiéres “sécurité” Large ouverture
Embout nylon ou acier

PART0018
PARTO0013

Embase 5 : Portée plate taraudée
Passage intérieur @12.6
Avec aspiration @16 x 13
Embout nylon ou acier

@20

PART0015

Patins possibles (voir tableau) : Patin plat, tripode ou

quadripode.
En Nylon ou acier




Butée micrométrique compacte
Course 6mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.
Pas d’ajustement 0.03mm.

Pmax

Attachement :
.2362 inch / 6 mm

Matiere de I'outil :

Acier Nickelé

Acier traité pour les piéces en mouvement
120° Patin en nylon ou acier

M6 x 100
1/4-28UNF

OAL min 95
max 101

5 bases

Attachement Embase Item Item Item Item

Filetage inch mm Course @ max B @ max Embout Nylon ~ Embout Acier Emb9ut nylon Embou_t nylon
tripode quadripode

2XA0A101 2XA0Y001 e 2XA0Z001

2XA0A102 2XA0Y002 @ 2XA0Z002

2XA0A103

2XA0A104

2XA0A105 2XA0Y005 2XA0Z005

2XA0A111 2XA0Y011 2XA0Z011

2XA0A112 2XA0Y012 2XA0Z012

2XA0A113

2XA0A114

2XA0A115 @ 2XA0Y015 e 2XA0Z015
@ produits stockés O produits non stockés

P4
S

M6 x 100 .2362

21 e 2XA0A001

e 2XA0A002

2XA0A005
2XA0A011
2XA0A012

1/4-28 UNF

6

OB WON=BHBWN =

2XA0A015

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour butée micrométrique 2XB
Course 7.5mm

Référence piece Index qté Désignation

PART0020 Axe M6x100

PARTO0021 Axe M8x100

PART0022 Axe 1/4 - 28 UNF
PART0023 Circlips intérieur
PART0024 Rondelle

PART0005 Bille @2

PART0025 Butée a billes

PART0026 Corps

PART0027 Bague PAP

PART0028 Ressort @14,2

PART0029 Ecrou

PART0030 Ressort @22,5

PART0031 Vernier moleté

PART0032 Bague bronze

PART0033 Joint a lévre

PART0036 Patin nylon N°1

PART0037 Patin acier N°1

PART0205 Patin nylon tripode N°1
PART0200 Patin nylon quadripode N°1
PART0040 Patin nylon N°2

PART0041 Patin acier N°2

PART0206 Patin nylon tripode N°2
PART0059 Patin nylon quadripode N°2
PART0044 Patin nylon N°3

PART0045 Patin acier N°3

PART0058 Patin nylon tripode N°3
PART0207 Patin nylon quadripode N°3

©CONOURWN = = =

Embase 1 : Portée plate taraudée M20 Embase 2 : Portée plate filetée M26 Embase 3 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @15 Passage intérieur @22 Passage intérieur @26
Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier

PART0034 . PART0035 ~ PART0038 __ . PART0039  PART0042 .. PART0043

Embase 4 : Portée plate taraudée M20 et Embase déportée : Portée plate déportée Embase 5 : Portée plate taraudée M20
filetée M26. Passage intérieur @18 Avec aspiration @16 x 13
Passage intérieur 15 ou 20 Déport 4mm Passage intérieur @15
Type « sécurité » 3 pions nylon, ou patin Patin nylon ou acier

Patin nylon ou acier acier tronqué
PART0213 . PARTO214 __ . ca, PART0215

Embase 6 : Portée plate filetée M26 Embase 7 : Portée plate filetée M30 Patins possibles (voir tableau) : Patin plat,
Avec aspiration @16 x 13 Avec aspiration @16 x 13 tripode ou
Passage intérieur @22 Passage intérieur @26 quadripode.
Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier En Nylon ou
acier

000

PART0048




Butée micrométrique
Course 7.5mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.
Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

M8x100 Attachement :

M6 x 100 .2362 inch /6 mm
1/4-28UNF

OAL min 95
max 101
..{I"‘
"‘

Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

ASS
i

% 13 bases

Attachement Embase Item Item Item Item

Filetage inch mm Course @ max B N° @ max Embout Nylon  Embout Acier Embgut e Embou.t er

tripode quadripode
M6 x 100 .2362 . 29,5 1 24 2XB0OA008 2XB0OA108 2XB0Y008 2XB0Z008
1 Security 24 2XB0OA001 2XB0OA101 2XB0Y001 2XB0Z001
2 32 2XBOA009 2XB0OA109 2XB0Y009 2XB0Z009
2 Security 2XB0A002 2XB0A102 2XB0Y002 2XB0Z002
3 2XB0OA003 2XB0OA103 2XB0Y003 2XB0Z003
3 Security 2XB0A004 2XB0A104 2XB0Y004 2XB0Z004
4 inter. 2XB0OA00OB 2XB0OA10B 2XB0OY00OB 2XB0Z00B
4 exter. 2XB0OA00OC 2XBOA10C 2XB0Y00C 2XB0Z00C
Offset 2XBOA000 2XB0OA100
D) 2XB0OA005 2XB0A105
6 2XB0OA006 2XB0OA106
7 2XB0OA007 2XB0OA107
1 2XBOA010 2XBOA110
1 Security 2XBOAO011 2XBOA111
2 2XBO0A019 2XB0OA119
2 Security 2XB0OA012 2XB0OA112
3 2XB0OA013 2XB0OA113
3 Security 2XBO0A014 2XB0A114
4 inter. 2XBOAO1B 2XB0OA11B
4 exter. 2XBO0A01C 2XB0A11C
Offset 2XBO0A018 2XB0A118
5 2XBO0A015 2XB0A115
6 2XB0OA016 2XB0A116
7 2XB0A017 2XB0A117
1 2XB0A028 2XB0OA128
1 Security 2XB0OA021 2XB0OA121
2 2XB0A029 2XB0A129
2 Security 2XB0A022 2XB0A122
3 2XB0OA023 2XB0A123
3 Security 2XB0A024 2XB0A124
4 inter. 2XB0A02B 2XB0A12B
4 exter. 2XB0A02C 2XB0A12C
Offset 2XB0OA020 2XB0A120
5 2XB0A025 2XB0A125 e 2XB0Y025 e 2XB0Z025
6 2XB0A026 2XB0OA126 e 2XBOY026 @ 2XB0Z026
7 2XB0A027 2XB0A127 e 2XB0OY027 e 2XB0Z027
@ produits stockés O produits non stockés

2XB0Y005
2XB0Y006
2XB0Y007
2XB0Y010
2XB0OYO011

2XB0OY019
2XB0Y012
2XB0Y013
2XB0OY014
2XB0Y01B
2XB0Y01C

2XB0Z005
2XB0Z006
2XB0Z007
2XB0Z010
2XB0Z011

2XB0Z019
2XB0Z012
2XB0Z013
2XB0Z014
2XB0Z01B
2XB0Z01C

2XB0Y015
2XB0Y016
2XB0OY017
2XB0Y028
2XB0Y021
2XB0Y029
2XB0Y022
2XB0Y023
2XB0Y024
2XB0Y02B
2XB0Y02C

2XB0Z015
2XB0Z016
2XB0Z017
2XB0Z028
2XB0Z021
2XB0Z029
2XB0Z022
2XB0Z023
2XB0Z024
2XB0Z02B
2XB0Z02C

Code couleur:
Possibilité de butées avec écrou de couleur.

Systeme de référence:

2XB # A#i##
pour écrou standard,
pour écrou bleu,
pour écrou noir,
pour écrou rouge,
pour écrou vert.

Si vous ne trouviez pas 'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Pieces pour butée micrométrique 2XC
Course 8mm

oxc N

Référence piece Index qté

PART0050 1
PART0023 2
PARTO0051 3
PART0052 4
PARTO0053 5
PART0005 6
PART0025 7
PART0027 8
PART0054 9
PART0028 10
PART0029 11
PART0030 12
PARTO0031 13
PART0032 14
PARTO0033 15
PART0055 16
PART0056 16
16
17
17
17
17
18
18
18
18
19
19
19
19

Désignation
Rotule
Circlips intérieur
Rondelle
Chapeau
corps
Bille @2
Butée a billes
Bague PAP
Goupille
Ressort @14,2
Ecrou
Ressort @22,5
Vernier moleté
Bague bronze
Joint a lévre
Axe M6x100
Axe M8x100
Axe 1/4 - 28 UNF
Patin nylon N°1
Patin acier N°1
Patin nylon tripode N°1
Patin nylon quadripode N°1
Patin nylon N°2
Patin acier N°2
Patin nylon tripode N°2
Patin nylon quadripode N°2
Patin nylon N°3
Patin acier N°3
Patin nylon tripode N°3
Patin nylon quadripode N°3

X
X RN
vy

| A

PART0057
PART0036
PART0037
PART0205
PART0200
PART0040
PART0041
PART0206
PART0059
PART0044
PART0045
PART0058
PART0207

NARNNY

N NN

Embase 1 : Portée plate taraudée M20
Passage intérieur @15
Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier

Embase 2 : Portée plate filetée M26
Passage intérieur @22
Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier

Embase 3 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @26
Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier

PART0034 PART0035 PART0038 __ PART0039 PART0042 _ PART0043

Embase 4 : Portée plate taraudée M20 et
filetée M26.
Passage intérieur 15 ou 20
Type « sécurité »

Patin nylon ou acier
PART0213

Embase déportée : Portée plate déportée
Passage intérieur @18
Déport 4mm
3 pions nylon, ou patin
acier tronqué

Embase 5 : Portée plate taraudée M20
Avec aspiration @16 x 13
Passage intérieur @15
Patin nylon ou acier

PART0215

PART0214 PART0046

Embase 6 : Portée plate filetée M26 Embase 7 : Portée plate filetée M30 Patins possibles (voir tableau) : Patin plat,

Avec aspiration @16 x 13
Passage intérieur @22
Patin nylon ou acier

PART0047

@16 x 13

Avec aspiration @16 x 13
Passage intérieur @26
Patin nylon ou acier

PART0048

@16 x 13

tripode ou
quadripode.
En Nylon ou




Butée micromeétrique a rotule
Course 8mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles. La
rotule permet un acces plus aisé dans des zones
difficiles d’acceés. De plus, elle permet de corriger
les défauts de concentricité de la machine.
M8x100 Avec joint a levre pour éviter l'intrusion d'impuretés.

M6 x 100 Pas d’ajustement 0.025mm.
1/4-28UNF

oo -
0NN\

> 224
s
Nl

max 104
N )

e
WY

AT

OAL min 94
PSS S Ne g 0 4

L 7 7
N/
LV
4 XL
1 ANAAANRINNAN

Attachement :
.2362 inch / 6 mm

Matiere de I'outil :
13 bases Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

!.
N v s

Soy

Attachement Embase Item Item Item Item

Filetage inch mm Course @ max B N° @ max Embout Nylon  Embout Acier Embgut e Embou.t er

tripode quadripode
M6 x 100 .2362 29,5 1 24 2XCO0A008 2XCOA108 2XC0Y008 2XC0Z008
1 Security 24 2XCO0A001 2XCOA101 2XC0oY001 2XC0Z001
2 32 2XCO0A009 2XCO0A109 2XC0Y009 2XC0Z009
2 Security 2XC0A002 2XC0A102 2XC0Y002 2XC0Z002
3 2XCO0A003 2XCO0A103 2XC0Y003 2XC0Z003
3 Security 2XC0A004 2XCO0A104 2XC0Y004 2XC0Z004
4 inter. 2XCOA00B 2XCO0A10B 2XC0Y00B 2XC0Z00B
4 exter. 2XCO0A00C 2XCOA10C 2XC0Y00C 2XC0Z00C
Offset 2XCO0A000 2XCO0A100
D) 2XCO0A005 2XCO0A105
6 2XCOA006 2XCOA106
7 2XCO0A007 2XCO0A107
1 2XCO0A010 2XCO0A110
1 Security 2XCOAO011 2XCOA111
2 2XCOA019 2XCOA119
2 Security 2XCO0A012 2XC0A112
3 2XCO0A013 2XCO0A113
3 Security 2XCO0A014 2XCO0A114
4 inter. 2XCOA01B 2XCOA11B
4 exter. 2XCO0A01C 2XCO0A11C
Offset 2XCOA018 2XCOA118
5 2XCOA015 2XCO0A115
6 2XCO0A016 2XCO0A116
7 2XCO0A017 2XCO0A117
1 2XCO0A028 2XCO0A128
1 Security 2XCO0A021 2XCO0A121
2 2XC0A029 2XC0A129
2 Security 2XCO0A022 2XCO0A122
3 2XC0A023 2XCO0A123
3 Security 2XC0A024 2XCO0A124
4 inter. 2XC0A02B 2XC0A12B
4 exter. 2XC0A02C 2XCO0A12C
Offset 2XC0A020 2XCO0A120
5 2XCO0A025 2XCO0A125 2XCO0Y025 @ 2XC0Z025
6 2XCO0A026 2XCO0A126 2XCOY026 @ 2XC0Z026
7 2XCO0A027 2XCO0A127 2XC0Y027 e 2XC0z027
@ produits stockés O produits non stockés

2XCO0Y005
2XC0Y006
2XC0Y007
2XCOY010
2XCOoYO11

2XCOoY019
2XCoY012
2XCOoY013
2XC0oY014
2XC0oY01B
2XCOoY01C

2XC0Z005
2XC0Z006
2XC0Z007
2XC0Z010
2XC0Z011

2XC0Z019
2XC0Z012
2XC02013
2XC0Z014
2XC0Z01B
2XC0z01C

2XCOY015
2XC0Y016
2XCOoY017
2XC0Y028
2XCoYo21
2XC0Y029
2XC0Y022
2XC0Y023
2XC0Y024
2XC0Y02B
2XC0Y02C

2XC0Z015
2XC0Z016
2XC0Z017
2XC0Z028
2XC0Z021
2XC02029
2XC0z022
2XC0Z023
2XC0Z024
2XC0Z02B
2XC0Z02C

Code couleur:
Possibilité de butées avec écrou de couleur.

Systeme de référence:

2XC # A###
pour écrou standard,
pour écrou bleu,
pour écrou noir,
pour écrou rouge,
pour écrou vert.

Si vous ne trouviez pas 'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour butée micrométrique 2XD
Course 14mm

Embase 1 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @25
Type sécurité ou non
Patin nylon ou acier

PART0079 ...

Référence piece Index Désignation
PART0060 Cbne jacob

PART0061 Joint a levre @19
PART0062
PART0063
PART0064
PART0065
PART0066
PART0067
PART0068
PART0069
PART0070
PART0071
PART0072

Cage a aiguilles

Bille @2,5

Butée a billes

Corps

Ecrou

Ressort 318

Bague moletée

Ressort @29

Douille a aiguilles

Axe M10 - céne Jacobs
Axe M10 - 3 plats 120°
Joint & levre @14

Patin nylon N°1

Patin acier N°1

Patin nylon tripode N°1
Patin nylon quadripode N°1
Patin nylon N°2

Patin acier N°2

Patin nylon tripode N°2
Patin nylon quadripode N°2

Circlips intérieur
PARTO0073

1

2

3

4 Rondelle

5 Circlips extérieur

6

7

8

9

10

11

12

13

14
PART0074 15
PART0075 15
PART0076 16
PART0083 17
PART0084 17
PART0085 17
PART0087 17
PART0081 18
PART0082 18
PART0208 18
PART0209 18

_n_n_x_;_n_n_x_s_n_n_nm_ax_n_x_;_‘_ng_s_‘_n_n_s_‘

Embase 2 : Portée plate filetée M45
Passage intérieur @40
Type sécurité ou non
Patin nylon ou acier

PART0080 PART0077 _ s PART0078

Patins possibles (voir tableau) : Patin plat, tripode ou
quadripode.
En Nylon ou acier




Butée micrométrique
Course 14mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.
Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

Attachement :
.3937 inch / 10 mm

Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

OAL min 160
max 180

M10x100
7/16-20UNF

Attachement Embase Item Item Item Item

Filetage inch mm Course N° @ max  Embout Nylon ~ Embout Acier Embgut T Embou.t el
tripode quadripode

M10 x 100 3 flats at 120° .3937 10 1 35 2XD0Y001 2XD0Z001

- - - - 1 Security 35 2XD0Y003 2XD0Z003

- - - - - 2 50 2XD0Y002 2XD0Z002

- 2 Security 50 2XD0Y004 2XD0Z004

Jacobs - - - - 1 35 2XD0Y101 2XD0Z101

= 1 Security 35 2XD0Y103 2XD0z103

- - - - - 2 50 2XD0Y102 2XD0z102

- = 2 Security 50 2XD0Y104 2XD0Z104

3/8-24 UNF 3 flats at 120° - - - - 1 35 2XD0YO011 2XD0Z011

- - 1 Security 35 2XD0Y013 2XD0Z013

- - - - - 2 50 2XD0oYo012 2XD0z012

- 2 Security 50 2XD0Y014 2XD0Z014

Jacobs - - - - 1 35 2XD0oY 111 2XD0Z111

- 1 Security 35 2XDOY113 2XD0Z113

- - - - - 2 50 2XD0A612 2XDOoY112 2XD0Z112

2 Security 50 2XDO0A614 2XD0Y114 2XD0z114

@ produits stockés O produits non stockés

2XDOA001
2XDO0A003
2XD0A002
2XDO0A004
2XDOA101

2XDO0A103
2XDO0A102
2XDO0A104
2XDOA011

2XDOA013
2XDOA012
2XD0A014
2XDOA111

2XDOA113
2XDOA112
2XDO0A114

2XDOA501

2XDO0A503
2XDO0A502
2XDO0A504
2XDOA601

2XD0A603
2XDO0A602
2XD0A604
2XDOA511

2XDOA513
2XDOA512
2XDO0A514
2XDO0A611

2XDO0A613

OO0OO0OOC®e® eO0O0O0OO0O0OO0C®eeO0O0
OO0OO0OOCe e0O0O0O0O0O0O0C e eOO
O000CeeO0O0O0O0OO00OCeeOO
O000eeO0O0O0O0OO00CeeO0O

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour butée micrométrique 2XE
Course 21mm

Référence piece Index Désignation

PART0060 Cbne jacob
PART0090 Joint a levre @19
PART0091 Circlips intérieur
PART0092 Rondelle
PART0093 Circlips extérieur
PART0094 Cage a aiguilles
PART0005 Bille @2
PART0095 Butée a billes
PART0096 Corps
PART0097 Ecrou
PART0098 Ressort 318
PART0099 Bague moletée
PART0100 Ressort @29

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1
12
13
PARTO0101 14 Douille a aiguilles
PARTO0102 15
PART0103 15
@ PART0104 15
PARTO0105 15
PARTO0106 15
PART0107 15
PART0108 16
PART0109 17
PART0116 18
PARTO0117 18
PART0118 18
PART0210 18
PART0202 19

Axe M6 - cone Jacobs
Axe M6 - queue cylindrique
Embase 1 : Portée plate étroite @14.5 Embase 2 : Portée plate @24 Embase 3 : Portée plate filetée M35
Passage intérieur @12.5 Passage intérieur @19 Passage intérieur @31

Axe M6 - 3 plats 120°
Axe 1/4-28UNF - cone Jacobs
Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier

===
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Axe 1/4-28UNF - queue cylindrique
Axe 1/4-28UNF - 3 plats 120°

Joint a lévre @13

Support embase

Patin nylon

Patin acier

Patin nylon tripode

Patin nylon quadripode

Patins nylon pour embase tripode
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PARTO0110 PARTO111 PARTO0112 PARTO0113 PART0114

@35

@40

0145 @24 @24

Embase tripode: 3 embouts Nylon sur @64 Patins possibles (Voir tableau) : Patin plat, tripode
Passage intérieur @50 ou quadripode.
En Nylon ou acier

- 000




Butée micrométrique
Course 21mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.
Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

>7
B

N2

B
Y

Yy
N

AN

max 178

Attachement :
2756 inch /7 mm

1/4-28UNF Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

s

OAL min 158
ey

\NNNNN
ANNNNN
SuuyRUUAY N
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=Y
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Attachement & max Embase Item Item Item Item
Filetage Type inch mm Conres B N° Embout Nylon Embout Acier Emb9ut e Embou.t el
tripode quadripode

M6 x 100  3flats at 120° .2756 7 21 1
- - - - - 2
- - - - - 2 Security
3 2XEO0A003
- - - - - 3 Security 2XEOA005
- Tripod 2XEO0A006
1

2XEO0A501

2XE0A502

2XE0A504

2XE0A503 2XE0Y003 2XE0Z003

2XE0A505 2XE0YO005 2XE0Z005

2XEO0A506

2XEO0A601

2XE0A602

2XE0AB04

2XE0AB03 2XE0Y103 2XE0Z103

2XE0AB05 2XE0Y 105 2XE0Z105

2XE0AB06

2XEOA701

2XE0A702

2XE0A704

2XEOA703 2XE0Y203 2XE0Z203

2XEOA705 2XEQ0Y205 2XE0Z205

2XE0A706

2XEOA511

2XEO0A512

2XEO0A514

2XEO0A513 2XE0Y013 2XE0Z013

2XEO0A515 2XEQYO015 2XE0Z015

2XE0A516

2XE0A611

2XEO0A612

2XEOA614

2XE0A613 2XE0Y113 2XE0Z113

2XEO0A615 2XEO0Y115 2XE0Z115

2XE0A616

2XEO0A711

2XEO0A712

2XEO0A714

2XEOA713

2XEOA715

2XEO0A716
@ produits stockés O produits non stockés

Jacobs - - - -
= 2
- - - - - 2 Security
3 2XEO0A103
3 Security 2XEOA105
= = = - - Tripod 2XEOA106
Cylindric - - - - 1
= 2
2 Security
3 2XE0A203
3 Security 2XEO0A205
- Tripod 2XE0A206
1/4-28 UNF 3 flats at 120° - - - - 1
o = 2
- - - - - 2 Security
3 2XEOA013
- - - - - 3 Security 2XEOA015
= = = - - Tripod 2XEO0A016
Jacobs - - - - 1
& = 2
- - - - - 2 Security
3 2XEO0A113
3 Security 2XEOA115
o = = - - Tripod 2XE0A116
Cylindric - - - - 1
= = = 2
2 Security
3 2XE0A213
3 Security 2XE0A215
Tripod 2XE0A216

2XE0Y213 2XE0Z213

[
® 2XE0Y215 2XE0Z215

OO0 e e e 0O0O0Ceee00O0Oeee0O0O0O0Oeee0O00O0eee00O0eee

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour butée micrométrique 2XF
Course 38mm

Référence piece Index Désignation

PART0060 1 Cbne jacob

PART0090 2 Joint a levre @19

PART0091 3 Circlips intérieur

PART0092 4 Rondelle

PART0093 5 Circlips extérieur

PART0094 6 Cage a aiguilles

PART0005 7 Bille @2

PART0095 8 Butée a billes

PARTO0120 9 Corps

PART0097 10 Ecrou

PARTO0121 11 Ressort @18

PART0099 12 Bague moletée

PART0100 13 Ressort @29

PARTO0101 14 Douille a aiguilles

PART0122 15 Axe M6 - cone Jacobs

PART0123 15 Axe M6 - queue cylindrique

PARTO124 15 Axe M6 - 3 plats 120°
15
15
15
15
15
16
17
18
18
18
18
19

A

._‘
—_— !
3

PARTO0125 Axe M6 - lubrification

PART0126 Axe 1/4-28UNF - cone Jacobs
PARTO127 Axe 1/4-28UNF - queue cylindrique
PARTO0128 Axe 1/4-28UNF - 3 plats 120°
PARTO0129 Axe 1/4-28UNF - lubrification
PART0108 Joint a levre @13

PARTO0130 Support embase

PARTO0116 Patin nylon

PARTO117 Patin acier

PARTO0118 Patin nylon tripode

PART0210 Patin nylon quadripode
PART0202 Patin nylon pour embase tripode

— b
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Embase 1 : Portée plate étroite @14.5 Embase 2 : Portée plate @24 Embase 3 : Portée plate filetée M35
Passage intérieur @12.5 Passage intérieur @19 Passage intérieur @31
Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier

PARTO111 PARTO0112
PARTO110 ; PART! _ PART0114

@35

@40

Embase tripode: 3 embouts Nylon sur @64 Patins possibles (voir tableau) : Patin plat, tripode
Passage intérieur @50 ou quadripode.
En Nylon ou acier

PARTO0115




Butée micrométrique
Course 38mm

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.
Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

max 227

Smax Attachement :
M6x100 2756 inch / 7 mm

1/4-28UNF

OAL min 207

Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

6 bases

Attachement & max Embase Item Item Item Item
Filetage Type inch mm Course B N° @ max  Embout Nylon Embout Acier Emb9ut e Embou.t i
tripode quadripode
M6 x 100 3 flats at 120° .2756 7 1 X e 2XFOA501
2 e 2XFO0A502
2 Security o 2XFOA504
B 2XFOA003 o 2XFOA503 2XF0Y003 2XF0Z003
3 Security 2XFOA005 o 2XFOA505 2XFOY005 2XF0Z005
Tripod 2XFOA006 o 2XFOA506
1 . e 2XFOA601
2 e 2XFO0A602
2 Security e 2XFO0A604
3 2XFOA103 o 2XF0A603 2XFOY103 2XF0Z103
3 Security 2XFOA105 o 2XFOA605 2XFOY105 2XF0Z105
Tripod 2XFOA106 o 2XF0A606
1 . e 2XFOA701
2 e 2XFO0A702
- 2 Security o 2XFOA704
- 8 2XFOA203 o 2XFO0A703 2XF0Y203 2XF0Z203
- 3 Security 2XF0A205 o 2XFO0A705 2XF0Y205 2XF0Z205
Tripod 2XFOA206 o 2XFOA706
1 . e 2XFOA511
2 e 2XFOA512
2 Security e 2XFO0A514
3 2XFOA013 o 2XFO0A513 2XFOY013 2XF0Z013
3 Security 2XFOA015 o 2XFOA515 2XFOY015 2XF0Z015
Tripod 2XFOA016 o 2XFO0A516
1 o 2XFOA611
2 e 2XFOA612
2 Security e 2XFO0A614
3 2XFOA113 o 2XF0A613 2XFOY113 2XF0Z113
3 Security 2XFOA115 o 2XFO0A615 2XF0OY115 2XF0Z115
Tripod 2XFOA116 o 2XF0A616
1 o 2XFOA711
2 e 2XFOA712
2 Security o 2XFO0A714
3 e 2XF0A213 o 2XFO0A713 e 2XF0Y213 e 2XF0Z213
3 Security e 2XFOA215 o 2XF0A715 e 2XFOY215 e 2XF0Z215
Tripod o 2XFO0A216 o 2XFO0A716

AVEC TROU CENTRAL POUR LUBRIFICATION

1 6 e 2XFOA801
2 e 2XFOA802
2 Security e 2XFOA804
3 2XFOA303 © 2XFOA803 e 2XFOY303 e 2XF0Z303
: 3 Security 2XFOA305 o 2XFOA805 @ 2XFO0Y305 e 2XF0Z305
- - Tripod 2XFOA306 o 2XFOA806
1/4-28 UNF Jacobs 1 ! e 2XFOA811
2 e 2XFOA812
2 Security e 2XFOA814
3 2XFOA313 o 2XFO0A813 e 2XF0Y313 e 2XF0Z313
3 Security o 2XFOA815 e 2XF0Y315 e 2XF0Z315
Tripod o 2XFO0A816
@ produits stockés O produits non stockés
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Pieces pour butée micromeétrique 2XG

PART0063 Rondelle
PART0064 Circlips extérieur
PART0065 Cage a aiguilles

15 PART0066 Bille @2.5
@ PART0067
PART0140
PART0069

Butée a billes
PARTO141

Corps
PART0071

Référence piece Index Désignation
PART0060 1 Cbne Jacobs
PART0061 2 Joint a levre @19
PART0062 3 Circlips intérieur
4
5
= 5
7
8
9
10 Ecrou
1
12
PART0072 13
14
15
15
15
16
17
17
17
17

Bague moletée
Ressort @29

Douille a aiguilles

Axe M10 - céne Jacobs
Axe M10 - 3 plats 120°
Axe 7/16-20UNF - céne Jacobs
Joint a levre @14

Patin nylon

Patin acier

Patin nylon tripode
Patin nylon quadripode

Ressort 318
PART0073

PARTO142
PART0143
PARTO0144
PART0076
PARTO0147
PART0148
PARTO0211
PART0212
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Embase 1 : Portée plate filetée M38 Patins possibles (voir tableau) : Patin plat, tripode ou quadripode.
Passage intérieur @31 En Nylon ou acier
Type sécurité ou non
Patin nylon ou acier

PARTO145 .. PART0146




Butée micrométrique
Course 58mm

a lamer en poussant (2GB 2GC), fraisureurs (2HC
2HD 2HE 2HH 2HF) et forets fraisureurs (2BB
2BC) directement sur perceuses manuelles.

Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. S’utilise avec les fraises
o

Attachement :
.3937 inch / 10 mm

Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

OAL min 284
max 304

SN\N

—— e &N

M10x100
3/8-24UNF

4
\
0

Y
N
\
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Attachement Embase Item Item Item Item

Embout nylon ~ Embout nylon
tripode quadripode

M10 x 100 3 flats at 120°  .3937 10 1 43 2XGOA001 2XGOA501 2XG0YO001 2XG0Z001

- - 1 Security 43 2XG0A002 2XGO0A502 2XGO0Y002 2XG0Z002

- Jacobs - - - - 1 43 2XGOA101 2XGOA601 2XGoY101 2XG0z101

- - 1 Security 43 2XG0A102 2XG0A602 2XG0Y102 2XG0Z102

7/16-20 UNF - - - - - 1 43 2XGOA111 2XGO0A611 2XGOoY 111 2XG0Z111

- - 1 Security 43 2XG0A112 2XG0A612 2XGoY112 2XG0zZ112

@ produits stockés O produits non stockés

Filetage Type inch mm B N° @ max  Embout Nylon ~ Embout Acier

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour butée micrométrique 2XM
Course 7.5mm

Référence piece Index qté Désignation
PART0020 Axe M6x100
PARTO0021 Axe M8x100
PART0022 Axe 1/4 - 28 UNF
PART0023 Circlips intérieur
PART0024 Rondelle
PART0005 Bille @2
PART0025 Butée a billes
PART0026 Corps
PART0027 Bague PAP
PART0028 Ressort @14,2
PART0029 Ecrou
PART0030 Ressort @22,5
PART0031 Vernier moleté
PART0032 Bague bronze
PART0033 Joint a lévre
PART0223 Patin nylon N°1
PART0232 Patin acier N°1
PART0224 Patin nylon tripode N°1
PART0225 Patin nylon quadripode N°1
PART0220 Patin nylon N°2
PART0233 Patin acier N°2
PART0221 Patin nylon tripode N°2
PART0222 Patin nylon quadripode N°2
PART0218 Patin nylon N°3
PART0234 Patin acier N°3
PART0219 Patin nylon tripode N°3
PARTO0217 Patin nylon quadripode N°3

©CONOURWN = = =

Embase 1 : Portée plate taraudée M20 Embase 2 : Portée plate filetée M26 Embase 3 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @15 Passage intérieur @22 Passage intérieur @26
Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non Type « sécurité » ou non
Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier

PART0034 ___ PART0035 e PART0039 PART0042 . PART0043

Embase 4 : Portée plate taraudée M20 et Embase 5 : Portée plate taraudée M20
filetée M26. Avec aspiration @16 x 13
Passage intérieur 15 ou 20 Passage intérieur @15
Type « sécurité » Patin nylon ou acier
Patin nylon ou acier
PART0213 a0 PART0046

@16 x 13

Embase 6 : Portée plate filetée M26 Embase 7 : Portée plate filetée M30 Patins possibles (voir tableau) : Patin plat,
Avec aspiration @16 x 13 Avec aspiration @16 x 13 tripode ou
Passage intérieur @22 Passage intérieur @26 quadripode.
Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier En Nylon ou
acier
PART0047 .. PART0048

g & oo

216 x 13
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Butée micromeétrique a alésage
pour Brosses a métalliser en poussant 2MA

Application :
Cet appareil permet un réglage précis de la
profondeur de l'usinage. Lalésage 4.8 est
particulierement adaptaté pour monter des brosses
a métalliser.
Avec joint & levre pour éviter I'intrusion d’impuretés.
Pas d’ajustement 0.025mm.

hdddzioll,
’f;‘);i?i)) 3

i

Attachement :
.2362 inch / 6 mm

Matiere de I'outil :
Acier Nickelé
Acier traité pour les piéces en mouvement
Patin en nylon ou acier

max 106
i

OAL min 100
NSS!

1! SNNNNNNNNN XX L
L7777

11 bases

Attachement Embase Item Item Item Item
Filetage inch mm Course @ max B N° @ max Embout Nylon  Embout Acier Emb9ut e Embou.t er
tripode quadripode
2XMOAY00 2XMOAZ00
2XMOAYO01 2XMOAZ01
2XMOAY09 2XMOAZ09
2XMOAY02 2XM0AZ02
2XMOAY03 2XMOAZ03
2XMOAY04 2XMOAZ04
2XMOAY0B 2XMOAZ0B
2XMOAY0C 2XMOAZ0C
2XMOAY05 2XMOAZ05
2XM0A106 2XMOAY06 2XM0AZ06
2XMO0A107 2XMOAYO07 2XMOAZ07
@ produits stockés O produits non stockés

2XMOA000
2XMOA001

2XMOA009
2XMOA002
2XM0A003
2XMOA004
2XMOA00B
2XMOA00C
2XMOA005
2XMOA006
2XMO0A007

2XM0A100
2XMOA101

2XMOA109
2XM0A102
2XMO0A103
2XMOA104
2XMOA10B
2XMOA10C
2XMOA105

24,8 H7 .2362

1 24
1 Security 24
2 32
2 Security
3
3 Security 36
4 inter.
4 exter.
5
6
7

6 29,5

eee0 0000000
OO0 00000000 Oo
00000000000
00000000000

Code couleur:

Possibilité de butées avec écrou de couleur.

Systeme de référence:

2XM # Attt

pour écrou standard,
pour écrou bleu,
pour écrou noir,
pour écrou rouge,
pour écrou vert.

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Outils d’assemblage
Pilotes

2YA Pilote pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant
Queue cylindrique

2YB Entraineur pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant
Montage rapide — Queue cylindrique

2YD Entraineur pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant
Montage vissé — Queue cylindrique

2YC Pilote pour fraises a trépaner
Queue cylindrique




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

3/16 (.1875)
.1969
.2205
2YAO0A020

2YAOA022
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

.0984

1181 ° 2YAOA025

—— S S — —— o 2YAOAO26

. 2YAOA138
—— e S T

9/64 (.1406) 3,572 ¢} 2YAOA028
—— ——

2YAOA030

2YAOA032

2YAOA034

2YAOA036

7/32 (.2188) - 2YAOA037

.2362 . 2YAOA039

2YAOA041

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

° 2YAOA045

9/64 (.1406) 3,572 O 2YAOA047

.1496 2717 . 2YAO0A049

° 2YAOAO051

° 2YAOA052

#12 (.189) 2YAOA054
7/32 (.2188) . . 2YAOA056
.2362 . 2YAOA058
2YAOA060

2YAOA062

O  2YAOAO64
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

.1378
1417 2YAOA067
5/32 (.1563) 2YAOA069
.1634 . . 2YAOAO071
#12 (.189) 2YAOAOQ73

7/32 (.2188) 2YAOAQ75

.2362 . 2YAOAQ77

2YAOA081

O  2YAOA083
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

#12 (.189)

7/32 (.2188)

2YAOA100
2YAO0A102
2YA0A104

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote amovible
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

.1969
.2205 ° 2YAOA108

2YAOA110

2YAOA112

2YAOA122

9/16 (.625) , . . o 2YAOA124
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S 2YA

Pilote
Pour fraises a lamer et fraisureurs en poussant

Application :
Pilote amovible pour nos fraises a lamer en
poussant 2GB et 2GC, ainsi que pour nos
fraisureurs 2HE, 2HF et 2HH.

Matiere de I'outil :
Acier traité

9/16 (.5625) : . 2YAOA135

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
) A A . . . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oy N

Entraineur
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur a montage rapide pour nos fraises a
lamer en tirant 2GD, ainsi que pour nos fraisureurs
en tirant 2HG.

Matiere de I'outil :

OAL = 110 Acier traité

3 3 . 2YBOAOO1

126 2YBOA003

9/64 (.1406) 2YBOA005

.1535 2YBOA00O7

2YBOA0O09

2YBOA021

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e




S oy TR

Entraineur
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur a montage rapide pour nos fraises a
lamer en tirant 2GD, ainsi que pour nos fraisureurs
en tirant 2HG.

Matiere de I'outil :

OAL = 110 Acier traité

1575

A772 ° 2YBOA025

#12 (.189) . 2YBOA027

2126 5,4 - - - - 2YBOA029

2YBOAO035

3/8 (.375) 2YBOA037

7/16 (.4375) O  2YBOAO039

.5512 [} 2YBOAO41

9/16 (.625) 15,875 o  2YB0OA043
[ prodults stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oy N

Entraineur
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur a montage rapide pour nos fraises a
lamer en tirant 2GD, ainsi que pour nos fraisureurs
en tirant 2HG.

Matiere de I'outil :

OAL = 110 Acier traité

.1969

.2205 2YBOA046

.2469 O  2YBOA048

6,65 - - - -

2YBOAO50

2YBOAO52

O  2YBOAO54
O  2YBOAO56
9/16 (.5625) - 2YBOAO058

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oy TR

Entraineur
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur a montage rapide pour nos fraises a
lamer en tirant 2GD, ainsi que pour nos fraisureurs
en tirant 2HG.

Matiere de I'outil :

OAL = 110 Acier traité

.2362

1/4 (.25) ° 2YBOA062

.2756 O  2YBOAO64

9 - - - -

2YBOA06G6

@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S oy N

Entraineur double
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur a montage rapide pour nos fraises a
lamer en tirant 2GD, ainsi que pour nos fraisureurs
en tirant 2HG.

Matiere de I'outil :

OAL = 110 Acier traité

Item

2YB0A250
2YB0OA300
2YB0A400
2YB0OA500
e  2YBOA600
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
e 4] A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S e oyp N

Entraineur vissé
Pour fraises a lamer et fraisureurs en tirant

Application :
Entraineur vissé pour nos fraises a lamer en tirant
2GE, ainsi que pour nos fraisureurs en tirant 2HJ.

Matiere de I'outil :

Acier traité
OAL = 110

2,35 M2x0,4 4.33 110
- M2,5x0,4 - -

32 - - -
3 - -

.0925 e  2YDOAOO1

e  2YDOA003
2YDOAO005

2YDOAO007

2YDOAO11

- 2YDOA013
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail 2 request@nexam.aero. e




Pilote
Pour fraises a trepaner

Application :
Ce pilote s'utilise avec nos fraises a trépaner
(référence 2IA).

Matiere de I'outil :
Acier traité

1575 .2362 2.4409 . 2YCOAO001

1575 e  2YCOAO002

.1969 e  2YCOA004

.2362 e  2YCOAO006

.1969 .3937 2.6378 o  2YCOAO008

.2362 ° 2YCOAO010

.2756 . 2YCOAO012

° 2YCOAO14

1/4 (.25) 6,35 o  2YCOAO016

5/16 (.3125) 7,938 ° 2YCOAO018

.3543

@ produits stockés O produits non stockés

o 2YCO0A020

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT N
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outils d’assemblage
Adaptateurs

22A Adaptateur pour outils a attachement C120F
Queue cylindrique

ZZB Poignée pour alésoir de reprise Taper-Lok®




Adaptateur pour outils C120F
Acier 1000 N/mm?

Application :
Ces adaptateurs permettent d'utiliser les outils
pour butées micrométriques (cbne 120° et queue
filetée) directement sur perceuses manuelles ou
sur machines-outils.

Matiere de I'outil :
Acier traité a 1000N/mm?2

T : OAL Item
inch
1.1811
1.9685
2.2047
3.7795
1.1811
1.9685
2.2047
3.7795
1.9685
2.2047

- 3.7795

M10 x 100 . 1.6535
- d 1.9685

- 3.2283
3/8-24 UNF - - - 1.6535

3
3

M6 x 100 2ZA0A001

2ZA0A002
2ZA0A003
2ZA0A004
2ZA0A005
2ZA0A006
2ZA0A007
2ZA0A008
2ZA0A009
2ZA0A010
2ZA0A011

2ZA0A012
2ZA0A013
2ZA0A014
2ZA0A015
2ZA0A016
1.9685 2ZA0A017
3.2283 2ZA0A018
1.9685 e  2ZA0A019

@ produits stockés O produits non stockés

4
6
8
4
6
8
6
8

O O OO ®©® O © @ @@ OO © @ ¢ 0 o0 o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S o7z N

Poignée pour alésoir de reprise Taper-Lok®
Acier 1000 N/mm?

Application :
Cette poignée permet de manceuvrer les alésoirs a
main de reprise de trous pour fixations Taper-Lok®
(référence 2DD).

Matiere de I'outil :
Acier traité 2 1000N/mm2.

T Item

5/16-24 UNF 2ZB0A001

7/16-20 UNF 2ZB0A002

5/8-18 UNF - - 2ZB0A003

3/4-16 UNF o (e} 2ZB0A004
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
e 4] A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.













Outillages
Canons de percage

Pied de percage — L:25 ou 30
Acier traité

Pied de percage — L:40
Acier traite

Pied de percage Brise Copeaux
Acier traité

Canon de percage 914
Acier traite

Canon de percage fileté
Acier traité

Support de canon
Acier traité

TRIREX




Pied de percage — L:25 ou 30
Acier traité

Application :
Canon de percage de faible encombrement pour
forets et alésoirs série courte. Permet le maintien
oD :gg? de l'outil pendant le percage/alésage et assure la
: perpendicularité.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch
DIAMETRE A COMMUNIQUER EN CAS DE COMMANDE
X XX, XXX 9843/ 1.1811 BCAXXXXX
COTES FIXES - OAL = 30

.0984 2.5 1.1811
126 3.2
1614 4.1
#12 (.189) 4.8
7/32 (.219) 5.56
1/4 (.25) 6.35
5/16 (.313) 794

COTES FIXES - OAL = 25

.0984 25 3CA52500
126 3.2 3CA53200
1614 41 3CA54100
#12 (.189) 4.8 3CA54800
7/32 (.219) 5.56 3CA55560
1/4 (.25) 6.35 3CA56350
5/16 (.313) 7.94 o  3CA57940
@ produits stockés O produits non stockés

3CA02500
3CA03200
3CA04100
3CA04800
3CA05560
3CA06350
3CA07940

O OO0 OO0 OO0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Pied de percage — L:40
Acier traité

Application :
Canon de percage pour forets et alésoirs. Permet
1003 le maintien de I'outil pendant le percage/alésage et
oD 001 assure la perpendicularite.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch
DIAMETRE A COMMUNIQUER EN CAS DE COMMANDE
X XX, XXX 1.5748 O 3CBXXXXX
COTES FIXES

.0984 25 1.5748
126 3.2
13 3.3
157 4
1614 41
165 4.18
A772 4.5
#12 (.189) 4.8
7/32 (.219) 5.56 3CB05560
1/4 (.25) 6.35 3CB06350
5/16 (.313) 7.94 o  3CB07940
@ produits stockés O produits non stockés

3CB02500
3CB03200
3CB03300
3CB04000
3CB04100
3CB04180
3CB04500
3CB04800

OO0 OO0 OO0 OO0 o0 o0

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S e  gcF N

Pied de percage Brise Copeaux
Acier traité

Application :
oD +gg? Canon de pergage pour forets et alésoirs. Permet
: le maintient de I'outil pendant le percage/alésage
et assure la perpendicularité.
Fonction Brise copeaux : La géométrie spécifique
permet de casser et d’évacuer les copeaux
générés par 'opération d’'usinage.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch
DIAMETRE A COMMUNIQUER EN CAS DE COMMANDE
X XX, XXX 1.5748 O 3CFXXXXX
COTES FIXES

2.5 1.4173
3.2
41
4.13
4.18
.1882 4.78
#12 (.189) 4.8
4.83
5.08
5.17
7/32 (.219) 5.56
1/4 (.25) 6.35 3CF06350
5/16 (.313) 7.94 3CF07940
3/8 (.3748) 9.52 o  3CF09520
@ produits stockés O produits non stockés

3CF02500
3CF03200
3CF04100
3CF04130
3CF04180
3CF04780
3CF04800
3CF04830
3CF05080
3CF05170
3CF05560

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S NEW

Canon de percage 914
Acier traité

Application :
Canon de percage @14 pour foret et alésoir
jusquau @11.5. Permet le maintien de I'outil
pendant le percage/alésage et assure la
perpendicularité.
S'utilise avec les supports de canons 3CE.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch
DIAMETRE A COMMUNIQUER EN CAS DE COMMANDE
X XX, XXX 1.7717 O 3CCXXXXX
COTES FIXES

.0984 2.5
1181 3
126 3.2

#30 (.1283) 3.26
1299 3.3
1378 3.5
1457 3.7
1535 3.9

5/32 (.1563) 3.97
1575 4
1614 4.1
1626
1622
1642
1654
1732

#16 (.1772)

1811
#13 (.185)
1882
#12 (.189)
1929
1969
1992
2008
2047
2126
2165
2185
7/32 (.219)
2244

3CC02500
3CC03000
3CC03200
3CC03260
3CC03300
3CC03500
3CC03700
3CC03900
3CC03970
3CC04000
3CC04100
3CC04130
3CC04120
3CC04170
3CC04200
3CC04400
3CC04500
3CC04600
3CC04700
3CC04780
3CC04800
3CC04900
3CC05000
3CC05060
3CC05100
3CC05200
3CC05400
3CC05500
3CC05550
3CC05560
3CC05700

.2283 3CC05800

.2323 3CC05900
15/64 (.2343) e  3CC05950

@ produits stockés O produits non stockés

® ¢ 6 O © ©¢ © ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ ©¢ © ©¢ © © © © 0 © 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0o 0 o o

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT )
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




S NEW

Canon de percage 914
Acier traité

Application :
Canon de percage @14 pour foret et alésoir
jusquau @11.5. Permet le maintien de I'outil
pendant le percage/alésage et assure la
perpendicularité.
S'utilise avec les supports de canons 3CE.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch mm inch mm

COTES FIXES

.2362 6 3CC06000
.2402 6.1 3CC06100
2441 6.2 3CC06200
.248 6.3 3CC06300
1/4 (.25) 6.35 3CC06350
.252 6.4 3CC06400
.2559 6.5 3CC06500
.2598 6.6 3CC06600
.2646 6.72 3CC06720
.2756 7 3CC07000
2795 71 3CC07100
.2992 76 3CC07600
.2953 75 3CC07500
.3118 3CC07920
5/16 (.313) 3CC07940
.315 3CC08000
.3228 3CC08200
3/8 (.3748) e  3CC09520
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Canon de percage filete
Acier traité

Application :
Canon de pergage fileté pour foret et alésoir
jusquau @17,5. Permet le maintien de I'outil
pendant le percage/alésage et assure la
perpendicularité.
S'utilise avec les supports de canons 3CE.

Matiere de I'outil :
Acier traité

inch mm inch
DIAMETRE A COMMUNIQUER EN CAS DE COMMANDE
X XX, XXX 1.4567 O 3CDXXXXX
COTES FIXES

.0984 25 1.4567 3CD02500
126 3.2 3CD03200
1614 441 3CD04100
#12 (.189) 4.8 3CD04800
7132 (.219) 5.56 3CD05560
1/4 (.25) 6.35 3CD06350
5/16 (.313) 794 e  3CD07940
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT
ST A 7 . P 2z . ®
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.
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Pieces pour support de canon 3CE
Acier traité

Référence piece Index qté Désignation
PART0216 1 Adaptateur canon
PART0034 Embase 1, @24
PART0036 Patin nylon N°1
PART0037 Patin acier N°1
PART0205 Patin nylon tripode N°1
PART0200 Patin nylon quadripode N°1
PART0038 Embase 2, @26
PART0040 Patin nylon N°2
PART0041 Patin acier N°2
PART0206 Patin nylon tripode N°2
PART0059 Patin nylon quadripode N°2

PART0044
PART0045
PART0058
PART0207
PART0213
PART0214
PART0048
PART0152

Patin nylon N°3

Patin acier N°3

Patin nylon tripode N°3

Patin nylon quadripode N°3
Embase 4, @26

Embase déportée avec pions nylon
Embase 7, @30, aspiration
Embase tripode @50

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
PART0042 12 Embase 3, @30
13
14
15
16
17
19
21
22

Embase 1 : Portée plate taraudée M20 Embase 2 : Portée plate filetée M26 Embase 3 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @15 Passage intérieur @22 Passage intérieur @26
Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier Patin nylon ou acier

3/L/5/6 - ~— 8/9/10/11

Embase 4 : Portée plate taraudée M20 et Embase 5 : Portée plate taraudée M20 et Embase déportée : Portée plate déportée
filetée M26. filetée M26. Passage intérieur @18
Passage intérieur 15 Passage intérieur 20 Déport 4mm
Patin N°1 nylon ou acier Patin N°2 nylon ou acier 3 pions nylon, ou patin
acier1tronqué

3/L/5/6 ] 8/9/10/11

Embase 7 : Portée plate filetée M30 Tripode : Embase tripode @50 Patins possibles : Patin plat, tripode ou
Avec aspiration @16 x 13 Déport 16mm quadripode.
Passage intérieur @26 En Nylon ou acier

Patin nylon ou acier

3/4/8 5/10/15 6/11/16
9/13/14




S e 3cgp 'l

Adaptateur (support) pour canon
Acier traité

Application :
Support pour canon @14 et canon fileté.
Différents types d’embase et de patin (classique,
tripode ou quadripode) sont disponibles en fonction
des besoins.

Attachement :
2<0<11.5 <0< inch/ mm

Matiére de I’outil :
Adaptateur en acier traité
Corps en acier Nickelé
Patin en Nylon ou acier

Embase Item Item Item Item

Embout nylon Embout nylon

@ max Embout Nylon Embout Acier tripode quadripode

POUR CANONS @14 3CC

24 3CEO0A001
32 3CE0A002
36 3CEOA003
27 3CE0A004

3CE0S001
3CE0S002
3CE0S003
3CE0S004
3CE0S005
3CE0S006
3CE0S007
3CE0S037

3CEO0Y001 3CE0Z001
3CE0Y002 3CE0Z002
3CE0Y003 3CE0Z003
3CEQY004 3CE0Z004
3CEQY005 3CE0Z005
3CEO0Y006

3CEQY007 3CE0Z007
3CE0Y037 3CE0Z037

1
2
3
4
5 32 3CEOA005
ffset 27
7 36 ® 3CE0A007
7+rotative ring 36 ® 3CEO0A037
Tripod 50 ® 3CE0A008

POUR CANONS FILETES 3CD

O

24 ® 3CEOA101 3CE0S101 3CEO0Y101 3CE0Z101
32 3CE0A102 3CE0S102 3CE0Y102 3CE0Z102
36 3CE0A103 3CE0S103 3CE0Y103 3CE0Z103
27 3CE0A104 3CE0S104 3CE0Y104 3CE0Z104
32 3CE0A105 3CE0S105 3CE0Y105 3CE0Z105
27 3CE0S106 3CEO0Y106
36 3CE0A107 3CE0S107 e 3CE0Y107 e 3CE0Z107
® produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Outillages
Machines a lamer

3WA Machine a lamer en tirant

3WB Pinces extensibles
Acier traite




S 3wA Il

Pieces pour machine a lamer en tirant 3WA
Course 15mm

Référence piece Index Désignation

PART0407 Régulateur débit d’air
PART0406 Perceuse DR500-P600
PART0431 Perceuse DR500-P400
PART0432 Perceuse LBB26
PART0418 Six pans femelle
PART0417 Ressort @19
PART0400 Enveloppe fixe
16 1, 10 8 PART0402 Enveloppe mobile
PART0420 Ecrou serrage pour butée a billes
PARTO0421 Butée a billes 2
PART0422 Butée a billes 1
PART0424 Circlips exter @12
PART0423 Billes @2
PART0405 Poignée mobile
PART0404 Goupille cylindrique
PART0403 Poignée fixe
PART0408 Bague bronze
PART0409 Corps micrométrique
PART0412 Ressort @22.5
PART0410 Ecrou
PARTO0411 Ressort ondulé
PART0413 Bague moletée
PARTO0414 Adapteur crénelé
PART0415 Vis tétons
PART0419 Axe six pans
3WBOAXxx Pince 3WB
PART0425 Ecrou pince
PART0426 Support embase
PART0427 Embase 1, @20
PART0429 Patin nylon 1
PART0428 Embase 2, @30
PART0430 Patin nylon 2

©CONOURWNNN =

_A_L_L_A_A_L_L_A(,)_L_L_A_A_L_L’\)_A—L_L(’\,?I_A—L_L—A_A—L_L—A_A—L_L—A

Embase 1 : Portée plate taraudée @20 Embase 2 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur 312.6 Passage intérieur @26
Embout nylon Embout nylon

PART0427 PART0428

PART0429 PARTO0430

Patins possibles : Patin plat, tripode ou
quadripode




]
Machine a lamer en tirant

Application :
Cet appareil permet de réaliser un lamage ou un
fraisurage a un endroit difficile d’accés avec une
perceuse manuelle classique. La profondeur peut
étre ajustée grace a un réglage micrométrique a
0.025mm. S'utilise avec nos fraises a lamer en
tirant 2GD ou fraisureurs en tirant 2HG, avec nos
entraineurs 2YB et pinces 3WB.

Poignée orientable sur 360°.

Embase a démontage rapide type % de tour
Pas d’ajustement 0.025mm

Vitesse réglable grace au régulateur de débit.

Vitesse Puissance Embase ltem
(tr/min) (W) @ max
Desoutter DR500-P600 600 500 . 20 3WAOAOQ01
Desoutter DR500-P600 600 500 b 36 3WA0A002
Desoutter DR500-P400 400 500 . 20 3WAOAOT11
Desoutter DR500-P400 400 500 : 36 3WAO0A012
Atlas-Copco LBB26 500 500 . 20 3WAOA111
Atlas-Copco LBB26 500 500 L 36 ° 3WAO0A112
@ produits stockés O produits non stockés

Machine Modele

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT .
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.




Pinces
Acier traité

Application :
Pinces extensibles pour nos machines a lamer en
tirant 3WA.

Matiere de I'outil :
Acier traité

3WBO0A100
@ produits stockés O produits non stockés

Si vous ne trouviez pas I'outil correspondant a votre besoin (matiere de coupe, longueur utile, longueur totale, attachement, nombre AIRCRAFT B
de dents, angle d'hélice, revatement, etc. ...), nous sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts. NE AM

CUTTING TOOLS

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a request@ nexam.aero.







Conversion

Tableau de conversion
mm / inch 1/4

mm
1,067 2,578
1,092 2,600
1,100 2,642
1,150 2,650
1,181 2,700
1,191 2,705
1,200 2,750
1,250 2,778
1,300 2,794
1,321 2,800
1,350 2,819
1,397 2,850
1,400 2,870
1,450 2,900
1,500 2,946
1,511 2,950
1,550 3,000
1,588 3,048
1,600 3,100
1,613 3,175
1,650 3,200
1,700 3,264
1,702 3,300
1,750 3,400
1,778 3,454
1,800 3,500
1,850 3,569
1,854 3,572
1,900 3,600
1,930 3,658
1,950 3,700
1,984 3,734
1,994 3,797
2,000 3,800
2,050 3,861
2,057 3,900
2,083 3,912
2,100 3,969
2,150 3,988
2,184 4,000
2,200 4,039
2,250 4,089
2,261 4,100
2,300 4,200
2,350 4,216
2,375 4,300
2,381 4,305
2,400 4,366
2,433 4,394
2,450 4,400
2,489 4,496
2,500 4,500
2,527 4,572
2,550 4,600

AIRCRAFT

NE AM

CUTTING TOOLS




Conversion

Tableau de conversion
mm / inch

mm
7.200
7.300
7.366
7400
7.493
7.500
7.541
7.600
7.671
7.700
7.800
7.900
7.938
8.000
8.026
8.100
8.200
8.204
8.300
8.334
8.400
8.433
8.500
8.600
8.611
8.700
8.731
8.800
8.839
8.900
9.000
9.093
9.100
9.128
9.200
9.300
9.347
9.400
9.500
9.525
9.576
9.600
9.700
9.800
9.804
9.900
9.922

10.000
10.084
10.100
10.200
10.262
10.300
10.319

AIRCRAFT

NE AM

CUTTING TOOLS




Conversion

Tableau de conversion
mm / inch 3/4

mm . mm . mm

14,700 19,050 23,416 ,9219

14,800 19,100 23,500 ,9252

14,900 19,200 23,600 ,9291

15,000 19,300 283,700 ,9331

15,081 19,400 23,800 ,9370

15,100 19,500 23,812 ,9375
15,200 19,600 23,900 ,9409

15,300 19,700 24,000 ,9449
15,400 19,800 24,100 ,9488

15,478 19,844 24,200 ,9528
15,500 19,900 24,209 ,9531

15,600 20,000 24,300 ,9567
15,700 20,100 24,400 ,9606
15,800 20,200 24,500 ,9646
15,875 20,241 24,600 ,9685
15,900 20,300 24,606 ,9687
16,000 20,400 24,700 ,9724
16,100 20,500 24,800 ,9764

16,200 20,600 24,900 ,9803
16,272 20,638 25,000 ,9843
16,300 20,700 25,003 ,9844
16,400 20,800 25,250 ,9941

16,500 20,900 25,400 1,0000
16,600 21,000 25,500 1,0039
16,669 21,034 25,750 1,0138
16,700 21,100 25,797 1,0156
16,800 21,200 26,000 1,0236
16,900 21,300 26,194 1,0313
17,000 21,400 26,250 1,0335
17,066 21,431 26,500 1,0433
17,100 21,500 26,591 1,0469
17,200 21,600 26,750 1,0531
17,300 21,700 26,998 1,0629
17,400 21,800 27,000 1,0630
17,462 21,828 27,250 1,0728
17,500 21,900 27,384 1,0781
17,600 22,000 27,500 1,0827
17,700 22,100 27,750 1,0925
17,800 22,200 27,781 1,0937
17,859 22,225 28,000 1,1024
17,900 22,300 28,178 1,1094
18,000 22,400 28,250 1,1122
18,100 22,500 28,500 1,1220
18,200 22,600 28,575 1,1250
18,256 22,622 28,750 1,1319
18,300 22,700 28,972 1,1406
18,400 22,800 29,000 1,1417
18,500 22,900 29,250 1,1516
18,600 23,000 29,369 1,1563
18,653 23,019 29,500 1,1614
18,700 23,100 29,750 1,1713
18,800 23,200 29,766 1-11/64 1,1719
18,900 23,300 30,000 - 1,181
19,000 23,400 30,162 1,1875

AIRCRAFT

NE AM

CUTTING TOOLS




Conversion

Tableau de conversion
mm / inch 4/4

mm b mm fract. b mm fract.
30,250 41,672 1-41/64 1,6406 56,356 2-7/32 2,2187
30,500 42,000 - 1,6535 57,000 - 2,2441
30,559 1-13/64 42,069 1-21/32 1,6563 57,150 2-1/4 2,2500
30,750 - 42,466 1-43/64 1,6719 57,944 2-9/32 2,2813
30,956 1-7/32 42,500 - 1,6732 58,000 - 2,2835
31,000 - 42,862 1-11116 1,6875 58,738 2-5/16 2,3125
31,250 - 43,000 - 1,6929 59,000 - 2,3228
31,353 1-15/64 43,259 1 - 45/64 1,7031 59,531 2-11/32 2,3437
31,500 - 43,500 - 1,7126 60,000 2,3622
31,750 1-1/4 43,656 1-23/32 1,7187 60,325 2,3750
32,000 - 44,000 - 1,7323 61,000 2,4016
32,147 1-17/64 44,053 1-47/64 1,7344 61,119 2,4063
32,500 - 44,450 1-3/4 1,7500 61,912 2,4375
32,544 1-9/32 44,500 - 1,7520 62,000 2,4409
32,941 1-19/64 44,847 1-49/64 1,7656 62,706 2,4687
33,000 - 45,000 - 1,7717 63,000 2,4803
33,338 1-5/16 45,244 1-25/32 1,7813 63,500 2,5000
33,500 - 45,500 - 1,7913 64,000 2,5197
33,734 1-21/64 45,641 1-51/64 1,7969 64,294 2,5313
34,000 - 46,000 - 1,8110 65,000 2,5591
34,131 1-11/32 46,038 1-13/16 1,8125 65,088 2,5625
34,500 - 46,434 1-53/64 1,8281 65,881 2,5937
34,528 1-23/64 46,500 - 1,8307 66,000 2,5984
34,925 1-3/8 46,831 1-27/32 1,8437 66,675 2,6250
35,000 - 47,000 - 1,8504 67,000 2,6378
35,322 1-25/64 47,228 1 - 55/64 1,8594 67,469 2,6563
35,500 - 47,500 - 1,8701 68,000 2,6772
35,719 1-13/32 47,625 1-7/8 1,8750 68,262 2,6875
36,000 - 48,000 - 1,8898 69,000 2,7165
36,116 1-27/64 48,022 1-57/64 1,8906 69,056 2,7187
36,500 - 48,419 1-29/32 1,9063 69,850 2,7500
36,512 1-7/16 48,500 - 1,9094 70,000 2,7559
36,909 1-29/64 48,816 1-59/64 1,9219 70,644 2,7813
37,000 - 49,000 - 1,9291 71,000 2,7953
37,306 1-15/32 49,212 1-15/16 1,9375 71,438 2,8125
37,500 = 49,500 - 1,9488 72,000 2,8346
37,703 1-31/64 49,609 1-61/64 1,9531 72,231 2,8437
38,000 = 50,000 - 1,9685 73,000 2,8740
38,100 1-1/2 50,006 1-31/32 1,9687 73,025 2,8750
38,497 1-33/64 50,403 1-63/64 1,9844 73,819 2,9063
38,500 - 50,500 - 1,9882 74,000 2,9134
38,894 1-17/32 50,800 2 2,0000 74,612 2,9375
39,000 - 51,000 - 2,0079 75,000 2,9528
39,291 1-35/64 51,594 2,0313 75,406 2,9687
39,500 - 52,000 2,0472 76,000 2,9921
39,688 1-9/16 52,388 2,0625 76,200 3,0000
40,000 - 53,000 2,0866 76,994 3,0313
40,084 1-37/64 53,181 2,0937 77,000 3,0315
40,481 1-19/32 53,975 2,1250 77,788 3,0625
40,500 - 54,000 2,1260 78,000 3,0709
40,878 1-39/64 54,769 2,1563 78,581 3,0937
41,000 - 55,000 2,1654 79,000 3,1102
41,275 1-5/8 55,562 2,1875 79,375 3,1250
41,500 - 56,000 2,2047 80,000 3,1496

AIRCRAFT

NE AM
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Formules de conversion
Metrique / Imperial

Longueurs
Millimetres (mm) & Inch (in)
mm >>> in
mm x 0,03937 = in
Meétres (m) & Feet (ft)
m >>> ft
m x 3,2809 = ft
Metres (m) & Yards (yd)
m >>> yd
m x 1,0936 = yd
Kilomeétres (km) & Miles (m)
km >>> m
km x 0,6214 = m
Kilomeétres (km) & Nautic miles (nm)
km >>> nm
km x 0,5399 = nm

Surfaces

Conversion

in >>> mm
inx 254 =mm

ft >>>m
ft x 0,30479 = m

yd >>>m
yd x 0,91438 = m

m >>> km
m x 1,6093 = km

nm >>> km
nm x 1,852 = km

Centimétres carrés (cm?) & Square inch (in?)

cm? >>> in?
cm? x 0,155 = in?
Metres carrés (m?2) & Square feet (ft2)
m?2 >>> ft2 (1ft2 = 144 in?)
m? x 10,7643 = ft?

Metres carrés (m2) & Square yards (yd?2)

m2 >>> yd? (1 yd? = 9 ft?)
m? x 1,19596 = yd?
Meétres carrés (m2) & Acres (a)
m2 >>> a (1 a = 4850 yd?)
m? x 0,0002466 = a

in2 >>> cm?
in? x 6,4516 = cm?

ft2 >>> m?
ft2 x 0,0929 = m?

yd? >>> m?
yd? x 0,83601= m?

yd? >>> m?
a x 4055,0398 = m?

Kilomeétres carrés (km?2) & Square miles (m?)

km2 >>> m2

km? x 0,38614 = m?

| >>> English measures
I x 35,1951571 = once fluid (fl.oz)
I x 7,0422 = gill (gi)
I x 1,759757 = pint (pt)
| x 0,879894 = quart (qt)
| x 0,219969 = gallon (gal)

| x 0,109986 = peck (pk)

| x 0,0274967 = bushel (bu)

| x 0,00628483 ~ barrel (bbl)

| >>> American measures
| x 33,814056 = liquid ounce (liq 0z)
I x 8,453514 = gill (gi)
| x 2,113378 = liquid pint (pt)
I x 1,056688 = quart (qt)
| x 0,26417 = US gallon
| x 0,00629830 =~ barrel (bbl)

kg >>> Ib
kg x 2,2046 = Ib

Volumes
Litres (I) & English measures
Equivalences
1 gill (gi) = 5 fluid ounce (fl.oz)
4 gills (gi) = 1 pint (pt)
2 pints (pt) = 1 quart (qt)
4 quarts (qt) = 1 gallon (gal)
2 gallons (gal) = 1 peck (pk)

4 pecks (pk) = 1 bushel (bu)
35 gallons (gal) = 1 barrel (bbl)
Litres (I) & American measures
Equivalences
1 gill (gi) = 4 liquid ounce (lig 0z)
4 gills (gi) = 1 liquid pint (pt)

2 liquid pints (pt) = 1 quart (qt)

4 quarts (gt) = 1 US gallon (gal)
42 gallons (gal) = 1 barrel (bbl)
Masses
Kilogrammes (kg) & Pounds (Ib)

m2 >>> km2
m? x 2,569 = km?

English measures >>> |
fluid ounce (fl.oz) x 0,028413 = |
gill (gi) x 0,14207 = |
pint (pt) x 0,56826 = |
quart (gt) x 1,1365 = |
gallon (gal) x 4,54609 = |
peck (pk) x 9,092 = |
bushel (bu) x 36,368 = |
barrel (bbl) x 159,11315 = |

American measures >>> |
liguid ounce (lig 0z)- | x 0,0295735 = |
gill (gi) x 0,118294 = |
liquid pint (pt) x 0,473176 = |
quart (gt) x 0,946353 = |
US gallon x 3,7854 = |
barrel (bbl) x 158,9868 =~ |

Ib >>> kg
Ib x 0,453592 = kg

AIRCRAFT
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Conditions Générales de Vente

I. CLAUSE GENERALE.

Sauf dérogation expresse et formelle du vendeur, toute commande emporte de plein droit de la part de I'acheteur son adhésion pleine et entiére aux
présentes Conditions Générales de Vente qui prévalent sur toutes Conditions Générales d’Achat. Toute clause ou condition particuliere d’achat ayant
pour objet de modifier les présentes conditions seront inopposables au vendeur.

Il. DOCUMENTS REGISSANT LE MARCHE.
L'exécution du marché est régie par : - les Conditions Générales applicables au marché;

- le contrat conclu entre le vendeur et I'acheteur, ses annexes, et tout autre document mentionné par le contrat

comme contractuel comme par exemple I'offre du vendeur.

- les avenants au contrat signés par les parties.
En cas de contradiction ou de différence entre les piéces constitutives du marché, ces piéces prévalent dans I'ordre inverse de celui dans lequel elles
sont énumérées ci-dessus. En cas de caducité, nullité ou d’inapplicabilité d’une clause ou disposition de I'une des pieces contractuelles, en partie ou
en totalité, les autres dispositions desdites pieces resteront en vigueur.

IIl. FORMATION DU CONTRAT.

Le contrat est réputé parfait lorsque, sur réception d’'une commande écrite, le vendeur a expédié une acceptation écrite sans y apporter de
modification substantielle. Si en formulant une proposition ferme, le vendeur a fixé un délai pour I'acceptation, le contrat est réputé parfait lorsque
I'acheteur a expédié une acceptation écrite avant I'expiration du délai. Cependant, le contrat n’est formé que si cette acceptation parvient au plus tard
une semaine apres I'expiration du délai.

IV. EMBALLAGE.

Les prix indiqués dans les listes de prix et catalogues s’entendent "'marchandise nue, emballée pour la préservation lors du stockage". Les prix figurant
dans les propositions fermes et le contrat comprennent les emballages ou moyens de protection nécessaires pour éviter des détériorations dans les
conditions normales de transport pour la durée et la destination énoncées au contrat.

V. DELAIS DE LIVRAISON.

Les délais indiqués ou convenus avec 'acheteur sont purement indicatifs. Aussi, des livraisons partielles ou retardées ne peuvent en aucun cas justifier
'annulation de la commande ni engager la responsabilité du vendeur a raison notamment de tout dommage actuel ou potentiel direct ou indirect
imputable a un retard ou une défaillance quelconque dans la livraison. Le transport est a la charge exclusive de I'acheteur, il est organisé par le vendeur.

VI. QUANTITE LIVREE.
L'acheteur est tenu d’accepter la livraison de 10 % en plus ou en moins de la quantité commandée.

VII. CONTROLE DE PRODUITS PAR LACHETEUR.

Tous nos outillages et outils coupants sont fabriqués dans les regles de I'art. Tous contréles, essais ou inspections spécifiques demandés par I'acheteur
seront a sa charge. L'acheteur doit, dans un délai de 15 jours a compter de la réception, a peine de forclusion, notifier au vendeur d’'une facon précise,
détaillée et motivée, par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax, a condition gqu’il en soit accusé de réception par le vendeur, toute
réclamation qu'il ferait relativement aux éventuels manquants, a une qualité qu’il ne jugerait pas acceptable ou a des performances qu’il jugerait
insuffisantes. L'acheteur a I'obligation d'utiliser tout moyen a sa disposition pour constater les prétendus manquements du vendeur a ses obligations, au
moment de la réception de la chose vendue. L'acheteur s’engage a renvoyer a ses frais et a ses risques la chose objet de ses critiques au vendeur pour
examen par ce dernier. Il accepte que celle-ci lui soit retournée a ses frais et a ses risques apres examen et éventuel reméde apporté par le vendeur.

VIll. GARANTIE.
Tout produit fabriqué par le vendeur est garanti contre tout vice de fonctionnement provenant d’'un défaut de matiere, de fabrication ou de conception
dans les conditions ci-dessous. Les produits sont garantis pendant 12 mois piéces et main d’ceuvre a partir de leur date de livraison effective, retardée
le cas échéant a la date de réception définitive si une telle réception est prévue de facon expresse par les parties. Le vice de fonctionnement n’est
garanti que dans le cadre d’une utilisation conforme et d’'un entretien normal. La garantie est exclue :

- si le produit a été réparé ou modifié par I'acheteur ou par des tiers mandatés par Iui;

- si elle concerne des pieces fabriquées par des sous-traitants ou fournisseurs du vendeur, auxquels la garantie normale du fournisseur ou du

sous-traitant est applicable ;

- si le fonctionnement défectueux résulte d’'une négligence, ou d'une imprudence de la part de I'acheteur ;

- si le fonctionnement défectueux résulte de la force majeure ou d’un fait extérieur.
Lorsqu'un vice ainsi garanti est constaté par I'acheteur, il appartient a celui-ci d’adresser sa réclamation au vendeur par lettre recommandée avec
accusé de réception dans un délai de 15 jours a compter de la date d’apparition du défaut. Cette réclamation doit impérativement étre accompagnée
d’'un descriptif détaillant la nature du défaut. Au titre de la garantie, le vendeur remplacera gratuitement et dans les meilleurs délais, les pieces
reconnues défectueuses par ses services techniques.

IX. PRIX.

Les prix mentionnés sur les catalogues ou imprimés sont indicatifs, ils n’engagent pas le vendeur et peuvent varier. Les prix fermes et définitifs sont
arrétés au moment de chaque commande ou de chaque contrat spécifique. Ces prix ne pourront faire I'objet d’aucune révision jusqu’a la livraison
et/ou la facturation sauf si il est fait référence a une formule spécifique définie d'un commun accord par les parties.

X. PAIEMENT.

Le paiement constitue une obligation essentielle du contrat.
- Les délais de paiement sont de 30 jours a compter de I'édition de la facture.
- La monnaie de réglement est I'Euro (€).
- Le mode de reglement est soit : -par crédit documentaire irrévocable, confirmé par une banque agréée par le vendeur,

-par virement bancaire avant I'expédition des marchandises.
Le minimum de facturation est fixé a 75€ (soixante quinze euros).Les acomptes versés par I'acheteur sont a valoir sur le prix a la commande, ils pourront
étre conservés par le vendeur en cas d’annulation de la vente par I'acheteur, non imputable au vendeur sans préjudice de tous autres dommages
et intéréts. Si I'acheteur est en retard dans ses paiements, le vendeur peut suspendre I'exécution de ses propres obligations jusqu’au versement
de l'arriéré, sauf si la carence de I'acheteur est imputable a un fait ou a une omission du vendeur. De méme, le non respect des délais de paiement
entrainera I'application par le vendeur de pénalités de retard dont le montant est au minimum de 1,5 fois le taux d'intérét légal. Le non respect des
dispositions du présent article peut entrainer la résiliation du contrat dans les conditions de l'article XVII et le versement de dommages et intéréts.
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Conditions Générales de Vente

XI. DROITS, IMPOTS ET TAXES.

Tous les impots, droits et taxes et autres contributions assimilées, de toute nature, existant ou a venir, qui sont ou seront applicables en France a la
vente des fournitures ainsi qu’aux prestations faisant I'objet du présent contrat, seront entierement a la charge du vendeur. Réciproquement, I'acheteur
supportera l'intégralité des charges de méme nature applicables en France, a I'exception des droits de douanes (si le prix est qualifié droits acquittés), y
compris les taxes, droits de timbre, droits d’enregistrement et autres contributions assimilées applicables en France, dont serait éventuellement passible
le présent contrat.

XIl. TRANSFERT DE PROPRIETE.

Comme condition substantielle et déterminante du présent contrat, le vendeur se réserve la propriété des marchandises livrées jusqu’au réglement
intégral du prix. Ne constitue pas un paiement au sens de la présente clause, la remise de traites ou d’autres titres créant une obligation de payer.
L'acheteur sera tenu d’informer immédiatement le vendeur de la saisie au profit d’'un tiers de la marchandise livrée sous réserve de propriété. Si,
en raison de la revente ou de tout autre motif, la propriété du vendeur disparaissait, les créances a I'égard des tiers provenant de la revente seront
transférées de plein droit au vendeur, a concurrence de sa créance, méme si aucune convention particuliere n'est intervenue. Il en sera de méme
des créances résultant de contrats d’assurance. Dans le cas ou I'acheteur suspendrait ses paiements, il ne pourra plus disposer de la marchandise
vendue sous réserve de propriété. Dans le cas ou I'acheteur ne réglerait pas le prix selon les modalités qui ont été convenues avec le vendeur, celuici
pourra exiger la restitution de la marchandise sans perdre, pour cela méme, les autres droits qu’il détient en vertu du présent contrat. La reprise de la
marchandise n’entrainera pas la résiliation du contrat de vente, sauf disposition contraire écrite du vendeur. En cas de reprise de la marchandise par
la société frangaise pour non paiement, 'acompte versé par la société étrangere est acquis par la société francaise au titre de dédommagement du
préjudice subi.

XIIl. TRANSFERT DE RISQUES.

Les produits sont délivrés départ usine, EXW (Ex Works). En conséquence, les marchandises voyagent aux risques et périls de I'acheteur y compris
lorsqu’elles sont expédiées franco ou moyennant participation.

XIV. ASSURANCE.
Le vendeur ne sera pas tenu d’assurer les marchandises si le contrat ne contient aucune disposition expresse a cet effet.

XV. FORCE MAJEURE.

Ni le vendeur ni 'acheteur ne pourra étre tenu responsable d’'un éventuel retard ou défaut d’exécution de ses obligations, si ce retard ou ce défaut
est du a un cas de force majeure. Il en est ainsi, notamment des événements suivants, lorsqu'’ils présentent les caractéristiques de la force majeure,
c’est a dire lorsqu’ils sont a la fois irrésistibles, imprévisibles et extérieurs aux parties. Sans que cette liste soit limitative, constituent des événements
de force majeure : Les explosions, les incendies, destructions de machines, d’usines et d'installations, les calamités naturelles, les actes des autorités
gouvernementales (refus ou retrait de licence...), la guerre ou tout acte de guerre, inondations, émeutes, conflits sociaux. La partie frappée d’'une
circonstance répondant a la définition qui précede doit informer immédiatement par écrit (fax, télégramme, etc.) 'autre partie de I'intervention et de la
cessation de cette circonstance. A défaut d’information sur les circonstances en cause, la partie intéressée ne pourra s’en prévaloir, sous réserve de
cas d’intervention de circonstances qui empécheraient également I'information. En cas d’intervention d’un évenement de force majeure répondant a la
définition donnée ci-dessus, les délais d’exécution du contrat seront prorogés d’'une durée correspondant a la durée de cet événement et cela, sans
paiement de dommages et intéréts ou de pénalités de retard. Cependant, au cas ou les circonstances mentionnées plus haut persistent au-dela d’'un
délai de 90 jours, chacune des parties sera en droit de résilier le contrat sans paiement de dommages et intéréts.

XVIL. CIMPREVISION.

Si apres la conclusion du contrat, des circonstances de toute nature, (ou éventuellement de nature économique, politique notamment les changements
de législation ou de réglementation ou technique), qui étaient imprévisibles pour les parties lorsque le contrat a été conclu, et sont hors de leur controle,
ont pour effet de bouleverser I'équilibre économique du contrat entre les parties et de rendre I'exécution de ce contrat pour I'une d’entre elles onéreuse,
quoique non impossible, au-dela des limites qui pouvaient étre raisonnablement prévues lors de la négociation du contrat, la partie souffrant ce
préjudice peut demander la révision du contrat. La survenance de I'évenement justifiant la demande de réadaptation du contrat ne dispense en aucun
cas la partie qui s’en prévaut de poursuivre I'exécution de ses obligations ni entraine une suspension de celles-ci. Les négociations seront poursuivies
pendant un délai maximum de 2 mois a compter de la sommation adressée par une partie a I'autre de les entreprendre, sauf accord différent des
parties. Si les parties ne parvenaient pas a s’entendre dans ce délai, la partie qui invoque le bénéfice de la présente clause pourra résilier le contrat sans
préjudice du droit pour I'autre partie d’exercer tous recours aux dispositions de la clause "Réglement des litiges" des présentes Conditions Générales.
Sont exclus des dispositions ci-dessus les cas de force majeure visée aux présentes.

XVII. RESILIATION.

Le contrat sera résilié de plein droit, sans qu’il soit besoin d’établir aucune formalité judiciaire en cas de manquement grave par I'une des parties a l'une
de ses obligations essentielles. La résiliation prendra effet quinze (15) jours aprés I'envoi par lettre recommandée avec accusé de réception d’'une mise
en demeure restée infructueuse. Par obligations essentielles mises a la charge des parties, on entend notamment le non paiement des sommes dues
par I'acheteur ou la non-livraison des marchandises par le vendeur. En cas de manquement grave aux obligations essentielles du contrat, la vente sera
résiliée de plein droit sans préjudice des dommages et intéréts qui pourraient étre réclamés. Toute tolérance qu’une partie accorde a I'autre en ne se
prévalant pas immédiatement d’'un de ses droits, ne préjudicie en rien, sauf convention contraire ou stipulation contraire a ces présentes conditions, du
droit de cette partie de s’en prévaloir postérieurement.

XVIIl. CLAUSE ATTRIBUTIVE DE JURIDICTION.

Tout litige né du présent contrat, ou se rapportant a I'interprétation ou I'application présent contrat, a sa résolution ou a sa nullité, sera porté devant le
tribunal de commerce de Saint-Etienne, France.

XIX. LOI APPLICABLE.

Le droit applicable aux relations des parties est le droit de la République frangaise a I'exclusion de tout autre. La loi francaise ainsi désignée n’a pour
objet de régler que les questions non résolues par les présentes conditions.

XX. LANGUE.

La langue de rédaction et d’interprétation des Conditions Générales est le frangais. En cas de contradiction de traduction, seule la version frangaise
servira de base a l'interprétation.

Les marques commerciales suivies des logos ®, © et ™, mentionnées dans ce catalogue, sont la propriété de leurs déposants respectifs.
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